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Highbond-Anker FHB II
Der weltweit erste zugelassene zugzonentaugliche Verbundanker fur Patronen und
Injektionssysteme.

UBERSICHT
Zugelassen fiir:

Highbond-Anker Gerissenen und
w FHBIFAS ungerissenen Beton B25
bis B55 bzw. C 20/25 bis ot s geissnanseton

(Standard) Option 1 fir gerissenen Beto
C50/60

i Fouerwider-
Highbond-Anker - - standsklasse
FHBIFAL Auch geeignet fir: Fizo

* BetonB15 St

(Leistungsoptimiert) smeptsien

) < FHB P 1275 Patrone FHB II-P Zur Befestigung von:
(Standard) = Stahlkonstruktionen
* Gelandern
* Konsolen
L N * Leitern
Injektionsmartel * Holzkonstruktionen = Toren
FIS HB 3455-" = Kabeltrassen * Fassaden
Statikmischer FIS S = Maschinen * Fensterelementen
*= Treppen = Abstandskonstruktionen

Injektionsmortel
FISHB 150 C +
Statikmischer FIS §

FHB Il - VORTEILE IM BLICK

Kurzversion fiir Standardanwendungen bei reduzierter
Verankerungstiefe fir sten Montageaufwand.

FHBII-A Jetzt mit 2 zusiitziches
———, i Veranle-

rungstiefen

Dachschrage fir Einsatz Gewindedurchmesser = Bohrdurchmess
mit Mértelpatrone. erstmalig Durchsteckmontage ohne Zubehdr maglich.

FHBII-AL

PRODUKTBESCHREIBUNG T’bﬁ'ﬂﬁ"ﬁ

= Der zugzonentaugliche Verbundanker besteht aus den ‘
Ankerstangen FHB II-A L (lange Ausfiihrung) und FHB II-A S Konengeometrie ist speziell auf Anwen- Der Leistungsopti-

Jetzt mit 4 zusétzlicher

(kurze Ausfiihrung) in Verbindung mit Injektionsmortel dungen im gerissenen Beton abgestimmt mierte mit groRerer
FIS HB oder alternativ Mértelpatrone FHB II-P bzw. FHB II-PF. und bewirkt somit gleichmaRi Verankerungstiefe

= Der Mortel verbindet die Ankerstange vollflachig mit der Las itung bei geringsten Achs- und fiir [ENGIN
Bohrlochwand und dichtet das Bohrloch ab. Randabstanden.

= Die Mortelpatronen FHB II-P und der Injektionsmértel FIS HB Schnellversion!
enthalten hochfesten Vinylestermortel. FHB II-PF

Die Mértelpatrone FHB II-PF enthalt schnellbindenden
Vinylestermortel mit einer Aushartezeit von z. B. nur 2 Min. 2 W f ‘ \
>20°C. 2hi

Bei der Verarbeitung mit Injektions-Mortel FIS HB 345 S ist Schnell aushértende Martelpatrone. Schnell belastbar.
eine spezielle Auspresspistole zu verwenden (siehe Seiten
161/161). Diese vermischt und aktiviert beide Mortel-
komponenten im Statikmischer direkt beim Auspressen.
Angebrochene Kartuschen kénnen durch einfachen Statik-
mischerwechsel wiederverwendet werden.

Ausfiihrung Ankerstange FHB II-A A4 aus nicht rostendem
Stahl der Korrosionswiderstandsklasse lll, z.B. A4, fiir Anwen-
dungen im AuBenbereich und in Feuchtraumen. FHB II-A C
aus hochkorrosionsbestandigem Stahl der Korrosionswider-
standsklasse 1V, z.B. Werkstoff 1.4529 fiir Anwendungen in
aggressiver Atmosphare (z.B. Tunnel, Schwimmbad).
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Highbond-Anker FHB II

PRODUKTBESCHREIBUNG

Vorteile/Nutzen Ankerstange FHB II-A S
= Einsatz von Injektions-Mortel oder Mortelpatronen macht * Geringere Verankerungstiefe erméglicht den Einsatz in
das System flexibel. diinnen Bauteilen und reduziert den Bohraufwand.

Zugzonentauglichkeit des Systems garantiert héchste Sicherheit. ~ * Ohne Zubehdr geeignet fir die Vor- und Durchsteckmontage.
Spreizdruckarme Funktion ermoglicht wirtschaftliche Befesti- ~ Ankerstange FHB II-A L
gung mit geringsten Rand- und Achsabsténden. Héchste Lasten durch groRere Verankerungstiefe.

= Ergonomische Auspresspistolen garantieren ermiidungs- * Bevorzugt fur die Vorsteckmontage geeignet.
freies und schnelles Arbeiten. = NEU: Bei Verwendung von FIS HB jetzt vereinfachte Durch-
= Schnelle Handmontage mit FIS HB Injektionsmértel ohne steckmontage durch Ringspaltverfiillung. Kein separates
Setzgerat vermindert Arbeitsaufwand. Durchsteckelement mehr notwendig!

MONTAGE

Montageart mit FIS HB Injektionsmértel ‘

= Vorsteck- und Durchsteckmontage (s. Produktbeschreibung) |4 Y [ N0/ | ’w‘
.u:
C0°Q S STOEN

mit FHB Il Patrone

b e

Montagehinweis

Bohrlocherstellung/Reinigung entsprechend
Montageanleitung.

Ab M20 Bohrloch mit Druckluft ausblasen
(Montagezubehor siehe Seite 112).

Bei Uberkopfmontage wird ab M 16 der Einsatz von
Zentrierkeilen empfohlen.

Bei Verarbeitung mit FHB II-P Patrone empfehlen wir

( -

die Montage mit einem Bohrhammer und dem Setzgerat 206L20% % 0 % i
RA-SDS (siehe Seite 111). E g °0°0°Oa§»(3 T

TECHNISCHE DATEN

Highbond-Anker FHB II-A S (Standard),
w Stahl galvanisch verzinkt

Typ Art-Nr. ETA-  Bohrerdurch- Bohrlochtiefe Verankerung- Nutzlange — Gewinde — Skalenteile Verpackung
Zulassung  messer stiefe Martel
M ETA d, hy h, 1, M
[mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick]

FHB II-A SM10 x 60/10 410230 L 10 75 60 10 M 10 3 10
FHB II-A S M10 x 60/20 410232 ] 10 75 60 20 M 10 3 10
FHB 1I-A S M10 x 60/60 410234 ] 10 75 60 60 M 10 3 10
FHB II-A S M10 x 60/100 410236 u 10 75 60 100 M 10 3 10
FHB II-A S M12 x 75/10 410238 u 12 90 75 10 M 12 4 10
FHB II-A S M12 x 75/25 410240 u 12 90 75 25 M 12 4 10
FHB II-A S M12 x 75/60 410242 u 12 90 75 60 M 12 4 10
FHB II-A S M12 x 75/100 410244 ] 12 90 75 100 M 12 4 10
FHB II-A S M12 x 75/165 410246 ] 12 90 75 165 M 12 4 10
FHB 1I-A S M16 x 95/30 410248 u 16 110 95 30 M 16 8 10
FHB 1I-A S M16 x 95/60 410250 u 16 110 95 60 M 16 8 10
FHB II-A S M16 x 95/100 410252 u 16 110 95 100 M 16 8 10
FHB II-A S M16 x 95/165 410254 || 16 110 95 165 M 16 8 10
FHB II-A S M24 x 170/50 410256 u 25 190 170 50 M 24 26 4

Auch in A4 kurzfristig lieferbar!
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SOLINGEN

9000920‘7» o0
D& 500,

3 )
s
gﬁEﬁ@‘ Highbond-Anker FHB 1I-A L : ’
(Leistungsoptimiert), Stahl galvanisch verzinkt
Typ Art-Nr. ETA-  Bohrer- Bohrloch- Veranke- Nutzldnge Gewinde Skalenteile Verpack-
Zulas- durchmes-  tiefe  rungstiefe Mértel ung
sung ser
WA d h, h, 1, M
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [Stiick]
FHB II-A L M8 x 60/10 410270 | | 10 75 60 10 M 8 3 10
FHB II-A L M8 x 60/30 410272 | | 10 75 60 30 M8 3 10
FHB II-A L M8 x 60/50 410274 | | 10 75 60 50 M8 3 10
FHB II-A L M10 x 95/10 410276 H 12 110 95 10 M 10 5 10
FHB II-A L M10 x 95/20 410278 | | 12 110 95 20 M 10 5 10
FHB II-A L M10 x 95/60 410280 | | 12 110 95 60 M 10 5 10
FHB II-A L M10 x 95/100 410282 | | 12 110 95 100 M10 5 10
FHBII-A L M12 x 120/10 410284 | | 14 135 120 10 M 12 7 10
FHB II-A L M12 x 120/25 410286 | | 14 135 120 25 M 12 7 10
FHBII-A L M12 x 120/60 410288 | | 14 135 120 60 M 12 7 10
FHBII-A L M12 x 120/100 410290 | | 14 135 120 100 M12 7 10
FHB II-A L M16 x 160/30 410292 | | 18 175 160 30 M 16 13 10
FHB II-A L M16 x 160/60 410294 | | 18 175 160 60 M 16 13 10
FHB II-A L M16 x 160/100 410296 | | 18 175 160 100 M16 13 10
FHB II-A L M20 x 210/50 410298 | | 25 235 210 50 M 20 33 4
Patrone FHB II-P (Standard)
Typ Art-Nr. Zulas-  Bohrerdurch- ~ Bohrlochtiefe  Verankerungs- passend zu Verpak-
sungen messer tiefe kung
M ETA d h, h,
[mm] [mm] [mm] [Stiick]
FHB II-P 8 x 60 410420 [ | 10 75 60 FHBII-A L M 8 x 60 10
FHB II-P 10 x 60 410422 | 10 75 60 FHB II-A S M 10 x 60 10
FHB II-P 10 x 95 410424 || 12 110 95 FHB II-A LM 10 x 95 10
FHBII-P 12 x 75 410426 || 12 90 75 FHBIFAS M 12 x 75 10
FHB II-P 12 x 120 410428 [ | 14 135 120 FHBIFALM 12x120 10
FHB II-P 16 x 95 410430 [ | 16 110 95 FHB II-A S M 16 x 95 10
FHB II-P 16 x 160 410432 || 18 175 160 FHBIFALM 16x 160 10
FHB II-P 20 x 210 410434 || 25 235 210 FHBI-ALM 20 x 210 4
FHB II-P 24 x 170 410436 || 25 190 170 FHBIFAS M 24 x 170 4
Aushar iten des Injekti -Mortel FIS HB Aushéartezeiten Patrone FHB II-P/PF
im Aushirtezeit Temperatur im Aushirtezeit
(Martel mind. + 5°C) FHB II-P FHB II-PF
- 5°C - = 0°C 360 Min. - 6°C - + 0°C 240 Min. 8 min.
+ 0°C - + 5°C 180 Min + 0°C - + 10°C 45 Min, 6 min.
+ 6°C - +20°C 15 Min. + 6°C - +20°C 90 Min, + 10°C - +20°C 20 Min, 4 min.
+20°C - +30°C 6 Min. +20°C - +30°C 35 Min, z+20°C 10 Min, 2 min.
+30°C - +40°C 4 Min. +30°C - +40°C 20 Min,
>+40°C 2 Min. >+40°C 12 Min.
Achtung: Im nassen Beton sind die Aushartezeiten zu verdoppeln! Stehendes Wasser ist aus dem Borloch zu entfernen.
Ll
®
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Highbond-Anker FHB Il / Lasten

Fillmengen
Typ i Fiillmenge in Skalenteilen Anker
[mm] [mm] der Kar pro Kartusche FIS HB 345 S *)

FHB I-A S M10 x 60 10 75 3 56
FHB A S M10 % 75 10 90 4 42
FHB IFA S M12 x 75 12 90 4 42
FHBI-AS M16x 95 16 110 8 21
FHB 1A § M20 x 170 25 190 26 [}

FHB ILA § M24 x 170 25 190 26 []
FHBII-A L M8 x 60 10 75 3 56
FHB A L M10 x 95 12 110 5 34
FHB A L M12x 100 14 115 7 24
FHBIFA L M12 x 120 14 135 7 24
FHB IIA L M16 x 125 18 145 [ 15
FHBIFA L M16 x 145 18 165 13 13
FHBI-A L M16 x 160 18 175 13 13
FHB II-A L M20 x 210 25 235 33 5

FHB IIA L M24 x 210 25 235 33 5

*) max. Anzahl mit einem Statikmischer.

GriBte zulissige Lasten" eines Diibels in Normalbeton C20/252. Bei der Bemessung ist der gesamte Zulassungsbescheid ETA-05/0164 zu beachten.

Diibeltyp M8 x60 M 10x 60 M10x75 M10x 95 M12x75 M12x100 M12x 120
t A L; Standard: A S) AL AsS As AL AS AL AL
Effektive h, [mm] 60 60 7% 95 75 100 120
h 2 [mm] 75 75 90 110 90 115 135
d, [mm] 10 10 10 12 12 14 14
Zulissige zentrische Zuglast eines Einzeldiibels ohne Randeinfluss N, d.h. c2c ,und 525,
Gerissener Beton C20/26” [kN] 8.0/66 8.0/6.6" 1.1 16,9 11 171 225
Beton £20/25% [kN] 11.2 1.2 12.0 16.4 15,8 23,7 23,7
Zulissige Querkraft eines Einzeldi hi i v, dh ©210h, und s2s ¥
[kN] gvz 78 1.3 11.3 11.9 15,8 17.3 173
Gerissener und ungerissener Beton C20/25% [kN] A4 8.7 13.8 13.8 133 19,3 19.3 193
[kN] C 87 138 13.8 133 19,3 19,3 193
Zulssiges Bi M, [Nm]
M, [Nm] 17,7 35,4 354 34,3 60,0 60,0 60,0
und
Minimaler s, [mm) 40 40 40 40 40 50 50
Minimaler i Co_[mm] 40 40 40 40 40 50 50
i hy, [mm] 100 100 120 140 120 140 170
beim Verankern T [Nm] 15 15 15 20 30 40 40
Erforderliche M FIS HB® [Skalenteile] 3 3 L& 59 49 7° il
Zugeharige Mortelpatrone FHB II-P bzw. FHB II-PFY [ 8x 607 10 = 60° 10 % 75% 10 < 857 12759 121007 12x120%
Diibeltyp M 16 x 95 M16x125 M16x145 M16x160 M20x170 M20x210 M24x170 M24x210
t A L; Standard: A S) AsS AL AL AL As AL AS AL
Effektive h, [mm] 95 126 145 160 170 210 170 210
h 2 [mm] 110 145 165 176 190 235 190 235
d, [mm] 16 18 18 18 25 25 25 25
Zulassige zentrische Zuglast eines Einzeldiibels ohne il N, d-h. c2c , und s2s
Gerissener Beton 20/26% [kN] 159 240 29.9 34.7 38.0 52,2 38.0 52,2
Beton £20/25% [kN] 22,2 33,5 41.9 46,0 63.2 65,5 53,2 65,5
Zuléssige Querkraft eines Einzeldiibels ohne Randeinfluss V., dh. 2 10h, und Achsabstand s 2s_ ¥
[kN] gvz 29,0 322 322 322 50,2 50,2 65,3 65,3
Gerissener und ungerissener Beton C20/25% [kN] A4 35,8 358 358 358 55,9 55,9 711 ni
[kN] C 358 358 358 358 55,9 55,9 80,6 80,6
Zulissiges Bi M, [Nm]
M, [Nm] 152,0 152,0 162,0 152,0 296.6 2968 5120 5120
und
Minimaler Sy _[mm] 50 55 60 70 80 90 80 90
Minimaler i Cn_[mm] 50 55 60 ) 80 90 80 90
fyy [mm] 150 175 200 220 240 280 240 280
beim Verankern T, (Nm] 50 60 60 60 100 100 100 100
Erforderliche Ma: FIS HB® 1 8 11 13¢ 139 26° 33° 26° 33°
Zugeharige Martelpatrone FHB II-P bzw. FHB II1-PF! [ 16 x 95° 16 x 126% 16 x 145° 16 % 160° 20 < 170° 20 % 210° 24 <1709 24 %2109
Hinweis: Mit der Bemessungssoftware COMPUFIX kdnnen Sie die ganze Leistungsfahigkeit der fischer Highbond-Anker FHB Il nutzen und mit
durchfahren. " Es sind die in der Zulassung geregelten te der sowie ein t der Fi vony, - 1.4 Bei der

Kombination von Zug- und Querlasten, bei Randeinfluss und bei Dibelgruppen beachten Sie bitte das Bemessungsverfafren A (ETAG Anhang C). 2 Der Beton wird als normal bewehrt
vorausgesetz; bei hoheren Betonfestigkeiten sind bis zu 55% hohers Werte maglich. * Klammerwerte gelten nur fr ungerissenen Beton. * Dis hoheren Werte gelten nur bei Verwendung
der Mortelkartusche FIS HB. ¥ Zum Setzen der Dibel kannen alternativ der tel FIS HB oder die Mor FHB I1-P bow. FHB ILPF verwendet werden
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