
Bohrvorrichtung MKB
Patentiertes Kombiverfahren für einfaches und
zeitsparendes Bohren. Für passgenaue und 
normgerechte Stabdübelbohrungen in Holz und Stahl in einem Arbeitsgang (DIN 1052). 
Auffangen von Bautoleranzen beim Bohren auf der Baustelle. Kraftsparendes Bohren 
durch spezielles Bohrgestell. Vakuum-Saugplatten-Fixierung des Bohrgestells am Bauteil.
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Vakuumsaugplatte
Zur Fixierung des Bohrgestells am Bauteil.
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Bohrer MKB
Spezialbohrer nur mit Bohrvorrichtung verwend-
bar (bei freihändigem Bohren kann es zum Bruch
des Bohrers kommen). Max. Drehzahl 600 U/min.
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Zinkfräser
Zum Ausfräsen von Zink- und Stahl-
rändern in Stabdübelbohrungen.
Gefräste Präzisionsausführung. Hochwertiger Qualitätsstahl - HSS. Für elektrische Handbohrmaschine.
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Abmessung Best.-Nr. Abmessung Best.-Nr. 

10 580 470 16 580 474

12 580 434
10 580 432 20 580 438

Abmessung Best.-Nr. 

  8 580 430 16 580 436

580 410

Abmessung Best.-Nr. 

Abmessung Best.-Nr. 
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