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RECHTLICHE GRUNDLAGEN UND
ALLGEMEINE BEDINGUNGEN

Diese Europiische Technische Zulassung wird
erteilt durch ETA-Danmark A/S gemaB:

- der Richtlinie des Rates 89/106/EWG vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten
iiber Bauprodukte", in der abgednderten Fassung
der Richtlinie 93/68/EWG vom 22. Juli 1993?.

- Bekendtgerelse 559 af 27-06-1994 (aflgser be-
kendtgerelse 480 af 25-06-1991) om ikrafttreeden
af EF direktiv af 21. december 1988 om indbyrdes
tilneermelse af medlems staternes love og adminis-
trative bestemmelser om byggevarer.

- den gemeinsamen Verfahrensregeln fiir die
Beantragung,  Vorbereitung und  Erteilung
von Europdischen Technischen Zulassungen,
wie aufgefithrt im Anhang des Beschlusses
94/23/EC der Kommission®.

ETA-Danmark A/S ist berechtigt zu priifen, ob die
Bestimmungen dieser Europédischen Technischen
Zulassung erfiillt werden. Diese Uberpriifung
kann in der herstellenden Anlage erfolgen. Trotz
allem bleibt die Verantwortung fiir die Konfor-
mitdt der Produkte mit der Européischen Techni-
schen Zulassung und ihre Eignung fiir den Ver-
wendungszweck beim Inhaber der Européischen
Technischen Zulassung.

Diese  Europdische  Technische  Zulassung
darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufge-
filhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern
oder auf anderer als die auf Seite 1 dieser
Européischen Technischen Zulassung genannten
Herstellwerke tibertragen werden.

Die ETA-Danmark A/S kann diese Europiische
Technische Zulassung gemil Artikel 5(1) der
Richtlinie 89/106/EWG widerrufen.

5

Diese Europdische Technische Zulassung darf —
auch bei elektronischer Ubermittlung — nur unge-
kiirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Ge-
nehmigung der ETA-Danmark A/S ist jedoch eine
teilweise Reproduktion moglich. In diesem Fall ist
die teilweise Repro-duktion entsprechend als sol-
che zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von
Werbebroschiiren diirfen weder im Widerspruch
zur Europdischen Technischen Zulassung stehen
noch diese missbrauchlich verwenden.

Diese  Europdische  Technische  Zulassung
wird durch ETA-Danmark A/S in englischer
Sprache erteilt. Diese Ausgabe entspricht in
vollem Umfang der innerhalb der EOTA in
Umlauf gebrachten Version. Ubersetzungen
in andere Sprachen miissen als solche kenntlich
gemacht werden.

1) Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft Nr. L40, 11. Februar 1989, Seite 12.
2) Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft Nr. L220, 30. August 1993, Seite 1.
3) Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft Nr. L 17, 20. Januar 1994, Seite 34.
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I BESONDERE BEDINGUNGEN
DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG

1 Beschreibung des Produkts und des
Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

SPAX Schrauben sind selbstbohrende Schrauben als Holz-
verbindungsmittel in tragenden Holzkonstruktionen. Sie
haben ein Teil- oder Vollgewinde. SPAX Gewindestangen
haben ein Vollgewinde. Aus Kohlenstoffstahldraht ge-
fertigte Schrauben werden mit einem Nenndurchmesser
von 2,5 mm bis 12,0 mm, Schrauben aus rostfreiem Edel-
stahldraht mit einem Nenndurchmesser von 3,0 mm bis
12,0 mm hergestellt. SPAX Gewindestangen werden aus
Kohlenstoffstahldraht oder aus rostfreiem Edelstahldraht
mit einem Nenndurchmesser von 16,0 mm hergestellt. Ist
Korrosionsschutz erforderlich, so muss das Material bzw.
die Beschichtung mit den in Anhang A der EN 14592 an-
gefiihrten relevanten Spezifikationen iibereinstimmen.

Geometrie und Material

Der Nenndurchmesser (GewindeauBBendurchmesser), d,
von SPAX Schrauben darf nicht kleiner als 2,5 mm und
nicht groBer als 12,0 mm sein. Der Nenndurchmesser von
SPAX Gewindestangen betrdgt 16 mm. Die Gesamtlédnge
der Schrauben, €, darf nicht kiirzer als 12 mm und nicht
langer als 800 mm sein. Die Gesamtlinge der Gewinde-
stangen, {, darf nicht groBer als 3000 mm sein. Die sonsti-
gen Mafe sind in Anhang A angegeben.

Das Verhiltnis des Kerndurchmessers zum Gewindeau-
Bendurchmesser, d./d, reicht von 0,58 bis 0,68.

Die Schrauben haben eine Mindestgewindeldnge Eg von
4-d (es gilt £, > 4-d).

Die Gewindesteigung p (Abstand zwischen zwei angren-
zenden Gewindegéngen) reicht von 0,49-d bis 0,61-d.

Die Schrauben miissen ohne Abzubrechen um ei-
nen Winkel o von (45/d%” + 20) Grad biegbar sein.

Verwendungszweck

Die Schrauben und Gewindestangen sind fiir die Verwen-
dung in tragenden Holzkonstruktionen zur Verbindung
von Teilen aus Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz,
Furnierschichtholz, &hnlich verleimten Holzbauteilen,
Holzwerkstoffplatten oder von Stahlteilen bestimmt. Die
Schrauben sind auBerdem fiir die Verwendung in tragen-
den Teilen aus Vollholz (Laubholz) oder Brettschichtholz
(Laubholz) bestimmt. Zudem kdnnen SPAX Schrauben
mit Vollgewinde und SPAX Gewindestangen auch als Zug-
oder Druckbewehrung quer zur Faser oder als Schubbe-
wehrung in Holzteilen aus Nadelholz verwendet werden.

SPAX Schrauben mit Durchmessern zwischen 6 mm
und 12 mm konnen auch zur Befestigung von Wir-
meddmmmaterialien auf Sparren verwendet werden.

Stahlplatten und Holzwerkstoffplatten diirfen, mit Aus-
nahme von Vollholzplatten, Furnierschichtholzplatten und
Brettsperrholzplatten, nur schraubenkopfseitig angebracht
werden. Es konnen die nachstehenden Holzwerkstoffe
verwendet werden:

- Sperrholz gemil EN 636 oder Européischer Tech-
nischer Zulassung oder den am Installationsort
geltenden nationalen Bestimmungen

- Spanplatten gemi3 EN 312 oder Europiischer
Technischer Zulassung oder den am Installations-
ort geltenden nationalen Bestimmungen

- (OSB-Platten) gemiB3 EN 300 oder Europiischer
Technischer Zulassung oder den am Installations-
ort geltenden nationalen Bestimmungen

- Faserplatten gemél EN 622-2 und 622-3 oder Eu-
ropdischer Technischer Zulassung (Mindestroh-
dichte 650 kg/m?®) oder den am Installationsort
geltenden nationalen Bestimmungen

- Zementgebundene Spanplatten gemil EN 634
oder Europdischer Technischer Zulassung oder
den am Installationsort geltenden nationalen Be-
stimmungen

- Vollholzplatten geméf EN 13353 und EN 13986
oder Europdischer Technischer Zulassung oder
den am Installationsort geltenden nationalen Be-
stimmungen

- Brettsperrholzplatten geméB3 Europdischer Tech-
nischer Zulassung

- Furnierschichtholzplatten gemdfl EN 14374 oder
Européischer Technischer Zulassung

- Holzwerkstoffe gemil Européischer Technischer
Zulassung, falls die ETA fiir das Produkt Bestim-
mungen flr die Verwendung von selbstbohrenden
Schrauben enthilt; es gelten die Bestimmungen
der ETA fiir den Holzwerkstoff

Die Schrauben oder Gewindestangen sind fiir Holzver-
bindungen vorgesehen, die die Anforderungen an mecha-
nische Besténdigkeit, Stabilitit und Nutzungssicherheit
im Sinne der grundlegenden Anforderungen 1 und 4 der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates erfiillen.

Die Bemessung der Verbindungen muss auf den charak-
teristischen Tragféhigkeiten der Schrauben basieren. Die
Tragféhigkeiten sind von den charakteristischen Werten
gemél Eurocode 5 oder einer entsprechenden nationalen
Norm abzuleiten.

Die Schrauben oder Gewindestangen sind fiir die Verwen-
dung in Verbindungen mit ruhender oder vorwiegend ru-
hender Belastung vorgesehen.



Seite 4 von 97 der Européischen Technischen Zulassung ETA-12/0114

Die Korrosionsbestindigkeit der Schrauben wird gemal
den fiir den Installationsort unter Berilicksichtigung der
Umweltbedingungen geltenden Bestimmungen definiert.
Abschnitt 2.7 dieser ETA enthilt Informationen zum Kor-
rosionsschutz fir SPAX Schrauben aus Kohlenstoffstahl
und die Materialnummer des rostfreien Edelstahls.

Erwartete Nutzungsdauer

Unter der Voraussetzung einer angemessenen Verwendung
und Instandhaltung betrégt die vorgesehene Nutzungsdau-
er der Schrauben 50 Jahre.

Die Information zur Nutzungsdauer ist nicht als eine Ga-
rantie des Herstellers oder der die ETA ausstellenden Zu-
lassungsstelle anzusehen. Die Bezeichnung “erwartete
vorgesehene Nutzungsdauer” bedeutet, dass bei normaler
Nutzung nach Ablauf des Zeitraums der erwarteten Nut-
zungsdauer die tatsdchliche Nutzungsdauer weitaus hoher
sein kann, sofern die grundlegenden Anforderungen nicht
durch starke Schéden beeintrichtigt werden.
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2 Produktmerkmale und Beurteilung

Merkmal

Beurteilung des Merkmals

2.1 Mechanische Bestindigkeit und Stabilitiit*)

2.1.1 Zugtragfahigkeit
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Gewindestangen aus Kohlenstoffstahl
oder rostfreiem Edelstahl

Schrauben aus rostfreiem Edelstahl

2.1.2 Einschraubdrehmoment

2.1.3 Torsionsfestigkeit
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Schrauben aus rostfreiem Edelstahl

Charakteristischer Wert f

tens,k”

d=2,5mm: 1,8 kN
d=3,0 mm: 2,6 kKN
d=3,5mm: 3,8 kN
d=4,0 mm: 5,0 kN
d =4,5 mm oder 4,6 mm: 6,4 kKN
d=15,0 mm: 7,9 kKN
d=15,6 mm: 9,9 kN
d=6,0 mm: 11 kKN
d=7,0 mm: 13 kN
d=28,0 mm: 17 kN
d=10,0 mm: 28 kN
d=12,0 mm: 38 kN
d=16,0 mm: 63 kN
d=3,0 mm: 2,1 kN
d=3,5mm: 2,9 kN
d=4,0 mm: 3,8 kN
d =4,5 mm oder 4,6 mm: 4,2 kN
d=15,0 mm: 49 kN
d=15,6 mm: 6,2 kN
d=6,0 mm: 7,1 kN
d=7,0 mm: 10 kKN
d=28,0 mm: 13 kN
d=10,0 mm: 20 kN
d=12,0 mm: 28 kKN

Verhiltnis des charakteristischen Werts der Torsionsfestigkeit
zum mittleren Einschraubdrehmoment:
f /R >1,5

tor,k tor,mean —

Charakteristischer Wert f__ :

d=2,5mm: 0,65 Nm
d=3,0 mm: 1,3 Nm
d=3,5 mm: 2,0 Nm
d=4,0 mm: 3,0 Nm
d =4,5 mm oder 4,6 mm: 4,0 Nm
d=15,0 mm: 6,0 Nm
d=5,6 mm: 8,0 Nm
d=6,0 mm: 10,5 Nm
d=7,0 mm: 14,2 Nm
d=28,0 mm: 21 Nm
d=10,0 mm: 40 Nm
d=12,0 mm: 70 Nm
d=3,0 mm: 1,0 Nm
d=3,5 mm: 1,7 Nm
d=4,0 mm: 2,4 Nm
d=4,5 mm oder 4,6 mm: 3,2 Nm
d=5,0 mm: 4,6 Nm
d=5,6 mm: 5,6 Nm
d=6,0 mm: 7,0 Nm
d=7,0 mm: 8,7 Nm
d= 28,0 mm: 17 Nm
d=10,0 mm: 28 Nm

d=12,0 mm: 54 Nm
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Merkmal Beurteilung des Merkmals

2.2 Sicherheit im Brandfall

2.2.1 Brandverhalten Die Schrauben bestehen aus Stahl der Euroklasse A1 ge-
miB EN 1350-1 und EU-Beschluss 96/603/EC, gedndert
durch EU-Beschluss 2000/605/EC.

2.3 Hygiene, Gesundheit und Umwelt

2.3.1 Beeinflussung der Luftqualitét Keine geféhrlichen Materialien **)
24 Gebrauchssicherheit Nicht relevant
2.5 Lirmschutz Nicht relevant

2.6 Energiewirtschaftlichkeit
und Wiirmespeicherung Nicht relevant

2.7 Weitere Aspekte der
Gebrauchstauglichkeit

2.71 Haltbarkeit Die Schrauben weisen bei der Verwendung
in Holzkonstruktionen, in denen Holzarten
272 Gebrauchstauglichkeit gemdll Eurocode 5 und den Vorgaben der

Nutzungsklassen 1, 2 und 3 zum Einsatz
kommen, eine zufriedenstellende Halt-
barkeit und Gebrauchstauglichkeit auf.

2.7.3 Identifikation Siehe Anhang A

*) Siehe Seite 7 dieser ETA

**) Entsprechend http://europa.eu.int-/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm Zusétzlich zu den spezifischen Klauseln in dieser Européischen
Technischen Zulassung, die sich auf geféhrliche Substanzen beziehen, konnen weitere Anforderungen an die Produkte, die in diesen Bereich fallen, bestehen (z. B.
umgesetzte europdische Gesetzgebung und einzelstaatliche Gesetze, Bestimmungen und Verwaltungsvorschriften). Zur Einhaltung der Regelungen der EU-Baupro-
duktenrichtlinie muss diesen Anforderungen, sofern zutreffend, entsprochen werden.
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2.1 Mechanische Bestindigkeit und Stabilitit
Die Tragféhigkeiten der SPAX Schrauben gelten fiir die in
Ziffer 1 genannten Holzbaustoffe, wenn auch nachstehend
nur der Begriff Holz angewendet wird.

Der charakteristische Wert der Abschertragfahigkeit und
der charakteristische Wert der axialen Ausziehtragfahig-
keit der SPAX Schrauben oder Gewindestangen sollten
bei Konstruktionen geméf Eurocode 5 oder einer entspre-
chenden nationalen Norm angewendet werden.

Die Einschraubtiefe des spitzenseitigen Gewindeteils
muss {_ > 4-d betragen, wobei d der GewindeauBendurch-
messer der Schraube oder Gewindestange ist. Zur Befesti-
gung von Aufdach-Démmsystemen auf Sparren muss die
spitzenseitige Einschraubtiefe mindestens 40 mm, € > 40
mm betragen.

Die mathematische Einschraubtiefe der Gewindestangen
ist auf 1000 mm begrenzt, selbst wenn die effektive Ein-
schraubtiefe langer ist.

Etwaige fiir Holzbaustofte oder Holzwerkstoffplatten vor-
handene Européische Technische Zulassungen sind gege-
benenfalls zu beriicksichtigen.

Durch SPAX Schrauben oder Gewindestangen mit einem
Durchmesser von mindestens 10 mm verursachte Redu-
zierungen der Querschnittsfliche werden bei der Uberprii-
fung der Scherkraft des Bauteils sowohl fiir die Zug- als
auch fiir die Druckzone beriicksichtigt.

Fiir Schrauben invorgebohrten Lochernsollte der Bohrloch-
durchmesser bei der Uberpriifung der Querschnittsschwi-
chung des Bauteils beriicksichtigt werden, fiir Schrau-
ben ohne Vorbohrung der Gewindeinnendurchmesser
(= Kerndurchmesser d2).

Tragfahigkeit rechtwinklig zur Schraubenachse

Der charakteristische Wert der Abschertragfahigkeit von
SPAX Schrauben oder Gewindestangen ist nach EN 1995-
1-1:2008 (Eurocode 5) mit dem GewindeauBBendurchmes-
ser d als Nenndurchmesser der Schraube zu berechnen.
Die Wirkung des Einhdngeeffekts (Seilwirkung) darf da-
bei berticksichtigt werden.

Der charakteristische Wert des FlieBmoments ist wie folgt
zu berechnen:

SPAX Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit
2,5mm<d<12,0 mm:

M . =0,15 - 600 -d>¢ [Nmm]
v,k

SPAX Gewindestangen:

M, , = 140000 [Nmm]
Y

SPAX Schrauben aus rostfreiem Stahl mit

3,0mm<d<12,0 mm:

M., = 0,15 - 400 - d>¢ [Nmm]
v,k

Dabei ist

d Gewindeaullendurchmesser [mm]
(d, in den Zeichnungen im Anhang)

Die Lochleibungsfestigkeit fiir Schrauben in nicht vorge-
bohrten Lochern, die in einem Winkel von 0° < o < 90°
zwischen Schraubenachse und Faserrichtung angeordnet
sind, betrégt:

0,082 - p - d*?
= _ [MPa]
* 2,5 cos?a+sin’a
fiir Schrauben in vorgebohrten Lochern:
0,082 - p, - (1-0,01-d
0 p, - (1-0,01-d) [MPa]

h,k B
2,5 - cos® o+ sin’ a

fiir Gewindestangen in vorgebohrten Lochern:

0,082 - p, - (1-0,01-d)
f = [MPa]
' (2,5 - cos? a + sin® a) ( k,, - sin® € + cos” € )

Dabei ist

Py charakteristische Rohdichte des Holzes [kg/m?];
d Gewindeaullendurchmesser [mm];

o Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung;
€ Winkel zwischen Kraftrichtung und Faserrichtung;
Ko, gemil Gleichung (8.33) in EN 1995-1-1.

Die Lochleibungsfestigkeit fiir Schrauben, die parallel zur
Plattenebene von Brettsperrholz angeordnet sind, ist, un-
abhingig vom Winkel zwischen Schraubenachse und Fa-
serrichtung, 0° < a < 90°, wie folgt zu berechnen:

£, =20-d% [N/mm?]
sofern in der technischen Spezifikation (ETA oder hEN)
fiir die Brettsperrholzplatte nicht anders angegeben.

Dabei ist
d Gewindeauflendurchmesser [mm]
(d, in den Zeichnungen im Anhang)

Die Lochleibungsfestigkeit fiir Schrauben oder Gewinde-
stangen in der Deckfliche von Brettsperrholz ist wie bei
Vollholz auf der Grundlage des charakteristischen Werts
der Rohdichte der dufleren Schicht zu berechnen. Gege-
benenfalls muss der Winkel zwischen Kraftrichtung und
Faserrichtung der duferen Schicht beriicksichtigt werden.
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Die Richtung der Seitenkraft muss quer zur Schrauben-
achse und parallel zur Deckfldche der Brettsperrholzplatte
verlaufen.

Fiir Winkel von 45° < a < 90° zwischen Kraftrichtung und
Faserrichtung der dufleren Schicht kann davon ausgegan-
gen werden, dass der charakteristische Wert der Tragfa-
higkeit bei 2/3 des entsprechenden Werts fiir o = 90° liegt,
wenn nur die Einschraubtiefe quer zur Deckflache beriick-
sichtigt wird.

Fiir Schrauben unter Querbelastung sollten die Regeln fiir
Mehrfachverbindungen in EN 1995-1-1, 8.3.1.1 (8) ange-
wandt werden.

Axialer Ausziehwiderstand

Der charakteristische Wert des axialen Ausziehwider-
stands von SPAX Schrauben oder Gewindestangen in
Bauteilen aus Vollholz (Nadel- und Laubholz mit einer
maximalen charakteristischen Rohdichte von 590 kg/m?),
Brettschichtholz und Brettsperrholz bei einem Winkel von
15° < a < 90° zur Faserrichtung oder bei Furnierschicht-
holz bei einem Winkel von 30° < a. < 90° zur Faserrichtung
ist gemaB EN 1995-1-1:2008 nach folgender Gleichung zu
berechnen:

nef' fax,k ' d 'Eef pk 08
_ 12 - cos?a+sina | 350
ax,(x,Rk_ ’ cos 350 [N]
Dabei ist
F Charakteristischer Wert des Ausziehwider-

ax,o,Rk
stands der Schraube unter einem Winkel o

zur Faserrichtung [N]
n, Effektiv wirksame Anzahl der Schrauben ge-
miB EN 1995-1-1:2008
Charakteristischer Ausziehparameter
2,5mm<d<6,0 mm: fax,k = 14,0 N/mm?
6,0 mm <d < 8,0 mm: fax,k = 12,0 N/mm?
d=10,0 mm: fax’k = 11,5 N/mm?
d=12,0 mm: fax’k = 11,0 N/mm?
d=16,0 mm: f = 10,0 N/mm*

ax,k

d GewindeauBendurchmesser [mm)]
(d, in den Zeichnungen im Anhang)
C, Einschraubtiefe des Gewindeteils gemal
EN 1995-1-1:2008 [mm]
o Winkel zwischen Faserrichtung und
Schraubenachse
(0> 15° bzw. a > 30° fiir Furnierschichtholz)
Py Charakteristische Rohdichte [kg/m?]

Bei Schrauben, die in mehr als eine Schicht von Brett-
sperrholz eindringen, kénnen die verschiedenen Schich-
ten proportional beriicksichtigt werden.

Der axiale Ausziehwiderstand wird durch den Kopfdurch-
ziehwiderstand und die Zug- oder Drucktragféhigkeit der
Schraube oder Gewindestange begrenzt.

Fiir Schrauben unter Zugbeanspruchung, bei denen die ex-
terne Kraft parallel zur Schraubenachse verlduft, sollten
die Regeln in EN 1995-1-1, 8.7.2 (8) gelten.

Fiir geneigte Schrauben in Holz-Holz- oder Stahl-Holz-
Scherverbindungen, bei denen die Schrauben in einem
Winkel von 30° < a < 60° zwischen Scherfliche und
Schraubenachse angeordnet sind, sollte die effektiv wirk-
same Anzahl der Schrauben n . wie folgt bestimmt werden:

Fiir eine Reihe mit n Schrauben parallel zur Last sollte die
Tragféhigkeit anhand der effektiv wirksamen Anzahl der
Befestigungen n_ berechnet werden, dabei ist

n .= max {nw' 0 9'n]
ef 2 b

n die Anzahl der geneigten Schrauben in einer
Reihe. Wenn gekreuzte Schraubenpaare in Holz-
Holz-Verbindungen verwendet werden, ist n die
Anzahl der gekreuzten Schraubenpaare in einer
Reihe.

Beachte: Fiir Schrauben als Querdruckverstirkung oder
geneigte Schrauben als Befestigungen in nachgiebig ver-
bundenen Balken oder Sdulen oder fiir die Befestigung
von Aufdach-Ddmmsystemen ist n .= n.

Kopfdurchziehwiderstand

Der charakteristische Kopfdurchziechwiderstand von
SPAX Schrauben oder Gewindestangen ist gemidfl EN
1995-1-1:2008 nach folgender Gleichung zu ermitteln:

0,8

_ £ .2 P
ax, o, Rk - nef head,k h E) [N]

Dabei ist

F o ari Charakteristischer ~ Kopfdurchziehwider-
stand der Verbindung bei einem Winkel
o > 30° zur Faserrichtung [N]

n Effektiv wirksame Anzahl der Schrauben
gemal EN 1995-1-1:2008
Fiir geneigte Schrauben:
n = max [nof’; 0,9'n]
(siche axialer Ausziehwiderstand)

£ e Charakteristischer Kopfdurchziehparameter
[N/mm?]

d, Durchmesser des Schraubenkopfes oder der

Unterlegscheibe [mm]. AuBendurchmesser
der Schraubenképfe oder Unterlegschei-
ben von d, > 32 mm diirfen nur mit einem
Nenndurchmesser von 32 mm beriicksich-
tigt werden.

(d, in den Zeichnungen im Anhang)
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Py Charakteristische Rohdichte [kg/m?], fiir
Holzwerkstoffplatten p, = 380 kg/m?
Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir SPAX
Schrauben mit Senk- oder Sechskantkopf ohne Bund in
Verbindungen mit Holz und in Verbindungen mit Holz-
werkstoffen mit einer Dicke tiber 20 mm:
d, <16 mm: £ ax = 27,0 - d, [N/mm?]
loemm<d <32mm: f_, =11,0-0,2:(d, -16) [N/mm?]
Charakteristischer Durchziehparameter fiir SPAX Schrau-
ben mit Unterlegscheibe oder mit zweitem Gewinde un-
ter dem Kopf, Flachkopf, Sechskantkopf mit Bund oder
Senkkopf mit Unterlegscheibe in Verbindungen mit Holz
und Holzwerkstoffen mit einer Dicke {iber 20 mm:
d, <16 mm: £ e = 29,0 - d, [N/mm’]
lomm<d <22mm: f_, =13,0[N/mm?’]
22mm<d <32mm: f_, =16,0-0,5 (d, -16) [Nmnr]

Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir Schrau-
ben in Verbindungen mit Holzwerkstoffen mit einer Dicke
zwischen 12 mm and 20 mm:

£ o = 8 N/mm?

Schrauben in Verbindungen mit Holzwerkstoffen mit einer
Dicke von unter 12 mm (Mindestdicke fiir Holzwerkstof-
fe betrdgt 1,2-d, wobei d den GewindeauBendurchmesser
beschreibt):

f . =8 N/mm?

head,k

begrenzt auf F_, =400 N

R
Fiir SPAX Schrauben oder Gewindestangen kann der Aus-
ziehwiderstand des Gewindes im schraubenkopfseitigen
Bauteil anstelle des Kopfdurchziehwiderstands bertick-
sichtigt werden.

Fiir Schrauben mit Teilgewinde mit glattem Schrauben-
schaft unter dem Kopf muss der Durchmesser des Kopf-
es oder der Unterlegscheibe mindestens 1,8 - d_betragen,
wobei d_dem glatten Schraubenschaft oder dem Draht-
durchmesser entspricht. Andernfalls betrdgt der charak-
teristische Durchziehwiderstand F___ . = 0 fiir Schrauben
mit glattem Schaft unter dem Kopf.

o,R]

Der Schraubenkopfdurchmesser d, muss grofer sein
als 1,8-d, wobei ds dem glatten Schraubenschaft bzw.
dem Drahtdurchmesser entspricht. Ansonsten betragt
der charakteristische Durchziehwiderstand FM‘%Rk = 0.
Die Mindestdicke des Holzwerkstoffes nach Ziffer 2.1 ist
einzuhalten.

In Stahl-Holz-Verbindungen ist der Kopfdurchziehwider-
stand nicht mafigeblich.

Zugtragfihigkeit
Der charakteristische Wert der Zugtragfahigkeit f_ | von
SPAX Schrauben aus Kohlenstoffstahl oder Gewindestan-
gen aus Kohlenstoffstahl oder rostfreiem Edelstahl betragt:

d=2,5mm: 1,8 kN
d=3,0 mm: 2,6 kN
d=3,5mm: 3,8 kN
d=4,0 mm: 5,0 kN
d=4,5 mm oder 4,6 mm: 6,4 kKN
d=5,0 mm: 7,9 kKN
d=5,6 mm: 9,9 kN
d=6,0 mm: 11 kN
d=7,0 mm: 13 kN
d=28,0 mm: 17 kN
d=10,0 mm: 28 kN
d=12,0 mm: 38 kN
Gewindestangen d = 16 mm: 63kN
Der charakteristische Wert der Zugtragfahigkeit f_ | von
SPAX Schrauben aus rostfreiem Edelstahl betragt:

d=3,0 mm: 2,1 kN
d=3,5mm: 2,9 kN
d=4,0 mm: 3,8 kN
d=4,5 mm oder 4,6 mm: 4,2 kN
d=5,0 mm: 4,9 kN
d=5,6 mm: 6,2 kKN
d=6,0 mm: 7,1 kKN
d=7,0 mm: 10 kN
d=28,0 mm: 13 kN
d=10,0 mm: 20 kN
d=12,0 mm: 28 kN

Die Abreififestigkeit des Schraubenkopfes ist groBer als
die Zugfestigkeit der Schraube.

Bei Schrauben oder Gewindestangen, die in Verbindungen
mit Stahlplatten verwendet werden, muss die Abreilitrag-
fahigkeit des Schraubenkopfes einschlieBlich Unterleg-
scheibe grofer sein als die Zugtragfahigkeit der Schraube.

Schrauben und Gewindestangen mit kombinierter
Abscher- und Axialbeanspruchung

Bei Verschraubungen, die einer kombinierten Abscher-
und Axialbeanspruchung ausgesetzt sind, muss die folgen-
de Bedingung erfiillt sein:

2 2
Fax,Ed Fla,Ed
F + r <1
ax,Rd la,Rd
Dabei ist

Bemessungswert der Einwirkung in Achs-

richtung der Schraube oder Gewindestange

Flra Bemessungswert der Einwirkung rechtwink-
lig zur Schraubenachse

Bemessungswert der Tragfihigkeit in Aus-

richtung der Schraube oder Gewindestange

Fl ra Bemessungswert der Abschertragfahigkeit
der Schraube oder Gewindestange

ax,Ed

ax,Rd

Nachgiebig verbundene Biegetriger
Siehe Anhang B
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Drucktragfihigkeit

Der charakteristische Wert der Drucktragféhigkeit F_
von SPAX Schrauben oder Gewindestangen mit Vollge-
winde in Holz ist wie folgt zu berechnen:

Fax,Rk: min { fax,k ' d ’ Eef;Kc ' Npl,k} [N]
wobei

1 fiir 1, <0,2

1 fiir A, >0,2
K =

k+\/k2—7ti
k=0,5[1+049 (4 —02)+1 ]

Dabei ist der relative Schlankheitsgrad wie folgt zu
berechnen:

)\‘ — pLk
‘ Nki,k
Dabei ist
. dh
Ny =70 2L f, [N]

der charakteristische Wert der plastischen Normalkraft-
tragféhigkeit des Nettoquerschnitts.

Charakteristische Streckgrenze:
fqu = 1000 [N/mm?]
fiir SPAX Schrauben aus Kohlenstoffstahl

fqu = 500 [N/mm?]
fiir SPAX Gewindestangen und SPAX Schrauben aus
rostfreiem Edelstahl

Charakteristischer Wert der idealen elastischen Knicklast:

N. =4/c E -1 [N]

kik h s s

Elastische Bettung der Schraube:
90 ° +a
c,=(0,19+0,012-d) - p, -
v )P < 180 ° )

Fiir Schrauben in Brettsperrholz ist die ungiinstigste Kom-
bination von o und p, maf3geblich;

[N/mm?]

Elastizitdtsmodul:

E =210000 [N/mm?]
Charakteristische Rohdichte

p, = charakteristische Rohdichte [kg/m?]

fir Laubholz mit einer maximalen charakteristischen
Rohdichte von 450 kg/m?
Zweites Flaichenmoment:
Y

I= dj

64 [mm’]

d, = Kerndurchmesser
(d, in den Zeichnungen im Anhang)
o = Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung

[mm]

Beachte: Bei der Bestimmung der Bemessungswerte der
Drucktragféhigkeit muss beriicksichtigt werden, dass f_
unter Verwendung von k. und vy, fiir Holz gemédB EN
1995 zu berechnen ist, wiahrend Npl, , unter Verwendung
von v, fiir Stahl gemaB EN 1993 zu berechnen ist.

Verstirkung von querdruckbeanspruchten Holzbauteilen
Siehe Anhang C

Verstirkung von querzugbeanspruchten Holzbauteilen
Siehe Anhang D

Schubverstirkung

Siehe Anhang E

Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen

Siehe Anhang F

2.7 Weitere Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

2.7.1 Korrosionsschutz in Nutzungsklasse 1, 2 und 3.
SPAX Schrauben und Gewindestangen werden aus Koh-
lenstoffstahldraht hergestellt. Sie sind vermessingt, verni-
ckelt, briiniert oder verzinkt und z. B. gelb oder blau pas-
siviert, mit einer Zinkschichtdicke von 4 — 16 pm oder
Zinklamellenbeschichtung mit Schichtdicken von 10 — 20
um,

Schrauben aus rostfreiem Edelstahl bestehen aus Stahl
der Werkstoffnummern 1.4016, 1.4062, 1.4401, 1.4567,
1.4578, 1.4529 oder 1.4539.
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3 Konformititsbescheinigung und
CE-Kennzeichnung

3.1 System der Konformititsbescheinigung

Das System der Konformitidtsbescheinigung ist 2+, be-
schrieben in der Richtlinie 89/106/EWG des Rates (Bau-
produktenrichtlinie) Anhang I1I.

a) Aufgaben des Herstellers:

(1) Werkseigene Produktionskontrolle,
(2) Erstpriifung des Produkts,

b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:

(1) Erstinspektion des Herstellwerkes und der werks-
eigenen Produktionskontrolle,
(2) Fortlaufende Uberwachung

3.2 Zustindigkeiten
3.2.1 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller verfiigt iiber ein werkseigenes Produkti-
onskontrollsystem und fiihrt permanent innerbetriebliche
Produktionskontrollen durch. Alle vom Hersteller beriick-
sichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften
sind systematisch in Form von schriftlichen Richtlinien
und Verfahrensanweisungen zusammenzustellen. Dieses
Produktionskontrollsystem gewaihrleistet, dass das Pro-
dukt der Européischen Technischen Zulassung entspricht.

Der Hersteller verwendet ausschlieBBlich Rohmaterial, das
mit einschldgigen Kontrolldokumenten wie im Priifplan®
dargelegt geliefert wird. Angeliefertes Rohmaterial ist vor
Annahme Kontrollen und Tests durch den Hersteller zu
unterziehen. Die Priifung von Materialien wie z. B. Draht
umfasst die Kontrolle der von den Lieferanten vorgelegten
Inspektionsdokumente (Vergleich mit Nennwerten) durch
Uberpriifung der Ausmafe und der Bestimmung der Ma-
terialeigenschaften.

Die hergestellten Bauteile werden den folgenden Priifungen
unterzogen:

- Rohstoffspezifikation;

- AbmalBe der Schrauben oder Gewindestangen;

- Charakteristische Zugtragfahigkeit f_ .

- Charakteristische Torsionsfestigkeit f,_

- Charakteristisches Einschraubdrehmoment R .
- Haltbarkeit;

- Kennzeichnung.

4 Der Priifplan ist bei ETA-Déanemark hinterlegt und wird nur den
zugelassenen Stellen, die am Prozess der Erstellung des Konformitits-
nachweises beteiligt sind, zur Verfiigung gestellt.

Der Priifplan, der Bestandteil der technischen Dokumen-
tation dieser Europdischen Technischen Zulassung ist,
beriicksichtigt Einzelheiten zum Umfang, der Art und der
Haufigkeit der Tests und Kontrollen, die im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle auszufiihren sind. Er
wurde zwischen dem Zulassungsinhaber und ETA Déne-
mark vereinbart.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle
werden aufgezeichnet und ausgewertet. Die Aufzeichnun-
gen enthalten mindestens folgende Informationen:

- Bezeichnung des Produkts, des Ausgangsmaterials
und der Komponenten;

- Art der Kontrolle bzw. Tests;

- Herstellungsdatum des Produkts und Datum der Pro-
dukttests bzw. der Tests des Ausgangsmaterials oder
der Komponenten;

- Kontroll- und Testergebnisse sowie gegebenenfalls
Vergleich mit den Anforderungen;

- Unterschrift der fiir die werkseigene Produktions-
kontrolle zustéindigen Person.

Die Unterlagen sind der ETA Ddnemark auf Anfrage vor-
zulegen.

3.2.1.1 Erstpriifung des Produkts

Fiir die Erstpriifung sind die Ergebnisse der Tests heran-
zuziehen, die im Rahmen der Begutachtung fiir die Euro-
pdische Technische Zulassung ausgefiihrt wurden, es sei
denn, es haben sich bei Produktionsanlage oder -betrieb
Anderungen ergeben. In solchen Fillen muss die erforder-
liche Erstpriifung zwischen ETA Dénemark und der be-
nannten Stelle abgestimmt werden.

Die Erstpriifung umfasst folgende Tests:

- Robhstoffspezifikation;

- AusmaBe der Schrauben oder Gewindestangen;
- Charakteristisches FlieBmoment My‘k;

- Charakteristischer Auszichparameter f_;
- Charakteristischer Durchziehparameter f,
- Charakteristische Zugtragfahigkeit f_
- Charakteristische Streckgrenze, falls relevant;

- Charakteristische Torsionsfestigkeit f_

- Charakteristisches Einschraubdrehmoment Rmk;
- Haltbarkeit.

ead,k’

3.2.2. Aufgaben der zugelassenen Stelle

3.2.2.1 Erstinspektion des Herstellerwerkes und der
werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle sollte sicherstellen, dass entspre-
chend des Priifplans die Fertigungsstitte, insbesondere
die Mitarbeiter und die Ausriistung sowie die werkseigene
Produktionskontrolle geeignet sind, eine fortlaufende und
ordnungsgemifle Herstellung der Schrauben gemif3 den
Spezifikationen in Teil 2 zu gewéhrleisten.
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3.2.2.2 Fortlaufende Uberwachung

Die zugelassene Stelle besucht die Fertigungsstitte zwecks
Durchfithrung von Routinekontrollen mindestens einmal
jéhrlich. Es ist zu tiberpriifen, ob das System der werks-
eigenen Produktionskontrolle und die vorgegebenen Fer-
tigungsprozesse unter Berlicksichtigung des Priifplanes
eingehalten werden. Die Ergebnisse der Produktzertifizie-
rung und der fortlaufenden Uberwachung sind auf Anfra-
ge der Zertifizierungsstelle ETA Dénemark zur Verfiigung
zu stellen. Werden die Bestimmungen der Europiischen
Technischen Zulassung und des Kontrollplanes nicht mehr
erflillt, so wird das Konformitétszertifikat von der zugelas-
senen Stelle entzogen.

33 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist an jeder Packung Schrauben
anzubringen. Dem Kiirzel "CE" folgt die Identifikations-
nummer der benannten Stelle, ergédnzt durch folgende In-
formationen:

- Name bzw. Erkennungszeichen des Herstellers

- Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anbringung
der CE-Kennzeichnung

- Nummer der Europédischen Technischen Zulassung

- Bezeichnung des Produkts

- GewindeauBlendurchmesser und Lénge der Schrau-
ben

- Art und mittlere Schichtdicke des Korrosionsschut-
zes, falls relevant

- Rostfreier Edelstahl einschliefSlich Materialnummer,
falls relevant

- Nummer des EG-Konformititszertifikats
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4 Annahmen, die zu einer positiven Be-
wertung der Brauchbarkeit des Pro-
dukts fiir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck fithrten

4.1 Fertigung

Die Schrauben bzw. Gewindestangen werden gemif3 den
Bestimmungen der Europédischen Technischen Zulas-
sung unter Anwendung des automatisierten Herstellungs-
verfahrens hergestellt, das die die ETA ausstellende Zu-
lassungsstelle und die benannte Priifstelle bei der Inspek-
tion der Fertigungsanlage ermittelt und in der technischen
Dokumentation festgehalten haben.

4.2 Einbau

4.2.1 Der Einbau hat gemdf3 Eurocode 5 oder einer ent-
sprechenden nationalen Norm zu erfolgen, es sei denn,
nachstehend wurden andere Festlegungen getroffen.
Die Einbauanleitungen der SPAX International GmbH &
Co. KG miissen beriicksichtigt werden.

4.2.2 Die Schrauben bzw. Gewindestangen sind fiir die
Verwendung in tragenden Holzkonstruktionen zur Verbin-
dung von Teilen aus Vollholz (Nadelholz), Brettschicht-
holz (Nadelholz), Brettsperrholz (Mindestdurchmesser
d = 6,0 mm), Furnierschichtholz, dhnlich verleimten Holz-
bauteilen, Holzwerkstoffplatten oder von Stahlteilen be-
stimmt. Die Schrauben sind auBBerdem fiir die Verwendung
in tragenden Teilen aus Vollholz (Laubholz) oder Brett-
schichtholz (Laubholz) bestimmt. Bei der Verbindung von
Brettsperrholz muss der Kerndurchmesser d, der Schrau-
ben grofer sein als die maximale Breite der Liicken zwi-
schen den Schichten.

Die Schrauben bzw. Gewindestangen konnen in tragenden
Holzkonstruktionen zur Verbindung von Bauteilen gemal3
einer etwaigen Europédischen Technischen Zulassung des
Bauteils verwendet werden, sofern geméfl der Europdi-
schen Technischen Zulassung des betreffenden Bauteils
der Anbau an tragende Holzkonstruktionen mit Schrauben
zulassig ist.

SPAX Schrauben mit Vollgewinde bzw. Gewindestangen
koénnen auch als Zug- oder Druckbewehrung quer zur Fa-
ser oder als Schubbewehrung in Holzbauteilen aus Nadel-
holz verwendet werden.

Zudem konnen die Schrauben mit Durchmessern zwischen
6 mm und 12 mm auch zur Befestigung von Warmeddmm-
materialien auf Sparren verwendet werden.

Bei Verbindungen in tragenden Holzkonstruktionen miis-
sen jeweils mindestens zwei Schrauben bzw. Gewinde-
stangen verwendet werden. Dies gilt nicht fiir Beweh-
rungen oder andere in den nationalen Anhingen von EN
1995-1-1 genannte Situationen.

Die Mindesteinschraubtiefe in Bauteile aus Vollholz,
Brettschichtholz oder Brettsperrholz betrégt 4-d.

Holzwerkstoffplatten und Stahlplatten sollten nur auf der
Seite des Schraubenkopfes angebracht werden. Holzwerk-
stoffplatten sollten eine Dicke von mindestens 1,2-d auf-
weisen. Zudem sollten bei folgenden Holzwerkstoften die
jeweiligen Mindestdicken beachtet werden:

- Sperrholz, Faserplatten: 6 mm

- Spanplatten, OSB-Platten, zementgebundene Span-
platten: 8 mm

- Vollholzplatten: 12 mm

Fiir Bauteile nach Européischer Technischer Zulassung
sind die Bedingungen der jeweils einschldgigen Européi-
schen Technischen Zulassung zu beriicksichtigen.

Werden Schrauben mit einem Gewindeau3endurchmesser
von d > 8 mm in tragenden Holzkonstruktionen verwen-
det, so miissen das Vollholz, Brettschichtholz, Furnier-
schichtholz und &hnlich verleimte Werkstoffe aus Fich-
ten-, Kiefern- oder Tannenholz bestehen. Dies gilt nicht
fiir das Einschrauben in vorgebohrte Locher.

Der Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faser-
richtung muss mindestens a = 15° betragen.

4.2.3 Die Schrauben diirfen in Nadelholz mit oder ohne
Vorbohren eingedreht werden. Die Schrauben konnen in
Laubholz mit einer maximalen charakteristischen Roh-
dichte von 590 kg/m* eingedreht werden, die Gewinde-
stangen mit Vorbohren in Nadelholz. Die Bohrlochdurch-
messer betragen:

Gewindeaullen- Bohrlochdurchmesser
durchmesser Nadelholz Laubholz

4,0 2,5 3,0
4,5 3,0 3,0
4,6 3,0 3,0
5,0 3,0 3,5
5,6 3,0 4,0
6,0 4,0 4,0
7,0 4,0 5,0
8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
16,0 13,0 -

In Stahlteile sind die Locher mit einem geeigneten
Durchmesser vorzubohren.

Fir das Einschrauben der Schrauben sind ausschlie3-
lich die von der SPAX GmbH & Co. KG benannten
Einschraubgerite zu verwenden.
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In Verbindungen mit Senkkopfschrauben gemif3 Anhang A
muss der Schraubenkopf biindig mit der Oberflache des
Anbauteils abschlieBen. Ein tieferes Versenken ist nicht
zuléssig.

424 Wenn nicht anders definiert, betrdgt die
Mindestdicke fiir Bauteile ohne Vorbohrung t = 24 mm
bei Schrauben mit einem GewindeauBlendurchmesser von
d < 8 mm, t = 30 mm bei Schrauben mit einem
Gewindeaullendurchmesser von d = 8 mm, t = 40 mm
bei Schrauben mit einem Gewindeauflendurchmesser von
d = 10 mm und t = 80 mm bei Schrauben mit einem
Gewindeaullendurchmesser von d = 12 mm.

Fiir Holzbauteile gibt EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5)
in Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2 jeweils Mindest-
abstinde fiir Schrauben in vorgebohrten Lochern so-
wie fiir Négel in vorgebohrten Nagellochern an. Diese
Mindestabstdnde gelten auch fir SPAX Schrauben mit
CUT- oder 4CUT-Spitze in nicht vorgebohrten Lochern.
Dabei ist der GewindeauBBendurchmesser d zu beriicksich-
tigen. Bei SPAX Schrauben mit CUT- oder 4CUT-Spitze
in nicht vorgebohrten Lochern miissen die folgenden
Bedingungen erfiillt sein:

>5-d
=12-d
>12-d

3t —
«  Mindestquerschnitt > 40 - d

*  Schrauben mit CUT-Spitze:
t - =max {5-d; 20 mm}

min

=7-d

lTlll’l

*  Schrauben mit 4CUT-Spitze:
t =max {6-d; 20 mm}

min

=7-d

lTlll’l

a
° a
a

fiird <6 mm
fiird > 8 mm

fiird <6 mm
fiird > 8 mm

Fiir SPAX Schrauben, die die oben genannten Bedingun-
gen nicht erfiillen, oder fiir Schrauben in Furnierschicht-
holz sind die Mindestabstinde, genau wie fiir Négel in
nicht vorgebohrten Nagellochern, in EN 1995-1-1:2008 in
Abschnitt 8.3.1.2 und in Tabelle 8.2 angegeben.

Alternativ gelten folgende Mindestabstinde fiir aus-
schlieBlich axial belastete SPAX Schrauben mit CUT-
oder 4CUT-Spitze oder mit d < 8 mm in nicht vorgebohr-
ten Lochern in Bauteilen aus Vollholz, Brettschichtholz
oder dhnlich verleimten Produkten mit einer Mindestdicke
vont=12-d:

Abstand a, parallel zur Faser a,=5-d
Abstand a, quer zur Faser a,=5-d
Abstand a, von der Mitte des

Schraubentells im Holz bis zum Hirnholz a, = 5-d
Abstand a, A von der Mitte des

Schraubentells im Holz bis zum Rand a, =4-d
Fiir Schrauben mit CUT- ’

oder 4CUT-Spitze a, =3-d

Der Abstand a, quer zur Faser kann von 5-d auf 2,5 - d re-
duziert werden, wenn die Bedingung a, -a, > 25 - d* erfiillt
ist.

Alternativ gelten folgende Mindestabstinde fiir aus-
schlieBlich unter Zugbelastung stehende SPAX Schrauben
in Bauteilen aus Furnierschichtholz mit einer Mindestdi-
ckevont=6-d:

Abstand a, parallel zur Faser a,=5-d
Abstand a, quer zur Faser a,=5-d
Abstand a, von der Mitte des Schrauben-
teils im Holz bis zum Hirnholz a, = 5-d
Abstand a 40 Von der Mitte des Schrauben-
teils im Holz bis zum Rand a, =3-d

Der Abstand a, quer zur Faser kann von 5-d auf 2,5-d
reduziert werden, wenn die Bedingung a -a, > 25-d°
erfuillt ist.

Bei Bauteilen aus Douglasie sind die Mindestabstinde in
Faserrichtung um 50 % zu erhdhen.

Der Abstand zum beanspruchten oder unbeanspruchten
Rand muss bei Schrauben in nicht vorgebohrten Lochern
mit einem GewindeauBendurchmesser von d > 8§ mm und
einer Holzdicke von t <5 - d mindestens 15 - d betragen.

Der Mindestabstand vom unbeanspruchten Rand quer zur
Faserrichtung kann auch bei einer Holzdicke von t< 5-d
auf 3 -d reduziert werden, sofern der Abstand in Faser-
richtung und zum Hirnholzende mindestens 25 - d betrégt.

Sofern in der technischen Spezifikation (ETA oder hEN)
von Brettsperrholz nicht anders definiert, gelten folgen-
de Mindestabstdnde fiir Schrauben in der Deckflache von
Bauteilen aus Brettsperrholz mit einer Mindestdicke von
t..; = 10-d (siche Anhang B):

Abstand a, parallel zur Faser

Abstand a, quer zur Faser

Abstand a, von der Mitte des Schrauben-
teils im Holz bis zum unbeanspruchten
Hirnholzende a, =6-d
Abstand a,  von der Mitte des Schrauben-

teils im Holz bis zum beanspruchten

Hirnholzende a, =6-d
Abstand a, von der Mitte des Schrauben-

a, =4-d
a,=25-d

teils im Holz bis zum unbeanspruchten Rand a, =2.5-d
Abstand a,  von der Mitte des Schrauben-
teils im Holz bis zum beanspruchten Rand a, =6 -d
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Sofern in der technischen Spezifikation (ETA oder hEN)
von Brettsperrholz nicht anders definiert gelten folgende
Mindestabstidnde fiir Schrauben in der Schmalfliche von
Bauteilen aus Brettsperrholz mit einer Mindestdicke von
tur = 10-d und einer Mindesteindringtiefe quer zur

Schmalflache von 10 - d (siche Anhang B):

Abstand a, parallel zur CLT-Deckfliche a, =10-d
Abstand a, quer zur CLT-Deckfliche a,=4-d
Abstand a, von der Mitte des Schraubenteils

im Holz bis zum unbeanspruchten Rand a, =7-d
Abstand a, von der Mitte des Schraubenteils

im Holz bis zum beanspruchten Rand a, =12-d
Abstand a,  von der Mitte des Schraubenteils

im Holz bis zum unbeanspruchten Rand a, =3-d
Abstand a, von der Mitte des Schraubenteils

im Holz bis zum beanspruchten Rand a, =6-d

Fiir SPAX Schrauben oder Gewindestangen in vorgebohr-
ten Lochern gelten die oben genannten Anforderungen an
die Mindestdicke nicht.

Bei zwei sich kreuzenden Schrauben wird der Mindestab-
stand zwischen den sich kreuzenden Schrauben in Anhang
B angegeben.

Die Mindestabstdnde fiir SPAX Schrauben in nachgiebig
verbundenen Balken sind in Anhang B aufgefiihrt.

4.3 Instandhaltung und Reparatur
Wihrend der vorgesehenen Nutzungsdauer ist keine

Instandhaltung erforderlich. Sollte eine Reparatur nétig
werden, wird liblicherweise die Schraube ausgetauscht.

Thomas Bruun
Manager, ETA-Danemark
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S1.1 Ubersetzung technischer Begrifflichkeiten fiir Anhang A

Zeichnungen, Bezeichnung und Materialspezifikation von SPAX Schrauben

1 (Seitenkopf)

Self-drilling screw with full and partial thread

Selbstbohrende Schraube mit Voll- oder Teilgewinde

Self-drilling screw with double thread

Selbstbohrende Schraube mit Doppelgewinde

Self-drilling screw with full thread

Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Full- thread, self-drilling screw

Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Washer for screws with countersunk and
raised countersunk head

Unterlegscheibe fiir Schrauben mit Senkkopf und
Linsensenkkopf

Threaded rod with full thread

Gewindestange mit Vollgewinde

Self-tapping screw with CUT-point

Selbstbohrende Schraube mit CUT-Spitze

Self-tapping cylindric head screw
with fixing thread

Selbstbohrende Zylinderkopfschraube
mit Befestigungsgewinde

Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point

Selbstbohrende Flachsenkkopfschraube mit CUT-Spitze

Self-tapping flat countersunk head screw
with fixing thread

Selbstbohrende Flachsenkkopfschraube
mit Befestigungsgewinde

Self-tapping raised countersunk head screw with fixing thread

Selbstbohrende Linsensenkschraube mit Befestigungsgewinde

Self-tapping cylindric head screw

Selbstbohrende Zylinderkopfschraube

with fixing thread mit Befestigungsgewinde

Self-tapping raised countersunk head screw with CUT-point Selbstbohrende Linsensenkschraube mit CUT-Spitze
Flat countersunk head Senkkopf

Washer head Tellerkopf

Raised countersunk head Linsensenkkopf

Pan head Halbrundkopf

Countersunk head with cutting ribs Senkkopf mit Fréasrippen

Countersunk with head hole

Senkkopf mit Kopflochbohrung

Hex. head with/without flange

Sechskantkopf mit/ohne Bund

Washer

Unterlegscheibe

Material: cold rolled wire according to
SPAX - Factory Standard

Material: Kaltstauchdraht geméfl SPAX Werksnorm

Screws of high carbon steel

Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Stainless steel screws

Schrauben aus Edelstahl rostfrei

Material: machining steel Dimensions in mm

Material: Automatenstahl Mafle in mm

Material: Steel or Stainless steel

Material: Stahl oder Edelstahl rostfrei

Stainless steel

Edelstahl rostfrei

Steel

Stahl




S1.1 Ubersetzung technischer Begrifflichkeiten fiir Anhang A

Zeichnungen, Bezeichnung und Materialspezifikation von SPAX Schrauben

2 (Grafikbereich)

Manufacturer's trade mark®

Herstellerzeichen O

Manufacturer's trade mark "SPAX"

Herstellerzeichen "SPAX"

Manufacturer's trade mark O or "SPAX"

Herstellerzeichen O oder "SPAX"

Manufacturer’s trade mark T-STAR plus T10

Herstellerzeichen T-STAR plus T10

Cross recess Type Z

Kreuzschlitz Typ Z

Design with hexagon head

Ausfithrung mit Sechskantkopf

Design without head

Ausfiihrung ohne Kopf

Cross section A - B

Querschnitt A-B

4CUT-point: Square point in core

4CUT-Spitze: Vierkantspitze

Optional with and without ribs

Wahlweise mit und ohne Rippen

Optional with or without ribs or Multihead

Wahlweise mit oder ohne Rippen oder MULTI-Kopf

Cutting ribs

Frésrippen

Head-end thread corresponds of the point thread geometry

Kopfseitiges Gewinde entspricht der Spitzengewindegeometrie

A: alternatively with CUT-point

A: alternativ mit CUT-Spitze

C: alternatively with 4CUT-cutter*

C: alternativ mit 4CUT-Fraser *

D: 4CUT-point

D: 4CUT-Spitze

alternativ head geometry

alternative Kopfgeometrie

Screw adapter available as accessory

Einschraubhiilse als Zubehor erhiltlich

Screw with CUT-point

Schraube mit CUT-Spitze

Square Point in core

Vierkantspitze




S1.1 Ubersetzung technischer Begrifflichkeiten fiir Anhang A (Fortsetzung)

3 (Abmessungen)
Nominal diameter Nenndurchmesser
Type of Head Kopftyp

dl - thread size

dl - Gewindegrofle

permissible tolerance zuldssige Abweichung
Tolerance Toleranz
SW - wrench size/width across flat Schliisselweite
Dc - flange diameter Bunddurchmesser
dk - head diameter Kopfdurchmesser
dkl - contersink diameter Senkdurchmesser
db - hole diameter Lochdurchmesser
d2 - core diameter Kerndurchmesser
ds, ds1, ds2 - shank diameter Schaftdurchmesser
k - head height max. Kopthdhe max.
p - thread pitch Gewindesteigung
4 (Abmessungen)
Nom.dim. Nennmal}
Standard thread lengths Standardgewindelédngen

( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )

(Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )

Thread-free length X

Gewindefreie Linge X

permissible tolerance of screw length

Zuléssige Abweichung fiir Schraubenlidnge

to

bis

5 (FuBbereich)

Screws of @ 6,0 mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Schrauben mit @ 6,0 mm und Teilgewinde zusétzlich in Lan-
gen von 180 bis 300 mm; in Schritten von jeweils 20 mm,
LgT = 68,0 mm

Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm

Léngen von 200 mm bis 400 mm in Schritten von jeweils 20 mm

Other thread lengths in the range >4 x d1 to max. standard
length permitted.

Andere Gewindeldngen im Bereich >4 - d1
bis max. Standardlédnge zuldssig.

Intermediate lengths on Ls possible

Zwischenldngen bei Ls moglich

Screw lengths Ls up to 600 mm
(Lengths > 400 mm with cut point )

Schraubenlidngen Ls bis 600 mm
(Langen > 400 mm mit CUT-Spitze)

Screw lengths Ls to 600 mm possible

Schraubenlidngen Ls bis 600 mm moglich

Screw lengths Ls up to 600 mm possible (at a nominal diame-
ter of 8,0 mm lengths > 400 mm with CUT-point)

Schraubenlangen Ls bis 600 mm mdglich (bei Nenndurchmes-
ser von 8,0 mm: Langen > 400 mm mit CUT-Spitze)

* Design C with 1gT=max. 65,0 mm

* Ausfihrung C mit IgT = max 65,0 mm

= Preferred size

= Bevorzugte Grofle

Other lengths 100 - 3000 mm possible

Andere Langen von 100 bis 3000 mm mdglich

Other thread lengths (IgT) are acceptable if 1gT >4 x 3,5

andere Gewindeldngen (IgT) sind zulédssig, wenn 1gT >4 x 3,5

Length can be changed by cutting the threaded part

Die Lénge kann durch Kiirzen des Gewindes verandert werden

Annex A54

Anhang A54
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Anhang A
Zeichnungen, Bezeichnung und Materialspezifikation von SPAX Schrauben

AR\ SPAX-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Flat countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Mamfacthizer s rade mark
IgV =2 5
L0 5\._“ i eu| B
el ®
& %5 A ﬁ AA A — =
=l e - -
o g pa—
h=2 ) A Cross recess T-STAR
K lgT Type Z
Ciotional with and B A altemati_vul;.f with
wlr?ncul: ribs lE ﬁ N_ CAAT=polht
5| &
Nominal djameter 25 3.0 3.5 4.0 4.5 20 6.0
1 21 23 3. % i 2 3.0 X
PEL'Eﬂi“I}IEFCI\JE-IaﬂC i e T s b o e e o o i e e _ﬁls..n am o i el i s e i
head diameter 3l ] el | 10 le 88 1 89 11.6
‘perimssible foleranes | A T s s ) T
TR T S W O (1 A O S SO s SO0 ¢ ) SO 2
p-errmsslble Folerance kD
& hekdameter | 18 ] 313 ] 385 l 285 1 30 ] 335 ] A%
pm:m;mble tolerance =010
k head height max 16 18 21 24 27 240 i4
p Teadprch 113 | 15 [ 18 [ 20 | 33 | 3 130,
‘permissible tolerance Hlxzp
1-5TAH  size 18 1 Tib IET | 10 | 14 130
Lross recess size Lype £ 1 2 3
ls Standard thread lengths { full thread = IgV' [ partial thread =1g1' )
Maom.dim. mn max IeV | 1egT | 1oV [ 1oT | 1oV | LleT J 1gV | 1eT | 1oV | 1T | 1oV | 1eT | 12V | 12T
I1? 1X8 135 10,0
15 14.0 13,5 120 125
16 160 173 14,0 140
20 185 X35 170(120]17.0 16,0 16.0
25 235 23,5 230 (180 )220 | 18,0 21,0 18,0 1718 20.0 g
30 285 305 70| 180]200( 180 13 G1E0f250] 180] 230 25.0 240
33 333 166 2001300 | 23,0300 | 23,0 | 300 | 22,0 | 30,0 [ 2500200 | 25,6 ]| 200 | 240
40 IBS 41.0 2201360 230]350(23.00350]|230]340(2500350] 27.0]340(240
i3 43,3 460 28,0 | 360 | 280 | 40,0 | 30,0 | 408 | J00 | 39.0 (200220 | 306 ]380 | 29.0
50 48.5 3.0 2801400 32004503201 440(320)440]32.0]430]320
33 533 g0 26,0 2500300 | 350|490 | 27,0 )49.6 | 27,0 145,0 (37,0
a0 8.3 61.0 3500500]350]340/370)0340[370]330(370
63 63,3 &6, 0 40,0 T 200 [ 420550 | 410|380 | 41,0
0 68,5 1.0 3751390420610 410]610]|410
7 733 760 EER] 20 6106 |41,6] 61,0 | 41,0
£0 8.3 £1.0 375 4701610 460]|610(450
2 £8,3 815 47,0 &1.0 61,0
100 98.5 1015 61.0 61.0
114 108,5 1115 &0.0 68,0
120 1185 1315 62,0 68.0
130 1280 1320 68,0
140 1380 142.0 68.0
150 1480 1538 68,0
160 1580 162.0 68.0

Screws of @6.0 mm with partial thread addittonally m lenght
of 180 to 300 nim. in steps of 20 mm TgT= 680 mm

Intermeediate lensths on Ls possible

Other thread lengths m the range =4=dl
to max. standard length permitted

Ammex Al
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SPAX)-S

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Serews of igh carbon steel

Manufacturer's trade mark )
©
k=1
3 =
?\. =
Cross recess T-STAR
Type £
Optional with and A EEET’”E':;;?'? wih
without ribs ) g
€| 8
Nominal diameter 7.0
dl i NN e < U I [ I————
permussible tolerance =20
dk | LGOS MG U (RTYIVUURL. DTETRUOITN ARl Commm
permussible tolerance 0.60
42 SOTE GIAMBIET e b e o s s s e s s s s s
permussible tolerance 030
ds shank ciameter 400
perTmssible folerance | =10 T
& bead herght max. ER
P Mweadpiteh i .
permussible tolerance | Hllxp
T-STAR size T30
Cross recess size Type £ 3
Ls Standard thread lengths { full thread = 1g\' / partial thread = 1T )
Mom dim. Ion max IgV | 1eT
d 383 MO 350
45 43,5 46,0 38,0
a0 485 510 1430(330
33 RER) agd | 46,0330
an 38.5 6LO |530([380
63 63,3 g6.0 | 380 380
0 6335 T10 |610(430
] 73,2 760 | &80 430
20 78.5 E10 |680([480
] [ 1.5 | 6848|330
100 oa.5 1015 |68.0]580
118 1083 1115 &80
120 1185 121.5 68.0
130 1280 1220 68,0
140 1380 1420 68.0
150 1480 1320 &80
160 1580 162.0 68.0
180 1780 1820 68,0
200 1880 020 68,0
bas
408 20740 4028 &80

Intermediate lensths on Ls possible

Lenghts over 200 mm to 400 mm n steps of 20 mm

Other thread lengths m the range =4xzdl
to max. standard lencth permutted.

Ammex A7
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SP )@. s Self-tapping screw with full and partial thread
é_‘ i Matenial: cold rolled wire according fo SPAX - Factory Standard
Washer head Screws of high carbon steel
: Manufacturer' s rade mark (O
|
s (5%
=
N i
==
L E . CIoss recess T-STAR

Typa &

A: alternativaly with

— CUT-paint
Sls
2la
Nominal diametﬂ 3.0 35 4,0 4.5 S0 6,0
]}E‘l'.I]]lSGlb].E ‘tolerance H]2
u-m:m:.slble Enleram:e 20,40 050 0,60
pen:m Able ‘tolerance +0.20
D Core diameter 0 [ 33 [ 35 | I8 1 37 1 38
PEITSSIBIE TOlRTanice | CA AT ———
ds Shanc diameter | Lo b3 b B o 25 b e 5
pemn_':sl'ble tolerance 10
k head ]J.E.‘IE]]I max. 13 18 19 2.0 ] 24
pﬂm:ﬂble tolerance Hlxp
T-5TAR size Ti0 | TIi5 | T2 ] T35 | T30
Cross recess size Tyvpe £ 2
Ls Standard thread lengths { full thread =gV / partal thread = 1g1 )
Nom dim nun max IgV | 1zT J IgV | 1gT | 1V | 1eT | 1aV | IgT § 1eV | 12T | 1gV | 1gT
Ia 14,8 13,5 13,8
16 16.0 17.5 15.0 15.0
20 18,5 205 188125 | 18,0 180
25 235 235 230] 180230/ 180023.0[ 17.0) 225 220
L] 28,5 0. e 18620180255 180|275 278 270
35 335 36.0 330(2350]320]250]325(230]325]|250]320]2350]320/(240
40 28,5 410 260|230 37,0 12200375230 37,0 | 2500370 2°0]37.0 | 240
45 435 460 28001400(3000425])300]420|300)41.0]300]41.0]290
k1) 48,5 a1 2540 ILONLES [ 335|470 [ 325 46,0 [ 308 ) 460 | 320
55 335 36.0 36.0 3300300|350]520(37.0]51.0|370]51.0]|370
1] a8y 61,0 F30 0300 [ 250|570 3700560 [ 370560 | 370
i8] 03,5 06,0 40.0 ITS5|590(420)610| 4106101410
i 68,3 1.0 55| 300 | L2900 61,0 (410610 | 41,0
75 73.5 T6.0 375 20061.0( 410]61.0[41.0
&0 783 81,0 3705 47,0 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
o0 885 91.5 7.0 61,0 61.0
I 08,5 10,5 61,0 61,0
110 1485 1115 69,0 68.0
1 1185 1.5 &9, 0 68,0
130 12810 13210 68,0
140 13840 1420 68,0
130 148.0 1320 68.0
160 1580 1620 68,0
Serews of ©6.0 mm with partial thread additionally i lenght Orther thread lengths in the range =4=dl
of 180 to 300 mmn. n steps of 20 mm_ LgT= 68,0 mm to max standard lenoth permted.
Intermediate lenoths on Ls possible

Ammex A3
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% SPAX'S

Washer head

Self-tapping serew with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Serews of high carbon steel

Ls
g

,
ol

LO

¢ dk
s il

-
P k1
dds

L

o

IgT %z

]

Cross recess T-5TAR
Type £

*ﬁ_ A alternatively with
= CUT-poim

Norminal diameter

0

permmsaible tolerance

L530

dk head diameter

permussible folerance |

18.0

dk1 contersink diameter

pernussible folerance |

(2]

...:ﬂ:‘;ﬂ.... ETETRTETRETE (R T TR PSR ET TR TR RTY PR E T R T PR TR T ST T T

d? _core diameter

permussible toferance |

4.5

ds Shank diameter

PETINEESL '].llE'.EIEI[E!'BﬂDE'

1.90

k head height max

3.7

P Jhreadpuich L
permussible tolerance

35

T-5TAE size

T30

Cross recess size Type £

3

1s
Nom.dim min IMAX

1=V

1=T

Standard thread lengths ( foll thread = 1gV / partial thread =1gT |

e

30 485 L0

46.0

53,0

35 33,5 36,0

51,0

33,0

6l 38,3 61.0

56,0

38.0

b 63,3 66,0

€1,0

R

0 68.5 710

61,0

43.0

3 72,5 8,0

68,40

43,4

20 78,5 81,0

68.0

48.0

L] 88,5 91,5

68,0

3,0

100 98,5 1015

68.0

58,0

11 1885 1115

65,0

120 118.3 1215

68.0

T30 | 1280 | 1320

68,6

140 138.0 142.0

§8.0

130 1480 1520

684

160 158.0 162.0

68.0

I8 1784 158240

68,0

200 198.0 2020

68.0

I

40d 39°.0 4020

68,0

Lenghts over 200 mm to 400 mm m steps of 20 mm

Intermediate lenzths on Ls possible

Other thread lengths m the range =4xdl
to max. standard length permitted

Annex A4
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SPAX)

&
-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

- Rased countersunk head Screws of high carbon steel
Ls - Marufacsurer s trade mark £
gy 2
Lo il =
&y ) — s A
He W
W ‘:h J{ i @ =
™A
= ol Cross recass  T- STAR
ad lgf Type Z
ll' = - £ alternativaly wi
. B 3 ¥ with
s|la
Norminal diameter 25 3.0 35 4,0 45 5.0 06,0
‘permissible tojerance H).2
& bed@met= | ST 1 60 1 70 1 80 1 88 [ 97 ] 15
permussible tolerance H.A0 .43
T coedmmetw | 17 | 30 [ 37 [ 23 ] I8 .32 | 38
p»en:mamble mierm:e 040
p-ermissﬂe m ETancE lﬁ
k head height max 16 18 21 24 2 ] 34
P [hread pitch NN U U U O = Y U U O L
permizsible folerance H1xp :
T-5TAR size T8 | Tid Ti5 | T2 | T35 ]
(_ross recess size Tvpe £ 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread =1V / parhal thread = 1T }
Nom dim min max IsV [ 1eT J 1eV | 12T | 1oV | 1eT J leV | 12T | 1oV | 1eT § 1oV | 1eT | IoV | 12T
1! FRi] 13,3 1m0
15 140 15.5 120 12.5
16 16,0 153 4.0 140
0 18.5 M5 170 1200 170 125] 160 16.0
A 135 233 NG| 180 )220 | 180 21,0 | 180 ) 210 20.0 MG
30 28.5 305 1800260 180]250|180)250] 18.0] 250 250 240
33 33,3 J6,0 22001310 220130.0 [ 2300300 (2251300 [ 2500300 | 25,6] 28,0
40 38.5 410 22001360 2303502300350 225]340( 2500 350] X70] 340240
{3 43,5 46,0 2840 o400 3000 200300 00306 306]380(280
] 48.5 E1 ] 28001400 3200450 320]440(320]440]32.0]430]320
33 33 60 26,0 IO 300 (250|490 | 3700490370480 |37.0
] 38.5 6110 3300300 3530 540(370]34,0] 370] 5330|370
63 63,5 &6, 4.0 175|500 4200500 41,0] 5380 [41.0
0 68,3 710 375|300 4200610 410]61.0[410
3 733 760 375 200610 41.0161.0 | 410
80 TB.5 10 375 -1’-'D 51.0]460] 61.0)4580
& 88,5 915 47, 61,8 61,0
100 08.5 101.5 61.0 61.0
110 108,35 1113 69,4 68,0
120 1185 1215 690 68,0
130 1280 1338 68,0
140 1380 1420 680
130 148.0 1310 68,0
160 158.0 1620 68.0

Screws of @6 0 mm with partial thread addionally m lenght
of 180 to 300 mm_ in steps of 20 mm I.gT=63 0 mm

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths m the range =4xdl
to max standard length permitted.

Ammex A5
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full and parfial thread

Matemal: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Raised countersunk head Screws of high carbon steel
L Ls Manufacturer' s trade mark ¢
. lgv %2
L0n
N | 3|
o i -
{:j !‘p‘ E
B E .,11,-.1 =
Fa g S
= 'B '\.',5'
h=3 o Cross recess. T -STAR
LS \gT 2 Type Z
\
™ Al altematively with
Dptional with and ;
without ribs S = CLIT-point
ol a
Norminal diameter 7.0
dl hread size in
penmissible tolerance | =20
ik head diameter RS e s
permizsible tolerance 060
d2 core dismeter a5
pﬂjmasible toleramce | -D.30
ds shank diameter -1,%1} i L L i 1
‘permuzsible folerance | =10
k head heighi max, 3.8
i threadpitch ] 33 o . N . e
p-emn';,lble toleramce | +0.1x% p
T-5STAR size T30

Cross recess size Type £

Is Standard thread lengfhs ( full fhread = 12V / partial thread = 127 )
Wom dim min jiisig lgV | 1aT
40 387 41.0 33,00
45 43,3 46,0 38,0
50 48.5 510 430 (330
33 53,3 Se0 | 480|330
JalH] 58.5 61.0 33.0(380
63 63,3 &6,0 380 38,8
0 68.3 7.0 | 610] 43
i i3a 76,0 68,0 | 43,0
80 78.3 81.0 68.0| 48.0
& 88,5 41,5 £8,0 [ 23,0
100 98.5 1615 | 68.0 (580
110 1085 1115 68,0
120 1185 121.5 8.0
130 1280 1230 £8.0
140 138.0 1428 468.0
150 1480 1520 68,0
160 158.4 162.0 63.0
180 178, 1820 68,0
200 198.0 220 68.0
o
400 ena 4020 £8.0

Lenghts over 200 mrm to 400 mm i steps of 20 mm

Intermediate lensths on Ls possible

Crthier thread lengths in the range =4=dl
to max standard length permutted.

Amnex AH
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SPAX-S

Selftapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Pan head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer s frade mark &)
i lgv
Loe, =
| AR Y3
4 A Ak A AT 5
é L i v%\l L _'}
\ u B
g ) "“-Iﬁl
k! g lgT 3 Cross recess 1 - STAR
: Type 2
%ﬁ‘ A gltermnatively with
L CLIT- poim
58
Nominal diameter 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
greadsize LA LA A0 L L A LA Le
pernmssible tolerance ) 2
& heddmem 1 30 ] &0 1 70 1. 80 1.30 ] 99 .13
permiszible tolerance -0.40 050 -0.60
T omelamar | L7 ] 39 1 27 1 33 1 78 1 32| 3]
permissible tolerance .30
F ekdmew | 18 ] 25125128 130 1.35.1.30.
permussible tolerance .10
k head height max. 21 23 25 29 il 34 40
P Mhreadpitch L)L L L P e N e Y S N - X IO
pernmssible tolerance Hlxp
T-STAR.  =ize T8 T10 T15 TX0 | 125 T30
(Cross recess size Type £ 2 3
Ls Standard thread lengths { fll thread =1gV / parhal thread = g1 )
Mom.dim.] npun max | 1sV| 1eT | IeV | 1T | gV | 1T | 1V | 12T | 1V | 1eT | 1eV | 1eT | 1eV | 1aT
) 14 13,0 |10
15 140 155 13.0 13:.0
16 I6.0 Iy |18 13,0 1,0
20 18.5 20.5 18.0]120] 180 12.0 15.0
25 233 255 23 |18,6]23.0 2401861230 225 ]
30 283 305 |2B0[180)280(180)27 0] 180|275 180]275 X0 27.0
33 333 36,0 20338 200|320 | 23,0325 [ 230135 [ 250300 250|328 | 24,0
40 383 41.0 2200360 2300370123 0])37.5])23.0)37.0250037.0(27.0137.0]24.0
£5 43,5 46,0 280 28,0 J0.042,5 | 300420 |30.0)41,0 (30,0 )41,6 | 29,80
30 483 31,0 280 2014751325]147.0|325146,0(32,0146.0] 32.0
35 hE R a6,0 26,0 F50150,0 | 23,0 | 52,0 | 3750 510 (3701518 370
60 38.3 61.0 35.0]130.0)35.0]37.0|37.0)56.0(37.0]156,0|37.0
[5] (2] &6, 0 406 3751200 42.0161,0 41,0600 41,0
10 68.3 T1.0 3751590420 610]|410]1600(41,0
] 35 6,0 305 4201610 41,0600 41,0
20 8.5 g£1.0 375 470161.0|460)1600|46.0
oy 88,5 81,5 47,0 61,0 1.8
1040 08.3 1015 61.0 61.0
118 108,35 1115 69,8 68,0
120 11835 1215 a9.0 62.0
134 1280 1330 &8,0
140 138.0 1420 a8.0
130 1450 1x20 &8,0
160 138.0 162.0 ag.0

Screws of 06, mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm. in steps of 20 mm. LgT= 68.0 mm

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths m the range =4=dl

to max. standard length permitted.
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i Self-tapping screw with fisll and partial thread
@ SP®_ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Pan head Screws of high carbon steel

® di

Crossrecess T-STAR

Type Z
= A alternatively with
- CLT=point
Sis
Sle
Nominal diameter 7.0
dl thread size 70
permimﬂetdemnce:ﬂlfﬁ
pernus-slble tolerance | -0.60
d? core di 45
pﬂ'm.tsstble t{-ieI:mu:E iR
pﬂmlsslhle folerance | +0.1x p
I.5TAR size T30
Cross recess size Type £ 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 15T )
Mom.dim]  min max | lgV | leT
30 483 51.0  [46.0[35.0
53 ada 260 |10 (330
60 385 61,0 |[360[380
£3 63,3 66,0 610|280
70 68.3 710 [610[43.0
73 i35 ‘a0 |680 (434
20 785 810 |e80[480
o 88,3 91,5 |680 (53,0
104 08.3 1015 | 630|580
114 1085 111,3 68,0
120 1183 12115 68.0
136 1280 1320 E8.0
140 138.0 142.0 68.0
158 1480 1530 &80
160 1580 162.0 68.0
184 17840 182,40 E8.0
200 198.0 2020 68.0
o
400 3950 402.0 £8.0
Screws of 0960 num with partial thread addibionally n lenght Other thread lengths m the range =4=dl
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm LgT= 680 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible

Anmex AR
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seax:
Countersunk head with cutting riby

Self-tapping screw with double thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard

Screws of high carbon steel

Ls MManufacturer s trade mark (O
(=]
in 30 oL o ©
. S _Is]®
il e ‘
R\ ;
Cross recess T-5TAR
Type £
Cutting ribs R A: alternatively with
Y - CUT- point
sls
?\ulmjna] diametﬂ 4.0 4.5
per:m:sl'ble I:-:derauu:e ey
dk l,,..58
pa-missi‘&lemi'mnce tHﬂl
pem:ua‘s:tble ‘tolerance -4} 30
pEle:ElblE' ‘tolerance —{I i
k hEﬂd hﬂsht A% 24 27
pemuasible ‘folerance ). 1 xp
T-5TAR size T
Uross recess aze [ype £ 2
ILs Standard thread lenghts ( partial thread =1gT )
MNom dim. min mEK 1=T IeT
33 333 6.0 25 20
44 385 41,8 225 M0
43 43.3 46.0 300 200
F] 485 21,0 0 280
S 335 36.0 350 340
&l 38,5 61.0 33,0 34,0
63 63.3 66,0 375 42.0
i 68,3 ] 375 42,0
T 73.5 76,0 0.0 490
bl 8.3 81,0 49,0
il BE.5 al1.3 490

Intermediate lengths on Ls posable

Other thread lengths in the range =4xdl

tomax standard lemgth pmtted

Annex A9
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SPAX)

Counntersunk with head hole

Self-tapping screw with fiull thread

®
-S

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of heh carbon stes]

Qi 2o

Manufacturar s trade mark ¢y

i

b=

=
b
I

A Cross recess

Ty 7

= A alternatively with
o5
Nominal dinmem 4.0 4.5 5.0 6.0
pEI'I'IIJ.:Elb].E' tolerance +{.2
dk i TR, FRSSSRN, (ST, WS - W 0 e,
permissible folerance 10.50
db Boledameter L e
permussible folerance 015
as e L, B E ey e (B Lo S Sy ) S R L B
permizsible tolerance 10,30
S hakdameter |1 1 38 ] 330 ] 35 ]330
permizsible tolerance 010
¥ Smkdme [ | [ [ 3@ [ 3@ ] 330 ] ome
pemn:slble tolerance ) 10
k head height max 24 27 20 34
permissible tolerance =01lxp
_T0ss recess mize £ 2 3
L= Standard thread lengths ( full thread =1gV )
Nom dime min A 1V 1=V 1V gV
25 23,5 26,0 180
af 285 31,0 BEN] 20,0
i3 33.5 36.0 275 250
41 38 41,0 335 20,0 20,0
45 43.5 46,0 375 3.0 330
il 485 21,0 425 9.4 ELNT 41,0
35 3 .i 56.0 15 440 440 460
& 385 61,0 K] 49,0 480 Ll
63 63.3 66,0 30 3.0 36.0
i 68,5 1.0 30,0 61,0 [FN]
73 73.5 76,0 300 61.0 61.0
1] 78,3 81,0 20,0 61,0 #1.0
V1] ER.5 [ 39.0 61.0 61.0
10 88,5 1015 61,0 61,0
110 108.3 1115 6a.0 68,0
1M 1185 11,5 #0.0 &8, 0
130 128.0 1320 68.0
el 138,40 1428 a8, 0
150 148.0 152.0 68.0
160 1380 162,40 &80

Screw of @ 6.0 mm with partial thread addifionally in lengths

of 180 to 300 mm , in steps of 20 mm. 1gV =

68.0 mm

Intermediate lengths on L= possible

Other thead lengths in the range =4xd1
to-max. standard length permutted

Anmex ALD
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SPAX)-S

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Stainless steel screws

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Wanifasturer & trade maek IQI-

=]
S
&
ol 2
o
Crossrecess  T-STAR
Type £
Optional with and : A altemati_uel'gr with
k - CUT-poim
without ribs P
==
e =
Nominal djamem 3.0 35 4,0 4.5 5,0 0.0
p-emmslble tolerance H) 2 HE25
@ bead Sameter ol B o N T LA T
pemn:..;lble tolerance 0440 043
T core dumeter _ 2T T 78 1 28 1 30 ] 3% | 38
]J-El'ﬂ]l:s:lblE talera.w:e . Ji -0.30
ds :hﬂnl. 225 1 2.60 :ﬁl 3.30 i l :
k head ]JElEht . 1.8 21 24 2.1 ] 34
P Mread pitch s ans o sl s 25 g 3 s s s e e B
p&rﬂnaﬂble folerance 1% p
T-5TAE.  size T10 Ti5 | T"CI | T25 T30
Cross recess size Tvpe £ 1 3
Ls Standard thread lengths ( fill thread = !g [ { partial thread =1gT )
Maon.dim. nun max IeW [ 1gT | leV | loT | IgV [ leT § 1eV | 1T | 1V | 12T | 1eV | 12T | 12V | 12T
13 14.0 13,3 125
16 16,0 17,3 14,0
0 18.3 M5 170 16,0 160
) 23,3 253 208 | 18,6 ) 21,0 | 180 ) 210 20,8 .6
30 JB3 305 260(180]230( 1800 25.0| 180] 2530 25.0 240
33 33,3 60 LA 220|300 [ 23,00 3200 | 22,0 | 200 [25.0)30.0 | 256 )29.0 | 4.0
40 38.3 41.0 360(23.0] 350 ’7'} 01350 230]340(250]035.0]27.0]340]| 240
43 43,3 460 Bal400 |00 400 | 200390 (200)39.0|200]38.0 (2840
S0 483 51.0 280]400(3200450] 320440 320)440]320]1430](320
33 a33 a6l 26,0 30 200 | 250490 | 250|490 | 270|480 [ 270
a0 383 61.0 3301 300[330]340(37.005340]37.01530]370
63 63,3 b6, 0 4.8 255 | 300 | 42,0506 41,0380 | 410
70 68,5 1.0 ITA|500[420)61.0(410]610(410
ik} A5 760 373 4200616 41.6] 61,0 [41.0
80 8.3 g1.0 375 470161.0] 460] 61.0( 460
a4 88,3 215 478 &1,8 61,0
100 083 1015 ISI_[:' a1.0
110 108,35 1115 890 68,0
120 1185 1215 [ a8.0
130 1354 1328 68,0
140 138.0 1420 68.0
130 1486 1326 68,0
160 158.0 1620 a8.0
Other thread lengths in the range =4xd1
Intermediate lengths on Ls possible to max. standard lensth permutted

Amnex All
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Self-tapping screw with full and parfial thread

Pt
o
Flat countersunk head

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel scTews

to max standard length permutted

Ls Manufacturer's trade mark
. gV s '
o
L{ & o =
S =
o - __..vf"_""\-
bl g _
EAle —F
-H -:M"-.
k & lgT f21 A Cross recess  T-S3TAR
\ Type £
Optional with and B A: alternatively with
without ribs = CUT-point
2D
=
Nominal diameter 7.0
dl thread 3178 '." O, ST —— ) . (] (|
‘permissibie tolerance )25
dk ‘head diameter .13 1 1 I
pﬂm;mble ‘tolerance -0 60
d2 core diameter b LT i T e o e—
p-emmslble tolerance -0.30
ds shank diameter . 4 1 1 I
pﬂm;mble ‘tolerance ] 11)
k head height max i
P thread pitch. 33
‘permussible folerance | =T p i ) " i
T-5TAH =ize 13
Cross recess size Twvpe £ i
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1zV' / parhal thread =1gT }
Mom dim. In max 1=V | 1eT
40 383 a0 30
43 43,3 6.0 8,0
S0 8.5 510 [430(350
33 333 a6 48,0 | 23,0
0 3835 610 B0 3E0
63 63,3 {2 58,0280
70 68.5 710 61.0[43.0
i 733 60 68,0 | 43,0
£0 785 g81.0 680|480
[ 88,5 1.5 5.0 | 53,0
100 98.3 1015 | 680|380
114 1085 1115 68,0
120 1183 121.5 a&.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =d4=xd1
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SPAX-S

A

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Washer head Stainless steel screws
LS Manufaciurers Irade mark (7
lgv '
LOg B fn
zl | NS
k=2
\ ml ol
—| D0 e E g
K E = \gt = - Cross recess T-STAR
Type Z
w A alternatively with
CUT-gpainl
dls
e
Nominal diameter 30 3.5 4.0 1,5 50 6.0
pernussible tolerance .20 =025
dk head diameter 1 EPORLLE TR OO T OOV R L [N 0 O D 1 T
pemns;:b:e tolerance 040 -0.50 -0.60
BT comermkdametsr | |49 | 19 ] 350 1 34 ] 39 ] 69
pemnﬂhle tolerance +0.20
]JEI'EIJSS.ihsE tolerance 023 0,30
& Smddmew | [ 3% | 3@ [ 30 1 3% [ 35 ] 30
permss‘nhletaletance =) 10
15 head beizit max o 18 19 20 21 24
P thread F!tch LY 13 20 . 2D 30
‘permussible tolerance | [T v wp
T-STAR aize T10 T13 | T20 | T2 1 T3
Cross recess size Type £ 2
1s Standard thread lenothe { fill thread =1gV' / partial thread =1gT )
MNom dim. mn max 1oV | 1aT | 12V | 12T | 1gV | 1gT | 1V | 1=T | 1oV | 12T | 1oV | 1=T
12 120 135 15,0
is 16,0 175 140
16 14.0 17,5 15,0 15.0
i) IT5 25 FENBEREY BT 150
25 235 255 230|120]23.0| 180]23.0 225 220
3 285 s 280 (18 0) 250 (180|275 | I80 | 275 254 274
35 335 36.0 33002300320 230]325|230)1325(2501320]|250]32.00240
41 i85 41,0 260 | 220037501 23.0)13755 (23013750 [ 258|370 | 270|370 4.0
43 43.5 46.0 8.0 30001425(3001420] 300]41.0]300]41.0]29.0
al 485 21,8 280 X047 323470325460 | 3200460 3_“,!.?
55 535 56,0 6.0 350030.0(350]52.0(37.0]51.0|37.0]30.0]37.0
(1] &5 61,0 50300 | 350|570 3750360 370560 :?-",l!i'
65 635 66,0 40.0 3751390(420]610]|41.0]61L0]141L0
i 68,5 1.8 3N |00 | 420 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
73 735 76.0 375 4201610 41.0]61.0])41.0
& 85 81,8 375 L7,0 | 61,0 | 46,0 | 61,6 | 46,0
o0 BES a1 —1.-'.1} 61.0 61.0
108 a5 161,5 61,8 61,0
110 108.5 111.5 a9.0 62.0
1 1185 I1M.5 aa, 0 &8, 0
130 1285 1315 680
148 138,35 41,5 68,0
150 1485 151.5 620
161 158,53 1615 &8, 0
Intermediate lengths on Ls possible Uther thread lengths m the range =4xd]
to max. standard length permitted.
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

tor max. standard length permutted

Washer head Stamless steel serew
Ls Manufacturer’s trade mark ()
gV
o 0
L0 2,
% ( t | - J"'_'r
°l
gl E % i
K =1 lgT = his
T T e
A. alternatively with
CUT- point
Sig ;
Sla
Norminal diameter 7.0
dl Huwead size | 72 ST T———— — Sp—— R T p——
permussible tolerance .23
dk ‘head diameter o 1| N N ] e —
‘permssible folerance. 060
akl contersink diameter .8
‘permussible folerance | 0,30 i B N 0
at core diameter #3 _
“permussibie tolerance 030 T I
T e Gt 190 B — S
L'ﬂmssfblata.'lﬂm +().10
k hesd hetght max 37
P Hweadpuch TP Py s T T T e
permussible tolerance | 0.l xp
T-5TAR size 13
Is Standard thread lengths ( full thread = 1oV [ parnal thread=12T )
Nom dim N K gV | 1eT
50 485 5.0 |460) 330
33 i35 Jg0 | a10 | 330
60 58.5 610 | 560|380
fis 63,5 G660 | 610|380
] BH.3 Ti0 | 610|430
73 3.5 a0 | &80 | 43,0
] 8.5 810 |6B0|480
[T 88,5 2Ly | &80 |30
100 g8.3 1015 | 680|380
im 1085 1153 68,0
120 1185 121.5 65.0
Intermedhate lensths on s possible Other thread lengths in the range =4xd1

Amex Ald
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Self-tapping screw with full and partial thread

SPAX-S

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

= Raised countersunk head Stainless stesl screws
} Ls - Manufacturer's frade mark {7
| lgV
@ b
L0, 3| s
&, s B
(8-S :
= |- VY ae—
" % ‘}";]\ A
Ao v Crossrecess T-STAR
\ T
) B A alternatively with
Optional with and ;
W[F:hDL:It ribs - LUT-point
)
=1
=l a
Norminal diameter 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
di {hread size B X OO . - O . PN VOO NG L TR
perﬂn"m'ble tolerance 3 20 +{}.25
permussible tolerance -1} -l'l] -0.43
(= Soredameter L i 1 I 1 O R . N i 7
permissible tolerance -(] 35 030
permussible tolerance .10
k head mght max. 15 21 24 20 ] 34
p ﬂ:read tich 15 18 20 2 ] o A
panmsq letolerance | T H i T x e
T-STAR size T10 Ti: | T | T23 T30
Cross recess size Type £ 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( fill thread = 12V / partial thread = 15T )
Nom dim. nun max 1oV | IoT | 1gV | 1eT § 1oV | 1T | 1oV | 1eT | 1oV [ 12T | 12V | 1eT
I 140 I35 Its
16 16.0 173 140
B 1] 183 R IT0 125|160 Iad
25 B3 25 220|180]210[180]21.0 200 20,0
I 28,3 I 260 | 18,0 | 25,0 (18,0 ) 25,0 | 18,0 | 25,0 5.0 2.0
35 333 36.0 310]2301300) 2500300 230]1300)2500300] 250]1200)240
40 28,5 41,8 36,0 | 23,0 | 35,0 [ 230 ) 35,0 | 23,0 | 340 [ 5.0 ) 35,0 | 27,01 34,0 | 24,0
45 43.5 46.0 2800400 3000400( 3000390 (300)30.0[300])380(290
3 48,5 31,0 IO 40,0 | 32,0 §45,0 | 315 | 440 | 325 440 | 320|430 [ 320
35 33,5 6.0 36,0 3300500 3501490 (370049.0(37.0148.0(37,
&l aBa 61,0 220 300 | 250340 |30 540|350 330|250
63 633 66,0 40.0 T390 (4200300 410]3580(410
o 68,3 L0 355|300 | 2.0 610 | 41,0 | 61,0 | 410
75 735 6.0 375 200610 410]610[41.0
86 783 81,8 373 4L0) 610 | 460|610 | 460
o0 £8.3 015 470 610 61.0
160 08,5 1015 #1.0 61,0
110 1085 1115 690 68.0
1 118,35 11,5 #0.0 68,0
130 128.0 132.0 68.0
140 1380 1420 68,0
130 14810 1524 68.0
160 1380 1620 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xdl

to max standard length permutted
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SPAX)-S

Raised countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenal: cold rolled wire according to SPAY - Factory Standard
Stailness steel screw

Manufacturer's trade mark ()

¢ di

(x| ==
+ il
% { Y »
o~ o
% J::“\ A
L = laT = Crossraecess T-STAR
L gl .z Type Z
Optional with and B & éltje-:-rjgg}ﬁw bl
withiout ribs =
o 5
Bl e
Norminal diameter z
dl thread size AT . I ] e o1
pemnam'ble tolerance H).25
dk head diameter 31
‘permussible tolerance | -b.00 EEREEE EREEE S s G S e S B
. A U= OO RPN (v v (v F— —
permssible tolerance 0.30
E dekdameer | .97 TSRO ST | ETETEETY T 77 BN I )
ptm:n.mhle tolerance =10
k head height max 38
P thread pitch N33 ] . e . oo e
permmssible toleTance Hlxp
T - STAF. size T30
{ross recess size Tvpe £ 3
Ls Standara thread lengths { full twead = IgV / parnal thread = 1g1 )
Wom dim Iun max gV | 1eT
40 383 N0 330
43 435 480 ]380
50 485 510 |1430[330
33 333 el | 480 | 340
(1] 38.3 610 [53.0([380
6 83,3 a6l | 280|380
70 68.3 710 |610[43.0
73 T35 TE0 | 880 | 43,0
a0 8.3 810 |680([480
[T 88,3 215 | 680 | 330
100 0835 1015 | 680|580
110 1085 1115 &80
120 118.5 121:5 080
Intermediate lenpths on I s possible Other thread lengths m the range =4xd]

to max standard length permutted
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@ Self-tappumr screw with fiall and partial thread
% SP® -S Material: cold rolled ware according to SPAX - Factory Standard
Pan head Stamless steel screws
e

Manufacturar' s trade mark £

ok

Cioss recass T -5TAR

Type 2
I A altematively with
- CUT-podnt
g
Sls
Nominal diameres 30 3.5 4.0 43 5.0 6.0
A Weedme | 130 | 35 | 40 | 345 I 51 _]_61
permizzihle ‘tolerance =[] ) )25
& beaddmmew [ I 60 [ 70 ] 80 J.90. [ 99 ] 13
perml;s:!:l!e tolerance .40 -0, 50 060
pemnr'sﬂ:uie tolerance 025 130
permuissible tolerance ) 10
k hesd hight max 23 25 29 3.1 34 40
P Gmedpih__ I 1 13 | 13 |20 | 22 [ 23] 30.
pmmbﬂ!:l!emlerance =] x]:l-
T-STAR mze T10 Tiy | T20 | T35 T30
Lross Tecess size Lype £ 1 4 3
Is Standard thread lengths (fill thread =gV / partial thread = zT)
Nom dim i max lgV' | 1T | 1V | 12T | 1gV | 1T |1V | 1T | 1eV | 1eT | 1gV [ 1eT
I3 FEN) I35 13,8
16 16.0 175 130 150
20 18,4 ML 18011 5]18.0 18,0
25 23,3 255 2301 88.0]23.0] 18.0]23.0 X5 220
Bl 285 I 2011801270 | 18,0275 180273 EfN ] Rt
] 335 36.0 33.0]1230]320| B3.01325,| 2300325 25,0132.0]230132.0/24.0
4 285 £1.0 I6G| 230 370 23,8)375 | 2400370 | 25,0 | 370 | 2781370 | 4,8
45 43.5 46.0 280 3000425 (30.0]420(30.0]41.0/300]41.0(20.0
al £8,5 ALl 280 L4324 0320|480 | 320 460|320
55 53.3 56.0 36.0 35.0]500( 350 520|3.0[51.0]37,0]5L.0[37.0
&l 28,3 #1,0 2501500 | 350|370 |2701360 (37,0564 27,0
a3 63,5 66,0 40.0 I75]300(420]61.0/410]60.0(41.0
i 68,5 1.0 IR0 420|610 | 41,0660 |41.0
T3 73.5 76,0 375 420]61.0(410]160,0(41.0
a0 B 1.4 355 450 161,80 | 46,0 | 60.0 | £6,0
o0 B85 Q1.5 47.0 61.0 61.0
100 8.4 101,5 61,0 61,0
110 1085 111.5 69 0 68,0
1 1185 1> 9.0 65,8
130 128.0 132.0 63.0
140 138,08 1420 65,0
150 148.0 132.0 680
160 158,08 1610 &8.0
Intermediate lensths on Ls possible Other thresd lengths in the ranee =4xd]

to max standard lensth permmtted
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SPAX)

Pan head

@
-S

Self-tapping screw with firll and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Stainless steel screws

@dk

@ d1

Manufacturer's trade mark (0

T-STAR

Cross recess
Type £

A; alternatively with

CUT-point
=
L)
Nominal dinmeter 7.0
dl Mhreadsize L) T
pernmssible tolerance ) 25
i Deaddiameter 1 132
pernussible tolerance .60
o i .5
permusaible tolerance £0.30
permussible tolerance =) 10
k& head hight max 3
P Mweadpitch L34
pernmssible tolerance | <01 xp
T-STAR szize T30
Cross recess size Type £ 3
Ls Stanaard thread lengths (full thread = 1gV' / partial thread = lg 1]
Nom dim. min max IV | 1T
an 485 310 |460(330
35 335 0 |5L8)|33.0
G 58.3 610 |360)38.0
(3] 63,3 66,0 |61,0]|38.0
it 68,3 71,0 610430
] 73,5 TEO | 68,0 | 43,6
1] 7R3 210 |6E0[ 480
a9 88,5 81,5 | 68,8|33.0
100 98 5 1015 |eB0|580
110 168,53 111,53 a8, 0
120 1183 1215 68,0
Intermediate lenzths on Ls possible Otther thread lengths in the range =4xdl

to max. standard length permitted
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Selt-tapping screw with full and partial thread

SPAX)"

Flat countersunk head

%

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon steel

Cross sechion A-B

ACUT-point

lgv ¥

Square pomnt
i Gcora

Manufacturer's
trade mark

"SPAX

Cross recess T-2TAR
Type £ plus
Dptional with or without riks : alternatively with 4CUT-cuttar” 0 4CUT-paoint
Nominal l:'hametm 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
pﬂ]:m;mble tolerance =20
pemn_.mble ‘tolerance 0.40 0,50 .60
‘pemussible tolerance 0,30 0,440
S T U S . D O O O 5 O O
pem:fam & tolerance =0Tl
13 head heioht max 11 14 2 PR a4
pﬂmﬂble folerance —1}1 xp
T-5TAR pluis  size Ti5 ] T30
Cross reecess size Type 3
Ls Standard thread lengths { full thread = !gl”parualr_h:aad 1gT )
Nom dim min max 1z | 1eT | 1V Ig' | 1aT | 1oV 1eT | 16V | 1eT
0 185 205 16,0 16,0
R 23,5 255 21.0| 18.6] 21,0 200 200
30 285 30.5 23.0118.0]25.0 25.0 2540 24.0
33 33,5 6.0 00 | 220|200 22,0200 | 250|300 25,0 | 290 | M.0
44 3g5 41.0 35.0023.0) 3500 23.0] 340125013500 270]34.0] 240
43 43,5 46,0 400 | J0.0 | 480 200200290300 |38.0 (290
50 485 510 40| 320]450 sl4d40]| 325|440 320]430] 320
33 33,5 6,0 230|300 250 490|250 490250480270
] 583 61.0 3I501500]350] 340|370 340] 370 53.0] 37,
63 63,5 66,0 SO0 150,60 | 37,5 | 30.0 | 42,0 | 39,0 | 41,0 | 38,0 | 41,6
70 685 T1.0 00]373]390(420]610]410]610( 410
3 T35 6,0 0|35 300 | 420 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41.6
80 785 810 S00)375]590|470]610)450]61.0] 460
[T 88,5 L 0450 61,4 61,0
100 B85 101.5 61.0 61.0
118 108,53 1115 690 &8, 0
120 118.5 1215 69 0 6% 0%
130 1288 1326 [T
140 138.0 142.0 68.0%
130 148,80 1520 &8, 0%
160 1380 162.0 6%.0*

Intermediate lengths on I s possible

Screws of 6.0 nmm with partial thread additionally m lensths
of 180 to 300 mm_ in steps of 20 mm_ 1.gT=68.0 mm*

Otther thread lengths in the range =4=dl
to max standard length pernmtied.

* Design C with 1oT= max. 65,0 mm

Ammex Al S'I
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@ Self-tapping screw with full and partial thread
% SP@ Matenal: cold rolled wire accordmg to SPAX - Factory Standard
Washer head Screws of high carbon stesl
Cross seclion A-B
4CUT-point: " Ls - Manufaclurer's
square point ) Lg¥ = trada mark
in core

"SPAX" /,«'f"
|
P

| . : Cross recess  T-STAR

) Type £ plus
Cralternatively with 4CUT -culter”® D: 4CUT-point
Nominal diamem 3.5 4.0 4,5 5.0 [iX]
‘penmssible tolerance )2
pﬂnn:ﬁﬁfe tolerance 050 Do
pemn"_.si"bie tolerance =30
mele tolerance 0,30 040
pemm.mble ‘tolemance ] 10
k head ]:umghi Imax 13 19 20 212 3.1
P thread p1 21 24 27 3.0 -
pemni.s:”brefo"iemnce e P B e e 3 e e
1-5TAH plus  size 115 ] TH) | 136
Lross recess size Lype £ 2
Is Standard thread lengths ( full thread = gV / parhal thread =1gT )
MNom dim min max IsV [ IeT | 1gWV | 1eT | IeV | 1T | 1oV | 12T | IV | 12T
Ia 16,0 143 1,0
20 185 205 180 180
35 2.5 R DO I8T33 Fr5 RN ]
30 285 05 2701 180]275] 18.0] 275 270 27,
33 33,5 36,0 JLO |20 132,5 | 23,0 | 325 | 250|320 | 25,0 | 33,0 | M0
40 B85 410 370[230]375]25.0]37.0[250]370] 270]370] 240
5 43,5 46,0 40,0 | 300 | 42,5 | 30,0 | 420 | 300 | £1,0 | 30.0 | 410 [ 200
30 48.5 310 4001320475325 470)325]460)320] 460|320
33 i35 a6, J50 15001350520 | 370|506 370 | 5L | 370
[ili] 385 61.0 350]500]350]57.0/370]560]370)560| 370
63 63,5 66,0 40,0 V30,0 37,5 | 58,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 683 T1.0 Se0) 375 00| 20]ea10]H0]61.0] 410
73 73,3 6,0 A 375 ]300 | 420 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 410
80 T8 £1.0 00| 4701610]1460]61.0] 460
& 28,5 91,5 0450 61,0 61,0
100 [ 3] 101,35 61,0 I51 0
118 108,35 1115 LLA &8, 0%
120 1185 121.5 60,0 68.0%
12 1188 1320 &8, 0~
140 138.0 1420 62.0%
158 148,80 13240 &8, 0%
160 138.0 162.0 6805
Screws of (36,0 non with partial thread additionally in lensths Cther thread lengths m the range =4=dl
of 180 to 300 mm, m steps of 20 mm. T.oT=563.0 nun® to max standard lensth pernmtted.
Intermediate lengths on Ls posaible * Design C with leT=max 65.0 o

Amnex AE'J'
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Self-tapping screw with finll and partial thread

®
% SP® Matenal: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Raised countersunk head Screws of kisgh carbon steel
Cross section A-B Lg _
ACUT-paint: Tinil e = Manufacturer's
Square point lgV = o) trade mark .
P |p e A\

| e
N

A
Cross recess
Type Z
Optional with or without ribs ! alternatively with ACUT-cutter®  D: 4CUT-paint
Nominal diamerer 35 4.0 4.5 5.0 a0
dl thread size 33 4.0 4.3 ] 6.0
‘permussible folerance | i R R R
permussible tolerance 040 050
permussible tolerance 0,30 20,40
permussible tolerance .10
k head heroht max 21 24 27 29 34
P thread prich 21 24 2] 30 3.0
‘permussible folerance || R e e
I-5TAR plus size EVER TN 'L30)
Cross recess size Type £ 2 3
Ls Standard thread lengths ( fill thread = 1V / partial thread =1gT )
Wom dim. min X IV | 12T | 1eV | 1eT | 1eV | 1T | 1gV | 12T | 1=V | 12T
20 183 0.3 16.0 16.0
25 33,3 253 210|180 1216 26,4 0.0
30 285 305 250(1800350)180) 250 230 24.0
33 31,5 36,0 A0 | 230360250300 | 258|200 2501290
4 385 41,0 35002300350 23.0)34.0] 25013500 27.0034.0( 240
43 43,5 J6,0 40,0 | 360 V40,0 | 20,0 | 39,0 [ 36,0 | 300 | 300 | 28,0 | 19,0
50 485 510 400(320]450)325| 440 325] 4403200450320
33 a5 a6, 0 35,0 | 500|350 1490|270 | 490370480370
a0 583 610 350]500]330]340]|37.0]540]370]33.0[370
63 63,5 6,0 400|560 13751590 | 420 |59.0]| 410|580 | 41,0
i 583 71.0 500)375|590(420]610)41.0]610[410
3 3.5 6.0 AP0 375 590|400 | 610 | 410|610 (41,0
B0 78.3 g1.0 300]375]590(470]610)460]61.0( 460
a6 88,5 913 390 (470 61,0 610
100 083 101.5 61.0 61.0
118 108,5 1115 69.0* &8,0°
120 118.3 131.5 600+ 6E.0*
138 1250 1130 68,0~
140 138.0 1420 68.0*
158 148,0 1520 68,07
160 138.0 162.0 62.0%
Screws of @6 0 nun with partial theead addifionally m lengths Otther thread lengths in the range =dxd]
of 180 to 300 mm. mn steps of 20 mm, LeT= 680 nm™* to max standard lensth permitted
Intermedate lengths on Ls possible * Design C with 1gT=max 65,0 mm

Amnex AT




Seite 37 von 97 der Europdischen Technischen Zulassung ETA-12/0114

Self-tapping screw with full and pariial thread

@ sPAX)®

Pan head

Matenal: cold rolled wize according to SPAX - Factory Standard
Sorews of lugh carbon steel

Cross seclion A< B

lig Manufacturer's
ACUT-point; ™ E trade rmark
SQuLEe po, > " SPAX "
in core S —
| D -~
| . Ij'
'E"l‘li-" } ‘!ﬁ“"‘
| L i d-r/
S lgT 4 B Cross recess
k ' 5 = ; 3
Caltermatvely with 4CUT-cutter™ D 4CUT-point
Nominal diameter 3.5 4.0 4.5 5.0 a.0
di thread size | L 35 | 40 ] 4.5 A0 60
petmms:ble tolerance =020
dk | ] a | 119
p;'nm"_.m ET::‘: T e e e A B
o’ core dlameter £8 ] k6 - 30 ] 3 40
permissible tolerance Trmmm———— AI . h DAl |
ds shan].:E:_qEIa N 245 | 18 30 1 33 | 430
permiasible tolerance =10
k head height max 25 14 il i4 40
P Smeadpuch U o2 127 1 30 |36
permssible folerance Hilxp
T-STAR plus  size T3 | TH T30
Cross recess size £ . 3
15 Stanidard thresd lengths ( Tl threaq = gV [ partal thread =[g1 )
Mom dim| mun max IV | IeT | 1gV | i1 16V | IeT IgV ] 1T | 1V | LT
18 16,0 I FEN]
20 185 M5 180 18.0
15 21,5 255 220180230 23,5 2.8
30 285 30.5 70 180]27 5] 18.0] 270 210 7.0
33 31,3 J6,0 320 | 2301325 230325 [ 230|326 250|320 | 244
40 385 41.0 I70[ 2300373 23.0]370 250|370 2701370 240
FL 435 46,0 JO.0 | d00 25200420 (200 |41,0] 300 | 41,0 | 290
50 485 510 d00( 3200475325470 325]460]32.0]460] 320
33 RE a6, I50 |00 | 350350 | 370|518 | 3701510 | 378
] 585 610 350]500]350]5370 _-I‘T-':I:fl 360 370]560] 370
63 63,5 &, 0 JO0 500|375 300 | 420 | 619 | 1.0 | 61,0 | 418
7 68.5 7.0 5001375390 420)610]£10] 610|410
73 A 760 |35 300 (4201610 41,0 ) 610 | 416
] 785 810 S00]37.5]390|470])610] £460] 61,0 460
& 88,5 015 0470 61,0 418
100 085 101.3 610 6i.0
114 108,35 111,53 63.0° 85,0~
120 1185 1215 60.0* 680"
130 128,08 1320 66,0
140 1380 1420 62.0%
150 148,08 1530 66,0
160 132.0 1620 620"

of 180 to 304 mm_ m steps of 20 mm 1oT= 630 mm*
Intermediate lensths on I s possible

Screws of ©6,0 mm with partial thread addrbonally m leneths

Orther thread lengths m the range =dxdl

to max_ standard leneth permutied

*Design C wath 1sT=max 65,0 mm
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sPAX)”

Flat countersunk head

%

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

fovmax standand length pemmitied.
* Design C with 1gT=max 65,0 nm

Cross section A-B Ls caod Manufaciurer's
Jeut-point - lgv 2 trade mark
guare pain = =5 - "
in cora 35 o %' ™ SPAK
TD -~ A 6w "J'_ |0
- TV ) ;L
J i
Cmss recess
Type £
Opticnal with or withouw!t ribs C: alternatively with 4CUT-cutter” O ACUT-point
Nominal diameter 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
]:ennissi.ble tolerancs ) 20 H) 5
permlmble tolerance 0,40 030 0,60
T com dame SO - S T 7 O YOO - O T
]:enn]smble ‘tolerance 030 040 H).1 703
ds shank diameter 260 3,00 330 ] 375 4350
pemmusable folerance [ I 5 O
k headhﬂnh'r I, 21 24 27 2.0 34
‘permussibie folerance Hl=xp
T-STAR plus size T15 TH) T30
Cross reegess aize Type £ 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = ig‘i.' { partial thread =1gT }
Nom dim min max IV | IeT | 1gV | 1eT | 12V | 1eT | 1V ] 12T | 1oV | 1=T
0 155 0. 16.0 0.0
R R 5.3 L0180 H.¢ RN J0g
30 285 3.5 2500 180250 180 25.0 250 24.0
33 335 36,0 00| 23,0300 )123.0]1300 | 258 |30.0]250]29.8
40 385 410 3300123013500 230]34.0) 25013500 27.0] 340 40
43 43,5 460 4001300 1460200290 200396300388 298
50 485 51.0 400320450325 40| 325]440]32.0]43.0] 320
a3 33,5 6,0 20|00 350)49.0 (258490270480 (370
a0 585 61.0 35001300350 340[ 3705401370 53.0] 370
&3 63,5 66,0 OO0 | 300 | 37,5 | 30,0 [ 4280 1390 | 41,0 | 58,0 [ 41,0
70 685 1.0 5000375590 2061 0]41.0]610| 410
3 ] 6,0 )3T 59 | 420|610 | 410|810 | £1.0
80 78.5 81.0 5000375590 470]610)460]61.0) 450
a4 28,5 81,5 208 470 61,0 410
100 9.5 101.5 61.0 61.0
116 108,35 111.3 £9.0= &8, 0~
120 118.5 121.5 60,0 68.0=
138 128,00 FERN] 68,0
140 138.0 142.0 68 0=
138 148,40 1520 &8, 0
160 158.0 1620 680
Intermediate lengths on 1< possible Other thread lengths m the range =4=xdl

Armmex A3
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@ Self-tapping screw with full and partial thread
% SP Matenal: cold rolled wire according to SPAN - Factory Standard
Washer head Stainless steel screws

Cross section A-B

4CUT-point: Manufacturer s
square point trade mark i
in core SR A" '
T 0 om0
S|
I
Cross recess  T.STAR
Type £ plus
Calternatively with 4CUT-cutter* D: 4CUT-point
Nominal diameter 3.5 4.0 4,5 5.0 .0
a fweadwee 1 b 1o as T sr ] et
‘permussible tolerance ], 20 H) 25
dk head diameter £6 ] 9.6 10.6 116 l 13.6
Pemﬁ_,gl P e e N | | e | | ¢\
okl covmtersimk diameter 43 128 4] LT
‘permusaible tolerance ||| gy "
& CORGAMEET Lo s s i e S ST .
permu.mbl& tolerance 030 : H.1/03
pemnsstble tolerance =10
k bf-&d ]J.ElEht max 12 19 E_D 2.2 3.l
I+ | 21 24 ¥ 3
.... UBTE"EEJ et o s e e e e e e e _‘H e e ek i
1-5TAK plus ize 115 | T’H} | 150
Cross recess size [ ype £ 2
Is Standard thread lengths ( full tiwead = igVv' [ parbal thread =1g1" )
Monydim min max gV | 1eT | 1V ]| 1eT | 1sV | 12T | 1aV | 1aT | 18V | IeT
Ia 16,0 15 Il
20 183 205 18.0 180
25 R 15,3 RN BFEN ) RET I35 X ]
30 283 03 270|180 275] 180] 27.5 270 27.0
33 33,5 36,0 320 [ 230]325 | 23,0325 | 230|326 | 2501320 | 24,0
40 385 410 370 230]375]1230][370]350]370]270]370] 240
43 43,5 6,0 40,0 | 36,0 -J'_,J 00420 (00 |10 | 360 ) 41,0 | 286
30 4835 310 40032047 513251470 32514601 320]46.0) 320
33 ada 26,0 230 51.'?.1.'5' F50 15330 (3705163701510 (378
60 585 6.0 35001500 350]57.0|37.0)560)370]56.0( 370
63 63,5 &6, 0 L0.0 | 56,0 | 375|500 (420 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | £1.8
70 685 710 500]37.5]500(420]610]410)61.0(410
75 i35 6,0 37500420610 41,0 | 61,0 | 41,0
&0 785 21.0 00|470]610]460]61,0] 46,0
[0 88,5 [T 308 47,0 61,0 61,0
100 Dg5 1015 al0 61.0
118 108,35 1115 6.0 &8, 0
120 11835 1215 60.0% oE 0*
130 1180 1320 &80
140 138.0 1420 o .0*
150 148,00 1520 &8, 0
160 158.0 162.0 68.0*
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xdl

o pex sundad lensth peomtited.
* Design C wath 1gT=max. 65,0 mm

Apmex A2
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3

sSPAX)’

Raised countersunk head

Self-tapping screw with fll and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

Cross seclion &4-B

4CUT-point;
Square point
in core

Manufacturar's
trace mark

" EPAX

Cross racess
L ! Type £
Optional with or without ribs C: alternatively with ACUT-cutter* [ 4CUT-paint
Nominal diamerer 3,5 -LEI 4.5 5.0 6,0
permlmble tolerance itl "4} "I 3
dk head 7.0 ] 0 : a7y JI 116
nﬁ%ﬁw.......i.......u......... e e s s iﬁ.m.n s e .
d COTE (lameter = T 32 | 33 410
‘permusaible tolerance | AT T O 8 g k]
pe-rﬂnrmble tolerance
k head height max Z1 24 34
pemmslble tolerance
T-STAR plus  mize T15 | T30
Cross recess size Tvpe £ 2 3
Ls Standard thread lemgths ( full thread = lgV' / partal thread = 1g1 )
Nom dim. min I IgV | 1T | 1V | 12T | 1sV | 1gT | 1gV | 1eT | 1aV | 1eT
i 8.3 205 16,0 160
25 23,5 25,5 2L0 180 1.0 200 200
30 285 30.5 230 1B0] 250 18200 25.0 25.0 240
13 335 J6,0 00 23,0300 22.0]300 25,0 |30.6] 250|288
] 385 41.0 330(230]350]23.0]340]|250]3501270]34.0] 240
{3 43,3 46,0 J60 | 466 30,0]30.0 (360|380 360|380 | 206
1] 485 51.0 201450325 M40[325)1440] 3201430320
33 33 6,0 35,0 | 56,0 | 35,0 | 49.0 |30 |49.0 | 370 | 46,0 | 3.0
al 585 61.0 501500350 M40[370]540]370]530(37.0
63 (2] i, 0.0 |360.0 355|500 [ 420 | 59,0 | 41,0 | 38,0 | 41,6
70 68.5 7.0 5000375500 206101 410]610]410
73 2] ] SO0 )35 308 | 420 | 610 ) 410 | 61,0 | 41,6
80 78.5 210 500]375]590(470]610)460]610]|460
G 88,5 91,5 08470 61,0 610
100 8.5 101.5 61.0 61.0
110 1085 111> 680" [T
120 1183 1215 60 0* 6e 0*
136 128,80 1320 &8,0*
140 1380 142.0 oE0*
130 1480 1320 68,0~
160 158.0 162.0 6E.0*
Intenmediate lencths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xdl

to max standard leneth permitted.
* Design Cwath 1gT=max 65,0 mm

Armex AZS
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%

SPAX)

Pan head

®

Self-tapping screw with full and partial thread

Stamnless steel screws

Matenial: cold rolled ware according to SPAX - Factory Standard

Cross section A-B

4CUT-point
Square poim
in cora

@

Manufacturar's
frade mark

to max. standard length pernutted.

* Design C wath lgT=nmx 650 mm

Cross recess T-3TAR
B Type 2 plus
Craltematively with 40U T-cutter* D 4CUT-point
Nominal diameter 3.3 4,0 45 5.0 6.0
dl thread zize 33 41 45 31 6.1
permussibie toleramce || g AT
dk Dead dIZMEIEr s e s s s s g o s
permmssible tolerance 3,40 .50 -0.60
& coredumeter 1 1 L. .2 | 328 1 33 1 33 A0
pernussible tolerance .30 040
permussible tolerance =310
[k head height max. 23 20 3.1 34 40
o thread patch 21 24 21 LX) 3,0
pemmussibie toleramce || B S Trm—
1T-5TAR plus size LER TH) T30
1055 Tecess s1Ze £ 2 3
Is Standard thread lengths ( full thread =g\ / partial thread =1gT )
Nom. dim n max IV | 1gT | 1eV | 1oT | 1V | 1eT | eV | 1T | IgV | 1T
16 16,0 I/ I»0
20 185 205 18.0 18.0
i3 I35 I35 AUTIEG] 230 LR LR
30 8.3 305 X0 180] 275180273 27.0 210
33 33,3 36,4 X0 (230|325 | 230 )35 | 250300 250 | 320
40 iB35 41.0 370 30]375(230]370 | 2500370 270]370] 240
43 43,3 46,0 0.0 1200425 | 208|420 [30.0)41.8 | 36,8 | 41,8 | 29.0
30 485 51.0 40013201 475|325 47.0(325046,0] 3201460 320
ha 33,3 36,0 a0 300 | 350|520 | 370 300370310 |37.8
&0 58.5 a1.0 350] 5300|350 570|370)560]370]30|[37.0
[ 63,3 66, SO0 3600|375 5300 | L20061.0 [ 41,0 | 61,0410
70 685 71.0 300]375]500]420]61,0{ 410610410
73 3.3 76,0 ad (30| a00 |20 61,0 | L8| 610 | 41,0
20 78.5 210 037513904700 61,0]46.0]61,0( 460
g 88,5 L M0 [ 470 61,0 &£1,0
100 98.5 1015 a1.0 61.0
110 168,53 111,53 69,0* 68,0~
120 118.5 1215 69.0% 6%.0*
130 128,40 1324 680
140 138.0 1420 68,0
150 148,40 1320 68,0~
160 138.0 162.0 6%.0%
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xd]

Amnex AT6
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SPAX-S

self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wirs according to SPAX - Factory standard

Flat countersunk head Serews of hish carbon steel
Le Manufaciurer's
: lgyv/ 2 trade mark £ or "SPAX"
‘ 4075 o=
3 - g O
B [T
2l B Y e
i e ]
8 . NN
__| '&I K IgT 2 T-STAR  T-STAR plus
7. > Optional with
& A DL s A: alternatively
& \ ] or Multihead with CUT-point
vl
Lk
Nominal diameter 8.0 10.0
dl thread size 8.1 10.1
pemussible tolerance ={.40
ak ead diameter Bl | 1 | Zie
permmssible tolerance .60
d2 core diameter 50 | &1 7.3
permussible tolerance -0,30 0,50
ds chank diameter 570 | 680 8.30
permmssible tolerance =25
k head heizht max 4.4 a0 6.0
P thread pitch 40 3.0 11
permussible tolerance =) 1xp
T-S5TAR size 40 | T | T30
Ls Standard thread lengths (full thread=lg\V' / partial thread =1gT)
[Nomdim| mun A laV | 1eT | laV | 1gT | 1aV | 1aT
40 38.5 415 [320
43 43,5 48,3 a0
50 48.5 515 |420(320]1400
33 53,5 5635 |4n0 3201450
] 383 615 |52.0(370]300 500
&5 63,5 g6.3  |350 |30 350 40,0] 350
i 68.3 TLS |61.0(420]600|400] 60,0
75 T3 63 | 61,0 |40 600 45,0] 60,0
a0 8.5 815 | 70.0|47.0]70,0| 300] 70.0| 300
[ 88,5 91,5 |8G0 | 201800 55,0] 80,0 33,0
100 G283 101.5 | BOO|37.0]80.0( 60.0] 80.0| 60.0
114 J08.5 1115 |80.0| 700|868 700 5.0
126 1185 121.5 | B0.0| 7001 80.0( 700 80.0
120 1280 1300 | 800 | 700|860 700 80,0
140 1380 142.0 200 800 80,0
134 148,40 13040 0.0 4.0 160.0
160 158.0 162.0 20,0 80,0 1000
180 1780 1830 20,0 80,0 160.0
200 198.0 202.0 20.0 20,0 100.0
I
&0 3070 &02.0 0.0 &4, 1660

Intermediate lengths on Ls possible

Orther thread lengths in the range =4zdl

to max standard length permitted

Annex AT
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SPAX)

S
Washer head

Self-tappine screw with full and partial thread

Matenal® cold rolled wire according to SPAXN -

Factory standard

Screws of meh carbon steel

Pk

@di

@ d? E;

i1

Manufacturer s
trade mark $yor

"SPM"

s

T-STAR

A: alternatively

with CUT-point

T-5TAR plus

Nominal diameter 8.0 10.0 2.
al fliread size 51 10.1 B}
B e PSRRI ST RURREE SRS
& bead ameter T o0 .20 I.oo a0 Lol
pem:u:,s:tble ‘tolerance =1.0
dk1 [Ccountersmk diameter L e v e L 1 Tl e Rt
pF_rn:us sible tolerance +0. 30
4 coredmmeter K30l el
pe:mj_m.ble mlera.nﬂe 40,30 0.5
ds 5 3.1 1 -5
E head b 30 47 X W N
P JFhread prich LTSRN - TN JUN LU SRR SRS
pemmssible tolerance Hlxp
1T-STAR mze 140 150
1= Standard thread lengths (foll thread=1gV / pariial thread = 15T}
Moo dim min max eV =T lgV | 1eT | 12V ] 12T
40 385 415 370
#3 433 48,5 §.0
a0 485 51.5 460 320
i3 ada M3 31,0 EEN] a0 0.0
60 385 [ij ] 34,0 370 53,0 33,0
63 63,5 (1) 61,0 ERT] B0 | 400 | 60,0
it 685 71.5 al1.0 420 600 [ A0:0] 60.0
73 33 Th3 00 429 0.0 (43,00 0.0
B0 78.5 g15 70.0 470 T0.0 [ 500]70.0] 50.0
o 88,3 aLs 8.0 all B0.0 | 35,0 ) 80.0 | 55,0
1 083 1013 80,0 574 S0.0 | 60,0 20.0] 60.0
110 1085 1115 20 0.4 L 20,0
120 1185 1215 B0.0 Ei] BOUO | 7000 80.0
120 1280 1330 &0.0 0y 80,0 700 30,0
140 138.0 1420 800 800 800
130 1480 120 &0.0 80,0 1000
160 158.0 1620 BO.0 200 100.0
180 1780 180 §G0 80,0 0.6
M0 188.0 202.0 800 200 1000
i
g0 3970 &020 &0.8 &0,0 100
Intermediate lengths on Ls pos=ible Other thread lengths in the ranse =4=dl

to max standard length permmtted
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self-tapping screw with fll and pariial thread

SPAX)-S

Raised countersunk head

Matenal: cold rolled wire accordmg to SPAX - Factory standard

Screws of high carbon steel

Manufacturer's

trade mark (% or "SPAX"
=
LS
B
.
A T-STAR  T-STAR plus
™ Optional with
A or without ribs
Tl = A alternatively
& — - with CUT- point
5 alternative S=
Ay K head geometry S =
Nominal diameter 8.0 10.0 12,0
i weadsze |81 | 101 | 101
permussible tolerance =0 40
& heddemew | D31 | 186 708
pemusmh!e tolerance 0.60
permissible tolerance -0.30 0,30
& i W . 000 WSO .
permissible tolerance 2).23
k hea.dhe:iﬁbt A 44 6 CI 6.6
i i:'éa'ui:'fs's:!:'ié_-'t'éiér"c'é' —tﬁ f
T-STAR s T40 | T30 | ‘T3l
Ig Standard thread lengths (full thread=]gV' / partzal thread = 1gT)
MWaom dim min MAx IeV | 1eT | 1oV | 1eT | 1oV | 1eT
40 38.5 415 |320
43 43,5 455|370
50 48.5 51,5 [42.0]320]400
a3 33,3 afs  |470|306)45.0
60 58,3 61.5 |32,0[37.0]300 30,0
(] 63,3 S5 |37,0[37.0055,0 [40,6]55,0
i 68,5 715 |61.0]420]60,0]40.0]60.0
¥ 3.5 65 |61,0[ 420080, [45.0] 60,0
B0 78.5 815 [70col47o]700[s00]700] 300
o 88,5 015 18005001800 55,0800 55,0
100 98.5 1015 JR00{570]80.0|60.0]80.0) 60.0
i1y 1685 1115 |8a.0] 6.0]|80.0| 0.0 A
120 1183 1215 [80.0[70.0]80,0] 700 B0.0
130 1780 1320 |80.0) "6.0|80.0 | 70,6 0.0
140 138.0 142.0 800 80.0 B0.0
150 148,0 1320 500 50,0 100,0
160 158.0 162.0 800 80.0 1000
130 178, 1824 8O0 86,0 i0a.0
200 198.0 2020 BO.0 B80.0 1000
ro
[ 3870 62,0 56,0 86,0 1000
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xdl

to max standard length permutted
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Self-tapping screw with foll and partial thread

Matenal: cold rolled ware sccording to SPAX - Factory standard
Serews of high carbon steel

Manufacturer's

Ddk

trade mark % or "SPAX"
_.--"""'-'-'-.r

@d1

T-STAR  T-STAR plus

|
I A alternatively
el with CUT-paint
S

o
S

Nominal diameter

8.0 10,0 12,0

dl fhread size

pem:uaﬂble ‘folerance |

R0 T YR L) TN N °0 (100 DAIERL DLl | D

. R T i

dk Deddmes [ T3 ] W0 [ @9 [T [ T
permnssible tolerance 0,60
! core diameter 20 |6l 1)

pEFm.Sdbl-E' ‘tolerance H} 25
13 head lelont max Sl 71 5
E raised radim 16.0 20.0 4.0
permrmble ‘tolerance H1ixp
T_-STAE zize T40 | T30 | T30
Ls Standard thread lengths (foll thread=1oV' / partial thread =1gT)
Nomdm| pun max | leWV | 1T | eV | 12T | IsV ] 1=T
40 38.0 415 |30
43 430 ECEE B2
50 455 515 p450)1320
33 33,3 363 |ALP|320) 500 L0
60 38,5 613 I36.0157.01550 55,0
] €35 66,5 |6LO|37.0]|60.0]40.0] 600
i) 62,3 715 R61.0)420)60.0140.0] 60,0
73 33 65 eal4 0] Thal45 0] TR
30 185 815 [70.0][47.0 _ﬂ 01 30,00 70,01 30,0
24 885 915 N800 520|80.0]55.0]|80.0] 550
100 98.3 1015 J30.0]57.0] 80.0)60.0] 80.0) 60.0
118 108,5 1115 Q80.0) 0018601 70.0 40,8
130 1185 1213 |80.0]70.0] 80.0)70.0 80.0
134 124,08 1320 |80.0)70.0180.0) 0.0 0.0
1440 1380 1420 20.0 200 80.0
158 1488 1310 0.0 a0, 100,49
160 1580 162.0 20.0 80.0 100.0
154 178,80 1820 80,0 80,0 HIX]
200 1980 2020 20.0 20.0 100.0
fe
G600 5070 6020 30,0 80.0 104.8
Intermediate lengths on Lz poszible Other thread lengths m the range =dxdl

to max standard length permitted
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) SRS

Hex head with/withoot flange

self-tapping screw with fisll and partial thread

Screws of high carbon steel

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard

i)
=

Hax. head
with flange

- A alternatively with
—T CUT-paint
=

Manufaciures's
Ir=da mark &

FMax hisad
withoud Mange

with flange

without ﬁauge

Nominal diameter 8.0 10.0 12.0 8.0 10,0 12.40
* SR Y— . W O 01 - 5 - o
permissible tolerance ) 40 CLganT
SW wrench size 10 13 16 10 13 16
Dc  Gmeedamers | 170 [ 208 | 7 | | . |
]:lemns.ihle ‘tolerance o0
pernnssible tolerance -0.30 -0.50 .30 0,50
ds shank dameter 1 570 | 680 1 850 1. . %0..l.6%, [.5%.,
permussible tolerance E e ET RS
k head height max 83 a7y 121 ol .0 B0
P gm0 [ S0 ] 60 . 40 1. 30 l.60.
permussihle tolerance N xp e tp
1= Standard thread lengths (fiall thread=lgV / partial thread =1gT)
Nom dim. min max | lgV) [T | 1sV | 1aT | 1gV | 1T | 1eV | 1gT | 1=V | 1T | 1=V | 1=T
40 3B.5 415 370 370
45 43,3 465 |42.0 430
30 48.3 313 46.0(320]43.0 4603201430
i 33,5 65 |aL0|32.0]50.0 a0 A0 328150.0 b0
[ii] 585 61,5 36,0(37.0]330 35,0 36.0(37.0]35.0 33,0
(5] 63,3 66,5 | 610|370 60,8 46,0 60,0 61,0 | 350 1600 | 40,0 | 60,0
0] 683 715 61.0|420]60,0]40.0]60,0 61.0(42.0]60.0]400] 60,0
] ] %] 0.0 (42.6]70.0{45.0] 70,0 00| 420)70,0 [45,0] 70,6
20 785 g8L5 J0.0{47.0] 70.0{50,0]70.0( 50.0] 70.0(47.0] 70.0{ 50.0] 70.0| 50.0
[T7] £8,3 01,5 |s0.0|20]80.8]55.0]80,0|55,0] 80,0 (220|800 52,0 ]|80.0]25,8
100 Q8.3 1015 |BO0|570)800|60,0)80.0]60.0)80,0]|57,0]20.0]60,0]80.0|a60.0
114 168,35 1115 808|766 |80.0] 0.8 S6.0) 80,0 | TH.0 ) 800 0.0 &0.0
120 1185 121.5 | E0.0|7T00]80.0] 70.0 00| 800 70.0] 80| 70.0 B0.0
130 1150 1320 |88 700]80.0] 0.0 SG0) 86,0 76,0 180,0] 0.8 80,0
140 1380 1420 80,0 80.0 80,0 80.0 800 800
130 1480 1320 80,8 86,0 1000 0,8 &80 I60.0
160 1380 162.0 80.0 80.0 100,0 80.0 B0.0 100,0
150 178,40 1320 800 &0 100.0 &0,0 &0 I09.0
200 1980 2020 200 £0.0 100,0 £0.0 80,0 100,0
g
&0 287,40 602,48 80,0 8,0 1600 20,0 0.8 I00.0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range =d=xdl
to max. standard | length permltted
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£

sPAX)

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial® cold rolled wire acconding to SPAX - Factory standard
Screws of Ingh carbon steel

Cross section A - B

o Adk

4CUT-paint;
Square paint
In corg

Optional with ar without 1ibs

C: atternatively with 4CUT-cutter

Manufacturer's
't'ra[:la miark

D0 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10,0
d! .mdgm L TN Sl IR ETT] Ir‘ll IR (R E R TR T N R PR TN R RN IR NIRRT PRI NN TR fF NN PN TN
perms"lbietol&ram:e 040 EE R
ok Ty e T DU e e | 7 ZONY FREERN] NEEPRron| (EEEpNepes ERTierp e
pa‘misubde folerance 0,60 .60
p&nmsnhie ‘folerance H) 20 =1
ds shank diameter 5,70 .80
e P S iimuinim saiptio i
k hesd height max. 4.4 a.i
permisaible” Hlxp "5 xp
I-5TAN plus size 140 i3
Is tandard thread lengths (full thread=lzV / partial thread = 12T)
Nom dim. punini} niax IgV' | 12T | 12V | 1T
40 385 415 320
43 43,3 465 |37,8
S0 48.5 315 42.0]32.0)40.0
ik 33,3 a0 3N0] 45,0
a0 38.5 613 32:0137.0]1 500
63 63,3 R R B B
0 685 715 a1,0]42.0] 60.0
75 15 64 |&L0|420]60.0
B0 83 815 70.0147.0] 70.0| 530.0
20 88,3 81,5 1860520800550
100 985 1015 | BOG|57.0]80.0] 60.0
JET] 1085 1115 |86.0]°0.0]180,0]80.0
120 1185 1215 | 80.0]70.0] 20.0] 800
130 1288 1320 |&80.0]70.0]80.0]|80.0
140 138.0 142.0 200 20.0
138 1480 310 8.0 800
160 1580 1620 200 200
180 1780 1820 800 4.0
200 198.0 202.0 800 200
fo
Gl 2970 6620 s0.0 800
Intermediate lengihs on Ls possible Other thread lengths in the range =4xd|

to max standard length permitied
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Washer head

® Self-tapping screw with fill and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard
Screws of high carbon steel

Cross section A -B

4CUT-paint;
Square paint

Gdk

i core

Manufacturer's trade mark

" SPAX "

K T-STAR
: plus
C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-peint
MNominal diameter S l} 10.0
dl thread size 10.0
e -'-'Eﬁ-ﬂ.'l- A gt e 4
dk head diameter 180 20,0 220 24.0 230 230 2l
T I_ ul l_l.ﬂ_l= ...
permussible tolerance +0.50 +H3.5
d gorediameter L 2 e S
permussible tolerance 36 .20
ds shank diameter 340 6,50
e e R e R e
k head hE:t'ht AKX 43 47
penmss:hie ‘tolerance Hlzp Hlzp
1-5TAE plus size ] T30
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / parhal thread =1gT)
Nom dim. min max 1=V 1=T 1=V 1=T
40 383 41.3 370
45 Jd,5 46,5 42,8
30 483 51.5 46.0 ] 4.0
5 33,5 a6, all I8 42,0
60 38.5 6.3 6.0 310 300
&5 63,5 66,5 61,0 350 3,0
70 68.5 71.5 61.0 420 60.0
5 3.5 76,3 0o 420 0.0
20 785 g1.5 0.0 470 80.0 500
ai 88,5 91,5 50,0 510 6.0 55,0
100 08.5 101.3 B0.O 370 B0.0 60.0
110 I08,5 1115 ai.0 ne 0.0 80,0
120 1183 1213 20.0 70,0 80.0 20.0
130 128,40 1318 80,0 0 4.0 80,0
140 132.0 142.0 20.0 20.0
150 1458,0 1514 80,0 &40
160 138.0 162.0 20,0 80,0
180 178,40 1829 86,0 840
200 192.0 202.0 30,0 800
i
£00 39,0 6020 a0.0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other threzd lengths in the range =dxdl
] = Preferred size to max. standard length permitied
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éggab

sSPAX)”

Raised coutersunk head

Self-tapping screw with fill and pariial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard

Screws of hish carbon steel

Cross section A-B

4CUT-point:
Square point

L Edk

/
Optional with or
without ribs

in Core

Manufacturer's
trade mark

" SPAX "

T-STAR plus

G alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10.0
dl thread size Bl 10,0
Senrirap R iod W e abre il SRleRile bt ERU LA St Eate i
dk -hfnl:! dlamﬂﬂ- ahuan 15 1 -------18ﬁ sedessssnsnsnnsdaennssnnnunnnfsnnnsnnnsnnnhannssnsnsnuannnnsnnnnnn
pemns,uhie ‘tolerance ) -0.60
i core diameter 5.0 6.1
e i T pre ek g s
permussible tolerance H) 25 .25
k head hetght max 4.4 6.0
P e e . 0 U ”. T SRR UV [—— S—— ——
permussible tolerance —'l}ix;l H 1xp
T-STAF plus =i=e T40 T30
1s Standard thread lengths (full thread=1gV' / partial thread = IgT)
Nomdim | mun max | lgV | 1aT | 1oV | 12T
40 383 A1:5 1320
43 43,3 465 370
30 48 3 313 |420(32.0]400
AN 335 a6y |40 32.0]45.0
&0 58.5 61.3 520]37.0)300
[1] 63,3 665 |ane|3T0]350
70 683 713 |61.0(42.0]60.0
] 3.3 65 |6LA[420])60.0
&0 8.3 813 |700[470]70.0]500
a 88,3 91,5 |80.0)|52.0180,0]55.0
100 983 101,57 | 80,0]37.0] 80.0] 80,0
11d 168,35 1115 | 800|760 80,0 808
120 1185 1315 | 200 7000) 80.0) 80.0
130 128.0 1220 |86,0)76,0180,0]80,0
140 138.0 1420 20.0 20.0
150 148,0 13240 80,4 800
160 138.0 1620 20,0 80,0
150 1780 1824 86,6 &0,
200 198.0 2020 80.0 80.0
Io
&0 3870 a4 B4 B
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths i the range =4xdl

tomax. standard length permitted
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A3

sSPAX)®

Pan head

Self-tapping screw with fiull and parfial thread

Matenal: cold roiled wire acoording to SPAX - Factory standard
Screws of hirh carbon steel

Cross section A-B

Manufacturer's

4CUT-point:
Square point trade mark
in core
K T-STAR plus
———r
C: alternatively with 4CUT -cutter D 4CUT-point
Nominal diameter 5.0 10,0
&I .thIEﬂdSIIE ATl snhrean 51 an mnfmn ].I:IEI sdesss s s nensdueenarennnnnflar en e s s s AN NN AN NN AN RN AN EN N EE NE W
permmaable ‘tolerance 46 AL
ik head diamzeter 133 19,4
e R el S it REELE CRIAEY R EEREER MR
@ corsdimeter IS0 e
permusaible tolerance .20 =030
ds o eri R I e e e P e Lo, ey
penmﬂ;hie ‘tolerance )25 ) 15
k head heaght miax 6.0 7.1
P ghreeadpich L AR L B0 e e
permmesibie tolerance | Sixp | <0.ixp |
T S5TAKplus =z T4 T‘"EI
I= Standsrd thread lengths (full thread=1gV / partial thread = lgT)
Mo diny T max 12V | 1aT | 1gV | 1T
400 3835 415 [370
£3,8 43,5 M5 420
50 485 315 |46.0] 3201400
i ais s |AL0)320]45.0
(1] 5835 615 |36,0]37.0]300
[ 5] 63,5 663  |610|370]35.0
70 685 7L3 |61.0]420160.0
73 33 763 0.0|(42.0]80.8
20 T8.5 E15 |700]47.0]70,0]50.0
ai 885 gL | 80.0|526]80.0(55.0
100G 083 1015 |80.0]37.0]80.0{80.0
11 168,53 111, |&86.0] 70,0800 (806
120 1185 1215 |80.0] 70,00 80.0( 800
130 128,40 1320 |80.0(T0.0)80.0( 80,6
140 [328.0 1420 200 80.0
150 1480 1320 &0,0 80,0
160 158.0 162.0 80,0 80.0
150 1780 1820 80,0 80,0
200 128.0 202.0 80.0 80.0
i
L] 3970 6020 8.8 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xd!

to max standard lencth peromtted
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SPAX)

Hex. Head with/without flange

&

Self-tapping screw with full and parfial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Screws of high carbon steel

Cross section A - B

k

Hex. head
4CUT-point: with fhange
Square point
in core
8| (@
= et |
s K
- } C: alternatively with 4CUT-cutter
O: 4CUT-point
with flange without flange with flange without flange
Nominal diameter 8.0 8.0 10.0 10,0
di thread size : 8.1 10,0 10,0
‘permussible tolerance | =40 L oA AT A

W wrench size 10 13 13

Dc famedmmesr ] 70| Y o I .Y G Syp—"
permussible tolerance. -1.00 = -1.00 -

@ comdmmeter ] S0 | 1S9 1 e1 11— 61
pemus;ﬂ:uie tolerance = 20 _D 30 ) 20 H) X0
permmssible tolerance H25 —|} —'I} 35 H]. 25

[ head he;,c_rhi max. A, 44 g : ?.n
I
permjus:.llme T T :ﬁ"i"‘ R B f”" e Iﬁi
Ls 'taudamﬁhreadlmgth_a full threac=lgV / partla.'l =lgl}
Nomdim | min max leV | 1T

40 385 415 320 32.0

O 43,5 46,5 370 i7.0

30 485 31.5 40 ] 320 420( 320 400 400

i 33,5 6,3 470 | 230 {70130 45,0 43,0

60 585 615 :1"' 0] 370 520(370 30,0 50,0

iy 63,3 66,3 ang | 358 a0 {3548 35,0 33,0

0 685 5 61,0 | 420 61.0(420 6.0 B0

] T35 T3 610 | 420 &1.0 [ 428 60,0 60,8

g0 7835 815 700 | 470 00| 47.0 70,0 [ 50,0 700 500
o 883 21,5 J0.0 | 328 &0 [ 320 0.0 | 55,0 800|550
100 Q85 1015 8OO | 5740 800([ 570 80.0 | 60,0 800 | 600
118 108,35 1115 | &G8 ) 700 §0.0 | 76,8 80,0 | 86.0 56,0 | 80,0
120 118.5 1215 80.0 | 70.0 80.0{ 70.0 B0.0 [ 80.0 80.0 | 800
130 1780 FEEN I NN T &0.0 | 70.0 50,0 | 86,0 S0.0 | 800
140 1380 1420 80,0 20,0 20,0 B0.0
130 1480 1320 80,0 86,0 80,0 80,0
16 158.0 1620 0.0 80,0 20.0 80,0
188 178,08 1820 20,0 84,0 80,8 800
200 1980 2020 800 80,0 80,0 B0.0
fa

s 5970 G020 8,0 80,0 80,0 80,0

Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xdl

to max. standard length permitted

Annex A3




Seite 52 von 97 der Europdischen Technischen Zulassung ETA-12/0114

ES

sSPAX

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenml: cold rolled ware according to SPAX - Factory standard

Stamless stee! screws

Crose section &4 - B

4CUT-point:

Square porl
In core

fanufaciurer s

- S
(B R 3 e

ww

T

h| c lgT * B T-STAR plus
Optional with or ' o
WinIRn e C: alternatively with 4CUT-cutter D! 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10,0
permmssible toleramce =40 =40
& beadgmmerer | 151 | 186 ST (SN o
penmizaible tolerance -1.4 -1.0
dz2 core diameter 53 Ehl
‘pemmssinie tolerance || =hod | oau L " B e
ds shank crameter 3, il b8l
permmsaible toleramce || —dhad | a2 ] Y i S il (D
13 head hetzht max 14 8.0
P Hreadpich | 33| 40 — .
permmsaible folerance Hlxp | Hl=xp
T-STAR plus  size T40 T30
Ls Standard thread length= (full thread=lgV / parnal thread = 1gT}
Mom dim T max IaV' | 1aT | 1=V | 12T
40 385 4.5 320
45 43,5 46,3 350
50 435 513 420 320400
3 335 J&5 470 |20 |40
60 585 61.5 520|370 30,0
i3 63,3 66,5 Jo0 350556
fil] 625 715 61.0| 420|600
3 ERT 6,5 610 | 42,0 | 60,8
g0 T85 Bl.3 TO.0|470]700(300
(] 88,3 41,5 B0 | 320|808 [32,0
100 £S5 1015 | 8O0 3700300600
118 108,53 1115 | 800 | 700 | 80.0 [ 800
120 1185 1215 | 800|700 800 | 800
138 123.0 1320 | 800 | 70.0 | &0.6 (808
140 138.0 1420 20.0 80,0
158 1480 120 81 0.0
160 1580 162.0 80.0 80,0
158 178.0 1820 80,0 0.8
2 197.0 2020 20.0 B0.0
fo
a00 3970 &0 80,0 20,0

Intermiediate lengths on Is poasible

Other thvead lengihs in the rTange =4xd]
to max. standsrd length permitted
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SPAX)

Washer head

(G

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Stamless steel screws

Cross section A-B

Manufacturer's trade mark

4CUT-point: " SPAX "
Square point eSS
in core
g
G .,
k
C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10.0
dl thread size 81 10,0
“permussiblE faleranas | ————————y
dk head diameter LEU Y 220 ] 240 2310 230 i)
‘permussible tolerance | IL T ——
permussible tolerance H) 50 H15
42 S L e e B ki o R e
permmssible folerance +} M) 1.0
ds shark diameter 5. | 6.8
uﬁg%il;éli Elnt;} H‘&H‘é‘;”" ||||Inllmllllrllll|||||H|r||||HIIIHII||||IﬁljﬂlﬁIlllllnlmrllllrllllHlllllllnllmllllrlln uIHIrIIIIrIIIIHII||||r||||mllgﬂl-lﬂl:?lllmlllrllllHIIIIIIrIIIIHIIIIII
15 head height max, 43 47
D thread pitch 18 ol
I permussible tolerance | = dxp ottty T
T-STAR plus size T40 T30
Is Standard thread lengths (full theead=|g"V' / partial thread = 1gT)
Mondim THin max 1=V I=T 1leV I=T
40 375 415 i,
43 43,3 46,3 Fiy]
50 425 515 46,0 32.0 40,0
3§ 33,3 % 51,6 330 43,0
60 585 als 56,0 37.0 50,0
5] 63,5 66,5 61,0 30 23,0
i} (i3] IS 61.0 420 6.0
s | T6s 00 20 00
g0 785 BlLS 70,0 470 800 30.0
af 88,5 81,5 80,0 320 &6,0 33,0
100 [T 1013 80U a0 all G
118 1085 111,5 80,0 o0 8,0 86,0
129 1185 1215 80.0 70,0 80,0 80.0
134 1180 1320 800 iR 80,0 80,0
140 1380 1420 80.0 800
150 148,0 1320 S0.0 0.0
160 153.0 1620 80,0 80.0
186 178.0 1820 S0.0 80,0
200 197.0 202.0 80.0 800
fo
&0 Je7.0 620 80,0 0,0
Intermediate lengths on Ls possible Otther thread lengths in the range =4xd]

[ = Preferred size

to max. standard length pepmtted

Armex A3E
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D

SPAX)

@

Self-tapping screw with full and partial thread

b Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
— Eaised coutersunk head Stamless steel screws
Lross S8EUaN A-B - . Ls . Manufacturer's
4CUT-point: gV 1 1 trade mark
Square point =
in core

Optional with or T-5TAR plus
without ribs
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10.0
dl s17e 8.1 100
II;::EIE;;; ;'"‘i::{lb |p|£|$|é:nnn mrum:uﬁ:%uum ||u||;|:|'ﬁ|-l'|_{hrllml T TTT . TITT T TR T SR AU T
ak hiead dameter 1,1 8.6
“permassible tolerance | LAY
! core diameter 33 a1
‘permussibie tolerance | 2090 | =000 1L e A A
& ekdmwewr | S0 [ e® [ I T .
} penmissibie folerance | =409 EBE
k head heizht mas 44 6.0
permuzsible tolerance Hixzp | Hlxp
T-5TAR plus z1ze T40 T30
Ls Standard thread lengths (full thread=lgV / parhal thread =1gT)
Nomdim | min mhax IzV [ 12T | 1gV | 1gT
40 385 415 320
45 43,5 465 |30
50 48 5 513 4203201400
35 33,5 365 | 450320450
60 583 613 520(370] 300
b 63,5 665 |30 |250]3550
70 683 713 610|420] 600
[A] 3.5 765|610 | 430|600
80 783 Bl3 00| 470 70,0 | 500
20 88,5 8L5 | 800 | 520|800 [ 550
100 98.3 1015 | 800 57.0]800 60,0
116 1885 1115 | 800 | 700 | 800 | 80,6
120 1185 1215 |80 700|800 800
136 1280 1320 | 800 700 | 800 | 800
140 138.0 1420 80.0 80.0
130 1480 1530 &0 0.0
160 1380 1620 80,0 200
186 1780 1820 80,0 80,0
200 198,0 2.0 80,0 80.0
fa
&0 3070 60201 8.0 200
Intermedeate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xdl
to max. standard length pemmmtted
Ammex A3D
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& Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ Matenial® cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
- Pan head Stamless steel screws
Cross section A-B
4CUT-point Manufacturer's
Square paint trade mark
in core " SPAX "
]
= |
8| I
r =~ \_
" T-STAR plus
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
“Nominal I.'ll.ill]]E[E] 5.0 10.0
dl : :
"II:E,FE;:I[:S":{E LT IIIIII.IIIIIIIIIIII IIILlllliﬁwulll Hlllllgﬁlﬂ:{ﬂllllll CRTTTTRTTE T AT IRTE ALTRRIRA NP IR AL TTY TR T AR IR TTTR DRI IR T IR LT (R IELRRR T RVIRA TR I
dk head l:IJa.u.leter 13,3 19.0
‘permussible tolerance B O R e I e ty s L
d cote diameter 7 S s, L ) Wil e St [P Jaz = :
permissible tolermes H) 20 :I:Cl 0
s Shambdiameter L BB L el i - I—
permissible tolermmes 2035 H) 25
[k head hesgit max 6.0 T1
p Breadpuch | 4§ |60 |1
permussibie tolerance | =01 xp | H01xp
T-5TAF phn mze T40 T30
Lz Standard thread lensths (full thread=lg" | partial thread =1g1)
Nomdm | ¢ max. | 1eV | IsT | 1sV | 1eT
E|] 53 Ty [0
45 43,5 465 420
50 485 315 |450)320] 400
aF 33 a0 (320450
60 38,5 613 |360[37.0] 500
i3 3.5 663 | 610 [2.0]350
] 68.5 715 |61.0]42.0] 600
73 33 w00 | L28|60.0
80 78.5 Bl3 |700(470] 700|500
o0 55 91,5 330|300 | 800|350
1040 923 1015 |B0O[57.0] 200|600
110 108,35 iy | 860 700|800 | 86,0
120 1185 1215 J80.0) 70.0] 200 800
1340 1280 1320 |300 ) 00 | 80.0 | 80.0
140 138.0 1420 80,0 20.0
150 1480 1328 580 86,0
160 158.0 1620 50.0 B0.0
180 1788 1820 86,0 80,0
200 198.0 2020 80:0 50.0
ta
0 50710 RN 8.0 24,0
Intermediate lengths on Ls pessible Otther thread lengths m the range =4xd]
to i stamdard lensth permtted
Ammex A0
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3

Self-tapping screw with full- thread

Matenial: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high-carbon steel

£ A0 e F o
i =]
N "‘.E P - L
Countarsurk Al & _Ei W W = T
hmad S 7] Fﬁl i
W W
& .'-u
Eteinative
read geormsiry
L3
A "
-t A0° 4
1 W — E e
; P 4
3 | T7 AN AA K JI'
WWEsher Neat L e e _,'
"'-r-:‘.{\.
k &
Lg
i i l‘-'zi‘ P Bl
. ; P &
e A A_A A I - .'.
Cytindnc heat &) § 0T
Y
_.b..l_ -

Marmdactirar's
travde mark ()
ar "SSP &R

o

T-STAR or
T-STAR pus

Manufaciurer's
irade mark O
ar R

T-53TAR Or
T-GTAR plus

Manutachirars

traga mark O

or "SPAXY -
-

T-STAR ar
T-OTAR plus

Manulacirars

A aftematively with
CUT-point

ﬁﬁg:

(45

Ireda mark
o GRAK
Fan head (@
TETAR or
T-5TAR plus
Nominal diameter 6.0 -
; 2 : Cvhndric an
TT"PE' of Head Countersunk head Washer head head I head
dl T T R S . N—
pﬂ'm:ssmTé tolerance =2
di Jpeaddameter L il LLE JER ! R LY 84 L2 AL,
permussible tolerance 0,60 ES N -1
o s Crr = W T D
permussible tolerance 0,30
|5 head herght mua. ] | 3B 22 | 4 ] [ 34 ] 4
P L L N
permissible folerance Nixp
T-STAR size TX0 | T30 | T20 | T30
Thread-free length X = L 60-200 max. 15 mm
ERO00Y st A L R
permussible tolerance i
of screw length il Ls*) mm
] =Prefermred Version

Amnnex A41
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Self-tapping screw with full- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of igh-carbon steel

Dk
:_ ;-‘. Tx
|
|

], o1

CACUT-point

Manuacurar s
trade mark

= ;‘! P& ']

S
i
)
T-5TaR
plus

Manulasurer s

T-5ETaR
plus

rianufaurars
track mark
BRA S

Cross section A-B

4CUT-point:
Squars point
in core

Nominal diameter

6.0

Tvpe of Head

Countersunk head

Washer head

Cylindric I Fan
head head

dl

permussible tolerance

6.0

_bead diameter

permussible folerance ™

EX A

N NN SN 226§ -
.60

= =

_care diameter

permissible tolerance ]

4.0

head hersht man.

=

2

3 |

24

| [-11] | 541 4

hread pitch

=

permmssible tolerance |

2.6
R xp T T

T-STAR plus _size

T30

| T20 | T30

Thread-free length X =~ Ls 60-200

max. 15 mm

Jpermussible tolerance

of screw length s A00-200.

i s e

L

Ls+5 mm

1 =FPrefered Vemsion

Armex 442
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%

SPAX)-S

self-tapping screw with full- thread

Matenal: Cold rolled wire according to SPAY - Factory Standard

Serews of hish-carbon steel

Manufachumars

ads mark
® % en D E = owrsPER
o E
™, ~
Countersunk 5] 2| - T
alcts = =} &= =3 K
o = =
£ T-5TAR ar
T-8TAR plus

Tvpe of Head

Countersunk head

Washer head

altamativa o
hesd gaomstny
LB
L
A I
Marufacturars
= bgde maekc ) A: alternatively with
X i = o "SPA ¥, A i ¥
ALl g = ol o= - d CUT-paint
o . A 2oy
f\}& —Jl3| 8 F
% i Rk b B A Y _"..
Washer fread & -
K =
- f
— T.ETAR o1 n
T-5TAR phis o =
= b
Ls al &
P Mandaciwars
2 S0 ol = Yade mark
i -1 ol “SPART -
== Ak AA A I, II1 "’
Cylindric head & 1] =1
= -
k —
= T-S5TAR of
T-5TAR pus
L Marufaciurars
Yrade mark
b, ar S PAK"
-
Pan nesd = q~_;| L‘ll‘.“\‘\"‘"" :
i =0
k T-BTaR or
T-5Ta5 plus
Nominal diameter 8.0
Cvlindric Pan

head head

dl ._h.rend size

g0

dk ead dmmeEer

LE R0 mman

ool Bl ]

e L2 LEd.

d? .core diameter

perniissible tolerance

O RN S e
30

k bead height max.

3.0 4.3

4.3 |

P : I:]ZIIE'EI:I:I Plt-.’:‘]l

4.4

T -STAE gize

T4

T30}

Thread-free length X e

L.ﬁl}\-:m NN NN NN NN EEE NN NN NN NN NN NN NN EE NN EEEEEEE

max. 2 3mm

m l-fmmlllllllllllllllllllllllllllllllllllll

permissible tolerance L s
of screw length

IR IR
g =k

= eE N b o e e R R

'L5:I:"

3

Screw lengths Ls up to 600 mm (Lengths =

400 mm wrth CUT-poant )

] =Prefared size

Annex A43
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@

Self-tapping screw with fill- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Secrews of high-carbon steel

haad

Courarsunk

Washer haad

Cylrrdios head 3 ']_‘

Pan head

B
SPAX)-S
L

a 4

gd2

Q5 = [ -

— =]

;,:-_" . | -:}l
Y i

¥

B s

[

alermnalive
Fread gadmedny

K

Ls

”
e g
P i a X & & & ST T

40

=

oz
2

-

ik
o —
i

L BN N N

“\,_“_\--.:‘.{‘- A

Pl
o
e 1:&"
A
1R

!

ra

iz

21

Akl

Ad1

Manifaciirers
traca mark

% :
T5TAR ar
T-STAR pls

Wenuipcirers
Trade merk

T-ETAR ef
T-STAR plue

Marnfacturess

bade mark Q

ar “SFaxs .

o

T-ETAR 4f
T-3TAR plus

Marataiuiess

redle mark

of "SPax” .
V'

o

T-BTAR of
T-STAR pus

A alternatnealy with
CLIT-point

B2 i
1

ad1

Nominal diameter

10.0

Type of Head

Comtersunk head

Washer head

Pan
head

Cyhndric
head

dl

thread size

TR TEre SRR E R S

10.0

3k

head diameter

Gex et dpp st aansasa iy

15.0

131

0 11 0

)

120 190 ] 153
IS B) B8

d2

core diameter

psslblefaice

k

head height max.

00 | 71]58

I

S piich

e e

T -S5TAR size

T30

T30 [T40

et

Is=3

pﬂmi;sj_blepﬂ]ﬁmge T P L TP LT LT ERIEE
of screw length i

, Ls60-200 max_ 15 mm
Thread-free length X SR it
Ls+!mm

i

Screw lengths s to 800 mm possible

[] = Prefemred size

Annex Add
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B

Seli-tapping screw with full- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Serews of izh-carbon steel

L A P

N
A
,"

| a2

A1

Counlersunk =
head x

il

¥Washer heac

Coytingric nead

[
:: L
Lt "
g N
K M
allenalve
reed genmetry
L&
X v
&
LS T .
f SR
R i I
Ll
b
K &
L#
: JI'I'__s2 ] et
F i ?"l-. =
i .-""Jr ““\ & E
” AA A_A & & T
# 4— A S uj

Far fiead

Ak

=

LE
W @, e
A ,_1 HE

Wareiachom’s

wade mark Oy

o CEPANT S
e

s

T-5TAR or
T-ETAR plus

IelarLfachins:s
frace mark L)

A altesnatneely with
CLIT-paind

==

T-5TAR oI
T-STAR pls

@i

Mamufaciurars
rade matk 9
or EPaNt s
% -
T-ETAR ar

T-5TAR plus

Manutasirers

frade mark (03
o SEAN

-,

TETaR ar
T-5TAH plus

Nominal diameter

12,0

Tvpe of Head

Comtersunk head

Pan
head

Crhindric

Washer head il

dil [thread size

dk head diameter

‘pernussible folerance

TTE

15,0

! 140

d? core diameter

ps:ahletolﬂmce

k head hesght max

ah
T
-]
[

P thread pitch

T T L L e e b

T-5TAR size

T L.,

Thread free length X Ls 100-200

=1

permissibie tolerance g

of screw length

Ll
1= = 36

Is+? mm

Screw lengths s to 600 mm possible

] =Preferred size

Anmex Ad3

o AL

max 23 mm
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Self-tapping screw with full- thread

Matenal: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Stamless steel screws

La

Manufacursrs
trada mark
SPAX

Marufazurars

izl mark
SEAT -
l‘/ @) Cross selektion A-8
= | 1
T-5TAR
Aus
HCUT-point:
Seuare point
in core

@

T-5TAR
LIS

kdanifacLine s
trade mark

=

k C: 4CUT-palnt e
Nominal diameter 0.0 - .
; : ; Uyhndrc an
Type of Head Countersunk head Washer head haid I kicid
di T T — : L U
pernmssible foleratice 55
dk Deaddiameter  f AL L.Ale L LS LD L a8 LUI] 22
pamisaime tolerance 0,60 10 0.6l
- O ..
permlﬂiﬂe tolerance W13
IE head heizht max L] | 38 | 42 | 24 | el | 40 | 54
P i ] O O - F A —
pe_lm;sallﬂé tolerance =T ip
T-STAR plus size T30 | T20
Thread-free length X = 1s 60-200 max. 15 mm
permissible tolerance
of screw length el e SR Eown R

[ =Preferred Version

Ammen A46
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% SP@@ S Material: Cold rolled wire according to SPAX. Factory - Standard

Self-tappmg screw with full- thread

Stainless steel screws

Marndsciurars

wrads mark )
s s e
_Ai'f'ﬁ& B _ |« 51 o SPAR
« -~ &|d .
Counlersurs  ® E _E: A8 s i
head g =3 |
y s ﬂ\'{‘-lﬁ
f T-STAR ai
T-5TAR plis
altesraiive:
Fe2ar] geamedry
LE Fiarofachrass
= trede mark _
B L P or GRANT Al il|t'..‘prpl'lﬂ".l'.'l.‘.h' with
i — | & & CUT-poant
f - o Bl # i
AL ik ra L
b L
‘Washer head @ & L
. EE
k A
T-LTER pr =
T-5TAR phus

d

en

L3
. Manufsclunars
" AN e d 1B = {iase maik
-—‘j s H 1 o SEAR"
A A A A i 'Y = s T -
-] L'
Cylinonchead g2 4 d ]
k .
A T-STAR af
T-5TAR pls
Lt Manutaciorers
- i trade mark. ()
s W P ol =l aUEPAL o
A B E| y
{ - = _':_lll
Pan fesd El 1% W'_ *
ey
hy B
k £ TE5TaR or
-

TETAR plus

MNominal diameter

8.0

Tvpe of Head

Cylindiic Fan

Comtersunk head Washer head head head

di thread size
permzsalb'ie tolerance”

L] g._{:l EEmEEm
=

dk head diameter
pﬂm:ssﬁe tolerance”

o] IiEi}l"'i}E],"-'Eﬂl"'J-EI' ll 1119I

42 core mameter

T P e R

T —
930

k head height max

EX 15 [ 80 [ 52140

P thread pitch

T e e

T ——
Hlxzp

T-STAR. aire

T40 [T30

Threadfree length X 7552

Lﬁ]lﬂn- W NN EE NN EEE NN NN EE NN EE EEE NN EE NN EE RS EEE

_max_ 13 mm
max 3 mm

I_~6EIE?9

e G [
e T2t 900 15378 mm

L'E‘:I:\—mm N NN SN NN NN NS NN SN NN NN NS SN EEE NN AR AR W

Screw lengths Ls up to 600 mm (Lengths = 400 mm with CUT-point) [ =Preferred size

Ammex A4T
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@

Self-tapping screw with full- thread

Matenial: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Stamless steel screws

®
SPAX)-S

L 4|:|'JJ‘-‘, 4
& ;:f '
- B i
Coumemsung. 7 41
Nzl 1 E s T 'ml‘:‘#. L=
K
alermaled

P Ea JEcmedry

]l

ik

‘Mpsher heag

Ls
AT g P oi] =
% =8 g
o A A n e i
Dybrdichead 8 FAAA -
: S
= Ls = 3
.S wits
A g
52 - IE(J\. Bk L '_"r'.':-'i".
Pan head 2 it A
T :\'\-
e s
_|___-.

Manuacumr's
tracie mark
o hFEax o

>

T-5TaAR arf
T-5TAR phis

Manufaciirer's
mace mak )

o ‘SFA:-"? /

CUT-point

A altarnatvaly with

T-STAR o

TETAR plus

Adz2 i

Marufaciures’s

Wade mark Q

ar "SRR

#

T-5TAR or
T-ATAR plus

Manufaciurer's

aTGPA )

&

T-STAR o
T-5TAR pas

Bd1

Nominal diamerter

10.0

Tyvpe of Head

Countersumk head

Cvlmdric

Washer head b

Pan
head

dl thread size

T L e e

10.0

[k head diameter 131

15.0

[ %0 [ B0 [ 130 |15

] 5N

‘pernusable foferance

1.0

d? core diameter

e e P DR S e

5.1

k head height max.

6.0

| 30 | 30 |

P thread pitch

ETE R T S L

3.0

T-5TAFR size

T30

| T40 |

L 00

Thread-free length X

max 15 mm

max 25 mm

permissible tolerance i

of screw length

EanEEEREEE R
7

Ls+! mm

3 I

AU SR RN NN RN NN AN NN GRN NN N NN NE NN NN RN REEE RN EE N

Screw lengihs Ls to 800 mm possible

] =Preferred size

Annex A48
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self-tappmg screw with full- thread

Stainless steel screws

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

B
SPAX)-S

-

A
!
2t
@d1

:l7l|:" T, P
E’,
oA Hohh [
Tk

-
o —t
‘MWashes h=ad o

i

Cylndnic head .:ﬁq

Fary haad

L N R

M -"H{“n

Maririaciupars
Tade mark
o EPART

-

T-STAR o
TSTAR plus

Mnnfastrars
fEos Ak L)
- o
of "SPAX o
*

T-ETAR o
T<5TAR pilua

Manufashuecs

trace mek O
T I

or "2PAX] P

T-2TAR o
TETAR plus

Manufactireds
trade mark ]
ar "BRAT S

s

=

T-ETAR or
T-5TAR plus

& allermative
CLUT-paint

Iy writh

8

o=

o1

Nominal diameter

12.0

Tvpe pf Head

Countersimk head

Washer head

Cylindric
head

Pan
head

dl thread size

P Jgablgféféfib.ié- EEsEEEEEEEEEEEE SR EEEEEEEEE EEEEEEEEEEEEEE

dk head diameter

15,6

pernussible folerance

L A A AR L

d?

core diameter

permissible tolerance

k

head height max

I..l‘l
(]
S

[ 120 ]

85 | 7.1

P

tl_:.read E:td:t

T-STAR size

Thread-free length ¥ Is1

Ls 60-99

00-200

5

max. 23 mm

permissitle tolerance
of screw length

Ls 6099

L el
Ls= 200

I3+ mm

Screw lengths Ls to 600 mm possible

] =Preferred size

Armex A49
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Hex head with/without flange Screws of high-carbon steel
Manufacturer's
trade mark
or " SPAX"
e Ls De=dk
X 40° 3%+ p SW
N -—
|2
| ] 2=
ki = ‘7 1/
] : _ G-
\‘_
! N W
k
Hexagon
with Flange
Manufacturer's
trade mark
Lz
% a0 xse |
- g[8
%W_ ARE
.\ —_—
K A‘A
Hexagon
e T
ﬁ =
i & alternatively
- with CUT-Tip
[Nominal diameter 8.0 10,0 12.0
T £ Head withour with without with withour with
b e e e flange flange flangze flanze flange flanze
W wrench size 10 13 16
[E Tiead Delght Max, 0,00 36 A %) 800 2.1
De Lameter offlamze 1 7 RS SO L2 U MNP . 5
pﬂnﬁ'si{ﬂe tolerance £3|
dl e S O s L v = —
pemmssible tolerance =0.30
L P T e F— L T— S | DA E——— . ———
pemmissible tolerance 4.3 050
Ip e R =
pernussible tolerance .1xp
A max 15 mm max. 15 mm s
&Iea.d-ﬁﬁ ;Eng‘:hK II:II-IIIIIIIHHIEEI‘I'::II‘ IR A TR R B -FHIIIIIIIIIIHIIIIIII.IIIII L DR HHE HRE D Py EEHEERERE RO T IIIIIIJIIHIIIIII.IIIIIIIIIIIII_ THEHET ENE PR HE N
Ls=2 Trx 5] X 13
l;EmJSSihle [ﬂlem:‘f Il:hllllllllll-llllllm m llllIIIIIIIIrIIII.IﬂHIIIrﬂIIIIIIIIHHIIIHIIIllllﬂrilfl-.llﬂlIIIIIﬂII.IrlHIIIHIIIIIIIIIIrIIII.IIIIIIllrﬂllIIIII.II.IIIIHIIIIIIIIIIrII %’E I@‘ﬂﬁ""ﬂl"l"l""l
of sorew length =~ memme———— = B e e

Serew lengths Ls up to 600 mm possble (at 2 nomunal diameter of 8,0 mm lengths = 400 mm with CUT-point)

Ammex A0
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e
Washer

Washer for soews wath connternmk and raced comntersunk head

Material machimng stee]
Dhmen=ions oo

 Thread size B.0 8.0 10,0 12.0 Tolerance
@Da 18.0 250 32.0 40.0
(%] ]| 6.5 8.5 11,0 13,0
aD1 135 175 225 270 03
abD2 12.5 165 21.5 260
f i 5.0 5.6 710

Ammex AST
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SPAX)

Threaded rod with full thread

Material:

Steel or 5tainlsss steel

800

1000

1200

1400

1600

1800

2000

2200

Design with hexagon head

10 =
o2
& .
o~ s
-
o
=
I
—
I
@ds
@d;
Manufacturer's trade mark:
ABC or SPAX
| Pl
o
od w
o
= =L
(35
T
stainless steal 1622, 121
Steal 16 7%, ¢ Al
Execution & d. & d,

— Other lengths 100 — 3000 mm possibla
— Length can be changed by cutting the threaded part

Annex AS2
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__ e Threaded rod with full thread
@ SP Material: steel Or Stainless steel

| Version without head

5

Screw adapter
available as accessory

*

60

L
3000
stainless steal 1612, 1292, '
Steel 1672, 1922, || @d,
Execution 0d, od,
: 2 @d,

— Other lengths 100 — 3000 mm possible
— Length can be changed by cutting the threaded part

Annex A3
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SPAX)

S=21f-tapping sorew with CUT-point

Material: cold rolled wire sccording to 5PAX - Factory Standard
Screws of high rarbon steel

Cross section A-B

55 |35
45 |28
35 |20
Ls (lgT*

are acceptable if
lgT > 44X 3,5

Screw with CUT—-point

70

p2.5 =0.2

+1

Ls

Eﬁz =0.2

@3 ,5 0.2

*other thread lengths (1gT)

Manufacturer's trade mark

T-STAR plus Ti0

Annex As4
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SPAX)

Self-tapping flat countersunk head screw with GUT-poimt

Material; cold rolled wire sccording to S5PAX — Factory Standard
Screws of high carbon stesl

Sorew with CUT-poant

75 =5
Hx}f @5_1 -
L
Cross section A-B [
I
1
A B
— o
Lo ]
=
'I-I'!- li'P
h':r‘ll -]
- T
o +l — 0
- PR
0 o
. o
— ¥
15
-
gﬁ 2 0.2 |
I
@3‘5 +0.2

Cross recess Type £2

*other thread lengths (LgT)

are acceptable if
1gT = 4 » 3,8

Annex ASS
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SPAX)

Self-tapping flat coumtearaunk head scres with fixing thread

are acceptable if
1gT = 4 ¥ B4,5

Materizl; cold rolled wire sccording to S5PAX — Factory Standard
Screws of high cerbon atesl
@ 90" =5 e
od gn :E. .-d"‘"_ﬂ___q_ﬁ"‘a\‘ W
| ~%8.8 $8.8 x
™ ™ =
@ 78.8 4 0.4 L
E E
Al 1 _f =
4.6 0.2 = -
Ol
Optional with + :f
and without ribs o
@3 0.2 : o
ae
: o
Cross section A-B ::
4CUT—poant: 1 i
Sguare point @3-15 £0.2 . N
in cere o e
iy
|
"y
-Ln"
m — O
'EP - i
< D = =
— ) ]
f’% \< |
/ ~
B:alternatively —=h | H
with CUT-point | é’ F | o
- \ ML/
@2.9=0.2 ]| " F
#4.5 ig; D: 4CUT-point
Manufacturer®s trade mark
"SPAX"
80 31
70 3 !
1 54 L
60 26
50 21
Ls 1gT*
T = Cross recess
*other thread lengths (1gT T-STAR plus
s & T20 Typ Z 2

Annex AsSE
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51 Self-tapping raised countersunk head screw with fixing thread
@ sp Waterial: cold rolled wire according to BPAYX - Factory Standard
Bocrews of high carbon steel

@0 2 ; 8 3
. 90" 0.5 90" =5 <
. SN B oy
X ?8.8  , ?8.8 4 4 *
i la
= =
A $4.6 0.2 ﬁ( o=
: F - ] = o ‘d'
Optional with H -
and without ribs @ O
h3 0.2 ~ —
o
f o |
Cross. section A-B :_"
4CUT—point: . e
Sguare point @3.15 0.2 s —
in core (8 = !
[ 73]
-
‘o |
'
0
o )
. !
: 3] o —
5 B ey F — fa ]
/,_J r”\“\ + 4
D:alternatively / Il .-qL , r"‘
with CUT-point | = ,-f‘f | ol
\ ML/
@2 .9 =0 E\M__:___M
5 0.3 i -poi
\’;’34 - ’: D: 4CUT-point
0.2
Manufacturers trade mark
80 31 "SPAX"
70 |31 =
60 26 E o3
50 21
Ls 1gT*
*other thread lengths (1gT) T-STAR plus Cross recess
are acceptable if T20 Typ Z 2

1gT = 4 x @4,5

Annex AST
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E @[ﬁl Self-tapping countersunk head screw with fixing thread

Mzteriel: cold rolled wire sccording to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

max.2.4

90

@'a -E>

Cross section A-B

L/ L
Optional with Head-end thread
corresponds

and without ribs

E}Q;_EE'

@8 -0.4

max.2.4

4

of the point
thread geometry

102

14 +2

D:alternatively
with CUT-point

ACUT-point:
Sguare point

in core

Optional with or
without ribs
D4.5

i

Ls

1gT*

50

26,5

60

26,5

70

31,5

@3.2 +0.2

&3 . 1

2.7x10%|

1gT ‘2

D

4CUT-point

Manufacturer’s trade mark

" SPAX"

*gther thread lengths(1gT) Cross recess
are acceptable if

1gT > 4

X 04,5

Typ £ 2

¥ A

T-5TAR plus

T 20

Annex A 58
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SPAX)

Belf-tapping raised countersunk head =crew with fixing thread

Materizl; cold rolled wire sccording to SPAX — Factory Standard
Gtainless =tesl screws

< aQ’ < 90 =5
o —— __“"'-\H [af] = —q_h\q\"‘x.
;.;\(/.;?}B—U-* w @8 -0.4
m| i %
= \..\'-\. P = \‘\\ [
' ) N\ | 7
' #
Optional with \ Head-end thread o =+
and without ribs corresponds M -
of the point et =
thread geometry I ke —
Cross section A-B i
4CUT—poant: 0.2
Sguare point ©3.2
in core i
Optional with or o ! —
without ribs “‘1[ ﬁr # |
ol ] e
- <
+0.3
@4.5-0.2 | o8
| — o[z
@3.1=0,2 M = | =
t H
D | &
D:alternatively = B | o
with CUT-point = o
L
A B
D: 4CUT-poznt
Manufacturers trade mark
"SPAX"
|
Ls 1gT* Ay
50 26,5
60 26,5
70 31,5
Cross recess T-STAR plus
*other thread lengths(1gT) Typ Z 2 T EE
are acceptables if
19T = 4 ¥ B4,5

Annex A 59
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SPAX)

Belf-tapping cylindric head scres with Fixing thread

Sorews of high carbon stesl

Waterial: cold rolled wire according te BPAX — Factory Standard

Cross section A-B

AGUT-point:
Sguare point

10 Ccare
80 32
70 32
60 27
50 22
40 17
Ls | 1gT*

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if

1gT = 4 x 84,6

[0l
=
.H
D8 g 5
od
i'n )
ir"fif =3
& +
(]
:; o= Ly
N i
@3 =0.2 —
@4- ? :D'E
o
o
i +
@31.2 0.2 P
oy
— 0N
iy
-
H o
M il — 0
Tp] =i ol |
n ] P -
3 ]
od —
i AE\ j B
H2.9 0.2
A4 .5 t;g D: 4CUT-point

T-STAR plus T20

Annex AEBD
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SPAX)

Sslf-tapping raised countersunk hesd screw with CUT-podint

Baterial: cold rolled wire sccording to SPAX - Factory Standard
Stainlese stesl screws

Screws with CUT—-point

90"_':5'

Gdk , . /. >

Optional with
ar without ribs

Cross section A-B

TT

m.
|
;—-
o
e
d1 _,"
@ i T-STAR plus T
®*pther thread Lengths (1gT) =
are acceptable aif
19T = 4 % di
5,0(3,3| 8 |T20|100| 61 | 2,5
4,5 3 7 | T15| 70 | 42 | 2,2
4.0 2,7 6 | T15 | 45 29 2
4,0(2,7| 6 |T15| 40 | 24 | 2
di | d2 | dk | T | Ls [1gT*| p

Annex A1
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i Self-tapping cylindric hesd screw with fixing thread
% sp@ Wateriel: cold rolled wire eccording to SPAX - Factory
Stainless stesl screw

Standard

83 36
[ 4 31
63 26
53 21
43 21
Ls | 1lgT*

*other thread lengths {1gT)
are acceptable if

1gT > 4 x 85,0

Screw with CUT-point
60" =5

D7 -0.5 \(f”’
gﬁE +0.2 H\

3_2.:1:0.2

15 22

@5.3-‘*(}.2 . . ae

QS.BEtEE_ i

Ls

40° £5
X

;@:3. 5 0.
Eﬁ5 0.2

T-STAR plus T25

Annex AGZ2




Seite 78 von 97 der Européischen Technischen Zulassung ETA-12/0114

i1 Belf-tapping cylindric head screw with fixing thread
% sp Materiel: cold rolled wire scoording to BPAX - Factory Standard
Stainless stesl screw

83 38
73 32
63 26
53 22
43 22
Ls 1gT*

*other thread lengths (1gT)

are acceptable if
1gT = 4 x @5,5

ol
Screw with CUT-point &
+H
DT _o.5 &
™
'l.l.'}
hh-fﬂ"“ﬂ-__ 1 - a
G +H
=t o o w o
o H e e
@5_?:|:|:|.2 b | =
| T 4-' ™ N
@4 .1 0.2 Jﬁ% <
| [ od
@4 .55 20.2 |
4.2 0.2
' P
wl
: |
f-{{"“a‘\_‘ 1 —
o 1 5
<+ 4 9° e
= o
H B
i Ty
o
b
3.8 0.2
+0.3 |[I
D5.8 5,

T-STAR plus T256

Annex AB3
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® Self-tapping screw with fixing head
SP@ Materizl: cold rolled wire sccording to SPAX - Factory Standard

Stainless stesl screw

Screw with CUT-Point

90" =5
\ o
D14 g &
oo
@10.1 20.2 .
od
[
alternatively
with 4CUT —point ~—
H
[N
Cross section A—B
ACUT —point:
Square point
in core
i
o
Lo

D5 5.3

@B +0.2

o

Manufacturer's trade mark " O

T-STAR plus T40

Annex AG4
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Anhang B
Mindestabstiinde

Mindestabstinde fiir ausschlieBlich axial belastete SPAX Schrauben mit CUT- oder 4CUT-Spitze oder mit d < 8§ mm in
nicht vorgebohrten Lochern in Bauteilen aus Vollholz, Brettschichtholz oder dhnlich verleimten Produkten

Einsinnige Anordnung

dse Draufsicht

]

dsc

a:
Breite des Bauteils

A
| —

Seitenansicht

Holzdicke

/
>12 - d

ds.c i c&
N Faserrichtung
— .. Schraubenachse
S Schwerpunkt des Schraubenteils im Holz
15°<a<90°

a, >5-d
a, >2,5-d
a, >5-d
a, >4-d
>3-d fiir Schrauben mit CUT- oder 4CUT-Spitze
a-a >25-d

)

Mindestabstidnde siehe auch 4.2
Mindestholzdicke t = 12 - d fir Vollholz oder Brettschichtholz und t = 6 - d fiir Furnierschichtholz, siehe auch 4.2
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Mindestabstinde fiir ausschlieBlich axial belastete SPAX Schrauben mit CUT- oder 4CUT-Spitze oder mit d < 8§ mm in
nicht vorgebohrten Lochern in Bauteilen aus Vollholz, Brettschichtholz oder dhnlich verleimten Produkten.

Kreuzweise Anordnung
’..e
o) < dse _‘ Draufsicht
i S I § ‘_‘m
Y @ £
i T 5
< / 8
S -8
._II. m
\ A
. e = Seitenansicht
F & 7T ,
\\ . 3 llr
S 0 < J
7 ™ _\V ] \ —
: - \ o %
ST o
v .l'{‘ \\ k h p— uo::
in A

_ a’!.n:__

N Faserrichtung
—.—.  Schraubenachse
S Schwerpunkt des Schraubenteils im Holz
15°<a<90°

a, >25-d
a, >1,5-d fiir 70° < o, <90°
>2,5-d-(1-0,/180°) fiir 30° < o, <70°
a, >5-d
a, >4-d
>3-d fiir Schrauben mit CUT- oder 4CUT-Spitze
a-a,>25-d

Mindestabstinde siehe auch 4.2
Mindestholzdicke t = 12 - d fiir Vollholz oder Brettschichtholz und t = 6 - d fiir Furnierschichtholz, siehe auch 4.2
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Nachgiebig verbundene Biegetriger

SPAX Schrauben mit Vollgewinde oder Gewindestangen konnen zur Verbindung von Bauteilen in mechanisch verbun-
denen Biegetrdgern oder Stiitzen verwendet werden, die aus mehreren Teilen bestehen.

Der axiale Verschiebungsmodul K einer Schraube oder Gewindestange mit Vollgewinde fiir den Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit betrégt unabhéngig vom Winkel a zur Faser:

C=K_=780-d*-¢ > [N/mm] fiir Schrauben oder Gewindestangen in Nadelholz
C=K_=870-d*-¢ > [N/mm] fiir Schrauben in vorgebohrtem Laubholz

Dabei ist
d GewindeauBendurchmesser [mm]
L Eindringtiefe in das Bauteil [mm]

Axial belastete SPAX Schrauben oder Gewindestangen in Vollholz, Brettschichtholz oder
Furnierschichtholz.

: ; Draufsicht
d = a.u = »
| : G
: [ B
- - §—’ : “‘ 5
< 2
er o
S 7 9
i é
-+ aa}
I//\ .\\. § . ; A . .
P > Seitenansicht
o A
v / .
AN o |
\.3( | ..
| = S [ 3] / B ( ﬂ O
| / . -4
- g \ N .2
: X < > A I
= - 3 o) =
S 7 Scherkraft // J (;\' =
[ Ny
N Faserrichtung
—.—.— Schraubenachse
S Schwerpunkt des Schraubenteils im Holz
a, >5-d
a, 22,5-d
a, >25-d
a, >24-d
>3-d fiir Schrauben mit CUT- oder 4CUT-Spitze
a-a >25-d°

S

Mindestabstinde siehe auch 4.2
Mindestholzdicke t = 12 - d fiir Vollholz oder Brettschichtholz und t = 6 - d fiir Furnierschichtholz, siche auch 4.2



Seite 83 von 97 der Europdischen Technischen Zulassung ETA-12/0114

Axial belastete SPAX Schrauben oder Gewindestangen in Vollholz, Brettschichtholz oder Furnierschichtholz

Breite des Bauteils

Holzdicke

Kreuzweise Anordnung
i
< Draufsicht
S
é
Seitenansicht e
‘b\
o .//
oy : b
W/ 7
/ o
- 7 S s (';«l
i } A A
= ; o
4, Scherkraft S -~ ' &
A
N Faserrichtung
—.—.— Schraubenachse
S Schwerpunkt des Schraubenteils im Holz
a, >5-d
a, >2,5-d(a,>1,5-dim Kreuzungspunkt sich kreuzender Schrauben)
a, >5-d
a, >4-d
>3-d fiir Schrauben mit CUT- oder 4CUT-Spitze
a-a >25-d°

[S)

Mindestabstinde siehe auch 4.2

Mindestholzdicke t = 12 - d fiir Vollholz oder Brettschichtholz und t = 6 - d fiir Furnierschichtholz, siche auch 4.2
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Schrauben unter Axial- oder Querbelastung in der Deckfliche oder Schmalfiiche von Brettsperrholz

Definition von End- und Randabstidnden sowie der Abstdnde untereinander in der Deckfldche, sofern in der
technischen Spezifikation (ETA oder hEN) fiir das Brettsperrholz nicht anders angegeben:

Definition von End- und Randabstinden sowie der Abstdnde untereinander in der Schmalfldche, sofern in der
technischen Spezifikation (ETA oder hEN) fiir das Brettsperrholz nicht anders angegeben:

Qg A4 Aac Ayt
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Anhang C
Verstirkung von querdruckbeanspruchten Holzbauteilen

SPAX Schrauben oder Gewindestangen mit Vollgewinde konnen fiir die Verstarkung von Holzbauteilen unter Druck-
beanspruchung unter einem Winkel o zur Faser von 45° < o < 90° verwendet werden.
Die Druckkraft muss gleichméafBig auf alle Schrauben verteilt werden.

Der charakteristische Wert der Tragfahigkeit fiir eine Kontaktfliche mit Schrauben mit Vollgewinde unter einem
Winkel a zur Faser von 45° < o < 90° ist wie folgt zu berechnen:

F _ rnin { k«:,90 ‘B- Eef,l ) fc,90,k to- Fax,Rk

90, Rk

B Loy Foox

Dabei ist
Fyn Tragfahigkeit der verstdrkten Kontaktfldche [N]
k.,  Druckbeiwert senkrecht zur Faserrichtung gemafl EN 1995-1-1
B Auflagerbreite [mm]
Cer, wirksame Auflagerldnge geméf EN 1995-1-1 [mm]
f g charakteristische Druckfestigkeit senkrecht zur Faserrichtung [N/mm?]
n Anzahl der Verstarkungsschrauben, n =n - n,
n, Anzahl der Verstirkungsschrauben in einer Reihe parallel zur Faserrichtung
ng Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe quer zur Faserrichtung

F charakteristische Drucktragfahigkeit [N]

effektive Auflagerldnge in der Ebene der Schraubenspitzen [mm]
=L+ (n,-1)-a +min(l;a, ) fir Endauflager [mm]
=20+ (n,-1)-a, fir Mittelauflager [mm]
spitzenseitige Einschraubtiefe [mm]

Abstand parallel zur Faserrichtung [mm]

Randabstand zum Hirnholzende [mm)]

QO QO oo

w
o

Verstirkungsschrauben oder -gewindestangen fiir Holzwerkstoffplatten fallen nicht in den Geltungsbereich dieser
Européischen Technischen Zulassung.
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Verstérktes Mittelauflager f

H Bauteilh6he [mm)] L-rg
B Auflagerbreite [mm] am ) )
" spitzenseitige Einschraubtiefe [mm)]
Lo effektive Auflagerliange in der Ebene der \ @

Schraubenspitzen [mm)] -. ~

=20+ (n,-1)-a, fir Mittelauflager % v—t

Lastverteilﬁng l
— Faserrichtung <
—.—.— Schraubenachse f
45°< 0. <90° . {
ﬁ \
a: | é

Verstirktes Endauflager
H Bauteilhohe [mm] \ _ lcl'.l
B Auflagerbreite [mm] ' '
e, spitzenseitige Einschraubtiefe [mm)] s
s effektive Auflagerldnge in der Ebene der %

Schraubenspitzen [mm] " Q'

=0, +(n,-1)-a +min(C;a, ) fir End- ' ,;{) 7 3

auflager AV
— Faserrichtung
—._—.— Schraubenachse 1 Lastverteilung
45°< 0 <90° =
a, >5-d <
a, 22,5-d s
a, >5-d ‘
a4,c Z 4 ’ d 1

>3-d fiir Schrauben mit CUT- oder 4CUT-Spitze S

a-a,>25-d? = m--

S}

A
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Anhand D

Verstiarkung von querzugbeanspruchten Holzbauteilen

Sofern in den fiir den Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen nicht anders definiert, muss die axiale Tragfa-
higkeit der Verstirkung eines Holzbauteils, das unter der Belastung einer Verbindungskraft quer zur Faserrichtung steht,

die folgende Bedingung erfiillen:

[1-3-02+2-0|F,

0.d < 1
Fax,Rd
Dabei ist
Fooq Bemessungswert der Kraftkomponente quer zur Faserrichtung,
a =ah
h Bauteilhdhe
F Minimum der Bemessungswerte der Ausziehtragfahigkeit und der Zugtragfahigkeit der Verstarkungsschrauben

ax,Rd
oder -gewindestangen, wobei € . der kleinere Wert der Eindringtiefe unter oder tiber dem potenziellen Riss ist.

potenzieller Riss

— ar I — —— ]
i =1 !'“h:.2 " o Lot "
I—-lltt-— hi h n—-t-;u—-—- T —— !
L R i - ll'.ﬁ R ‘
a LR = a0 a
i - ow g— - owow
1t..t.
b
Fao Fool2 Foof2 Fao
L L L L

Sofern in den fiir den Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen nicht anders definiert, muss die axiale
Tragféhigkeit der Bewehrung eines ausgeklinkten Trigers die folgende Bedingung erfiillen:

13-V,-[3- (1-ap-2-(1-a)?

<1
Fax,Rd
Dabei ist
V, Bemessungswert der Auflagerkraft,
a =h,/h
h Bauteilhdhe
F Minimum der Bemessungswerte der Ausziehtragfahigkeit und der Zugtragfahigkeit der Verstiarkungsschrauben

ax,Rd
oder -gewindestangen, wobei € . der kleinere Wert der Eindringtiefe unter oder tiber dem potenziellen Riss ist.
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potenzieller Riss
%

Sofern in den fiir den Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen nicht anders definiert, muss die axiale Trag-
fahigkeit der Verstarkung eines Durchbruchs die folgende Bedingung erfiillen:

F_+F
t,V,d tM,d Sl
Fax,Rd

Dabei ist
F Bemessungswert der Zugkraft senkrecht zur Faserrichtung aufgrund der Scherkraft:

t,V,d

_ Vb 3-&
R e

V, Bemessungswert der Scherkraft des Bauteils am Lochende,

h Bauteilhohe

h,  Lochtiefe fiir rechteckige Locher

h, 70 % des Lochdurchmessers fiir runde Locher

Fiva Bemessunl\%lswert der Zugkraft quer zur Faserrichtung aufgrund des Biegemoments:
- _d

Fig =0,008 - b

M, Bemessungswert des Biegemoments des Bauteils am Lochende,

h, =min (h_;h ) fiir rechteckige Locher

h, =min (h_;h )+ 0,15 h, fiir runde Locher

F . r¢ Minimum der Bemessungswerte der Auszichtragféhigkeit und der Zugtragfahigkeit der Verstarkungsschrauben

oder -gewindestangen, wobei € . der kleinere Wert der Eindringtiefe unter oder tiber dem potenziellen Riss ist.

Es muss darauf hingewiesen werden, dass neben der Schraubenverstirkung auch eine Uberpriifung der Scherkraft des
Bauteils rund um das Loch erforderlich ist.

potenzieller Riss potenzieller Riss

b

N
’, )
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Anhang E
Schubverstirkung

Sofern in den fiir den Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen nicht anders definiert, muss die
Scherkraft an den bewehrten Bereichen des Holzbauteils mit Belastung parallel zur Faserrichtung die folgende
Bedingung erfiillen:

£,k
T< ————
d— Ny
Dabei ist
T, der Bemessungswert der Schubspannung unabhéngig von der Bewehrung;
£ der Bemessungswert der Schubfestigkeit;
k. =1-046 o, ,-0,052" o,
0,4 der Bemessungswert der Belastung quer zur Faserrichtung (negativer Wert fiir Druck);
p _ Fax,d
904 .- a,
F dz\/?- (I-my -V, a
’ h
G-b
n =
a
22 :
(n'd'h-kax EA, )

v der Bemessungswert der Schubkraft;
G das Schubmodul des Holzbauteils, G = 650 N/mm?,
b die Breite des Holzbauteils in mm,
d der GewindeauBendurchmesser in mm, (d, in den Zeichnungen im Anhang)
h die Bauteilh6he in mm,

k die Anschlusssteifigkeit zwischen Gewindestange oder Schraube und Holzbauteil in N/mm?,

k =35 N/mm’ fir Gewindestangen d = 16 mm, k,, = 12,5 N/mm® fiir selbstbohrende Schrauben d = 8 mm,

a der Abstand parallel zur Faserrichtung der Gewindestangen oder Schrauben in einer Reihe in mm,
EA, die axiale Steifigkeit einer Gewindestange oder Schraube,

E R [ d2 2
EA = ) 2=165.000 d,
d, der Kerndurchmesser der Gewindestange oder Schraube,

d, = 12 mm fiir Gewindestangen d = 16 mm, d, = 5 mm fiir Schrauben d = 8 mm.

Die axiale Tragfahigkeit einer Gewindestange oder Schraube muss die folgende Bedingung erfiillen:

Fax,d S 1

ax,Rd

Dabei ist: F_ ., Minimum der Bemessungswerte der Ausziehtragféhigkeit und der Zugtragfahigkeit der Verstér-

kungsschrauben oder -gewindestangen. Die effektive Eindringtiefe betrdgt 50 % der Gewindelange.

Rd

AuBerhalb der verstirkten Bereiche (getonter Bereich in Abbildung E.1) muss die Schubbemessung die Bedingungen
fiir unverstirkte Bereiche erfiillen.
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Abbildung E.1: Holzbauteil mit Schubverstirkung; getonte Bereiche: verstirkte Bereiche
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Anhang F
Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen

SPAX Schrauben mit einem Gewindeaulendurchmesser von 6 mm < d < 12 mm konnen fiir die Befestigung von Wir-
meddmmmaterialien auf Sparren verwendet werden.

Die Dicke der Aufdach-Dadmmung darf 400 mm nicht iiberschreiten. Die Aufdach-Ddmmung muss auf Sparren aus
Vollholz oder Brettschichtholz angebracht und mit Konterlatten parallel zu den Sparren oder mit Holzwerkstoffplatten
auf der Ddmmschicht fixiert werden. Auch die Dimmung von vertikalen Fassaden féllt in den Geltungsbereich der
vorliegenden Bestimmungen.

Schrauben miissen ohne Vorbohren in einem Durchgang durch die Konterlatten oder -platten in die Sparren und die
Dammung geschraubt werden.

Der Winkel a der Schraubenachse und der Faserrichtung des Sparrens sollte zwischen 30° und 90° betragen.

Der Sparren muss aus Vollholz (Nadelholz) gemal EN 14081-1, Brettschichtholz gemafl EN 14080, Brettsperrholz,
Furnierschichtholz geméf EN 14374 oder Europédischer Technischer Zulassung oder dhnlich verleimten Holzbauteilen
gemil Europiischer Technischer Zulassung bestehen und eine Mindestbreite von 60 mm haben (Sparrenbreite).

Die Konterlatten miissen aus Vollholz (Nadelholz) gemi3 EN 338:2003-04 bestehen. Fiir die Konterlatten gelten
folgende Mindestdicke t und Mindestbreite b:

Schrauben d < 8,0 mm: b . =50mm t =30mm
Schrauben d = 10,0 mm: b . =60 mm t =40 mm
Schrauben d = 12,0 mm: b . =80 mm t =100 mm

Alternativ zu den Konterlatten kdnnen auch Platten mit einer Mindestdicke von 20 mm aus Sperrholz gemaf3 EN 636,
Spanplatten gema3 EN 312, Grobspanplatten OSB/3 und OSB/4 gemaf3 EN 300 oder Européischer Technischer Zulas-
sung und Vollholzplatten gema EN 13353 verwendet werden. Das gilt nur bei parallel geneigten Schrauben.

Die Ddmmung muss der Européischen Technischen Zulassung entsprechen.

Reibungskrifte werden bei der Bemessung des charakteristischen Werts der axialen Tragfédhigkeit der Schrauben nicht
beriicksichtigt.

Die Aufnahme von Windsogkriften sowie die Biegebelastungen der Latten bzw. Platten werden bei der Bemessung

beriicksichtigt. Falls erforderlich, konnen zusétzliche Schrauben quer zur Faserrichtung des Sparrens (Winkel a = 90°)
angebracht werden.

Der maximale Schraubenabstand betrégt e = 1,75 m.
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Wirmedimmmaterial auf Sparren mit parallel geneigten Schrauben
Mechanisches Modell

Sparren, Warmeddmmmaterial auf den Sparren und die Konterlatten parallel zum Sparren kénnen als elas-
tisch gebettete Trager betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Trager dar, das Warmeddmmmaterial auf
dem Sparren die elastische Bettung. Die minimale Druckspannung des Warmeddmmmaterials bei einer Stau-
chung von 10 %, gemessen nach EN 8267 betrigt O 100y = 0,05 N/mm?. Die Konterlatte wird quer zur Achse
an den Belastungspunkten F, belastet. Weitere Belastungspunkte F_ ergeben sich durch die Scherbelastung
des Daches durch Eigengewicht und Schneelast, die von den Schraubenkdpfen auf die Latten {ibertragen
werden.

Konterlatte
Wiérmeddmmung
Dampfsperre
Dachschalung
Sparren
Achse der
Konterlatte
Eigengewicht \y v
s und Schneelast so 4 % Oberkante Sparren
R Druckiibertragung
AN durch die Ddmmung
LN y Achse der Schraube,
o A Zugkraft Fz
> A Konzentrierte Druckiibertragung durch
_ ‘e die Ddmmung
< ’
. a = Winkel zwischen Schraubenachse und Sparrenachse
7% B = Dachneigung
€. = Schraubenabstand
€., = Gewindeeinschraubtiefe im Sparren
2EN 826:1996 Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei Druck-

beanspruchung
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Auslegung der Konterlatten

Die Biegebelastungen werden wie folgt berechnet:
_ (Fb+ Fs) ) Echar
4

Dabei ist

€, = charakteristische Lange

, 4 - EIl
Echar: )
w, K

El = Biegesteifigkeit der Konterlatte

K = Bettungsziffer

w, = effektive Breite des Warmeddmmmaterials

F, = Punktbelastungen quer zu den Konterlatten

F = Punktbelastungen quer zu den Konterlatten, Lasteintragung im Bereich der Schraubenkdpfe

Die Bettungsziffer K kann anhand des Elastizititsmoduls E,; und der Dicke t  des Warmeddmmmaterials berech-
net werden, wenn die effektive Breite w . des Wiarmeddmmmaterials unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Aus-
dehnung des Wirmeddmmmaterials unter Druck ist die effektive Breite w ; groBer als die Breite der Konterlatte
bzw. des Sparrens. Fiir weitere Berechnungen kann die effektive Breite w ; des Warmeddimmmaterials wie folgt

bestimmt werden:
W, =Wt /2
Dabei ist

w = Mindestbreite der Konterlatte bzw. des Sparrens
t,, = Dicke des Warmeddmmmaterials

Die folgende Bedingung muss erfiillt sein:

Gm,d M
- <1

fm,d W ’ fm,d

d

Fiir die Berechnung des Widerstandsmoments W muss der Nettoquerschnitt beriicksichtigt werden.

Die Scherbelastungen werden wie folgt berechnet:
(F,+F)
T2
Die folgende Bedingung muss erfiillt sein:

TERER I
fvd A'fvd

Fiir die Berechnung der Querschnittsfliche muss der Nettoquerschnitt beriicksichtigt werden.
Auslegung des Wirmedimmmaterials

Die Druckbelastungen des Warmeddmmmaterials werden wie folgt berechnet:
1,5-F,+F,
20, W
Der Bemessungswert der Druckbelastung darf nicht groBBer sein als 110 % der Druckbelastung bei einer Deformation
von 10 %, berechnet gemall EN 826.

c=
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Auslegung der Schrauben

Die Schrauben werden tiberwiegend axial belastet. Die axiale Zugkraft in der Schraube kann anhand der Scherbelastungen
des Daches R_berechnet werden:

Die Zugtragfahigkeit der Schrauben ist der Mindestbemessungswert des axialen Ausziehwiderstands des
Gewindeteils der Schraube, des Kopf-Durchziehwiderstands der Schraube und der Zugtragfahigkeit der
Schraube. Um die Deformation des Schraubenkopfes bei einer Dicke des Warmeddmmmaterials von iiber
200 mm bzw. bei einer Druckspannung unter 0,12 N/mm? zu begrenzen, muss der axiale Ausziehwiderstand
der Schrauben um die Faktoren k, und k, reduziert werden:

f d.d.Ef.kl.kz ( pk )0,8 ( pk )0,8 ft .
.o e N .42 - L tens, . N .
F  ore=min 12 - cos’ atsin’a 350 headd b\ 350 - fiir SPAX Schrauben mit Teilgewinde
fax,d ’ d ’ Ee:f‘kl ‘k2 . ( pk )0’8
1,2 - cos?a+sin’a 350
. 2 faxd.d‘Eefb.kl.kZ pk - . .
F  g=minimax|f . -d; — — ( ) fiir SPAX Schrauben mit Vollgewinde
" ’ 1,2 - cos’a+sin’a 350
tens,k
vz
Dabei ist

Bemessungswert des axialen Ausziehparameters des Gewindeteils der Schraube im Sparren oder der Konterlatte,
f ,eilt nicht fiir Holzwerkstoffplatten, auer Sperrholz-, Furnierschichtholz- oder Vollholzplatten

ax.

d der GewindeauBendurchmesser der Schraube, (d, in den Zeichnungen im Anhang)

ax,d

e, die Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube in den Sparren, € > 40 mm

.,  die Linge des Gewindeteils in der Konterlatte einschlieBlich Kopf fiir Zugkraft und
ohne Kopf fiir Druckkraft [mm]

o Winkel zwischen Faserrichtung und Schraubenachse (o > 30°)

P, charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m?]

fiqq Bemessungswert der Kopf-Durchziehtragféhigkeit der Schraube

d, Kopfdurchmesser (d, in den Zeichnungen im Anhang)

f..« charakteristische Zugtragfdhigkeit der Schraube

Y2 Teilsicherheitsbeiwert gema3 EN 1993-1-1 oder des jeweiligen nationalen Anhangs

k, min {1; 220/t }

k, min {1; 6,4,/ 0,12}

te Dicke des Warmeddammmaterials [mm)]

O,s  Druckspannung des Warmedimmmaterials bei einer Stauchung von 10 % [N/mm?]

Wenn k und k, berticksichtigt werden, muss die Durchbiegung der Konterlatten nicht beriicksichtigt werden.

Alternativ zu den Konterlatten kdnnen auch Platten mit einer Mindestdicke von 20 mm aus Sperrholz gemafl EN 636,
einer ETA oder am Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen, Spanplatten gemaf3 EN 312, einer ETA oder

am Installationsort geltenden nationalen Bestimmungen, Grobspanplatten geméfl EN 300, einer ETA oder am Installations-
ort geltenden nationalen Bestimmungen, Vollholzplatten gemal3 EN 13353, einer ETA oder am Installationsort geltenden
nationalen Bestimmungen oder Brettsperrholz gemifl ETA verwendet werden.
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Wirmedimmmaterial auf Sparren mit alternierend geneigten Schrauben

Konterlatte

Dédmmung
Dampfsperre

Schalung / Beplankung
Druckschraube
Sparren

AN DN kW~

Konterlatte

= T 2 = S Kar

Mechanisches Modell

Je nach Schraubenabstand und Anordnung der Zug- und Druckschrauben mit verschiedenen Neigungen werden die
Latten mit erheblichen Biegemomenten belastet. Diese Biegemomente werden auf der Grundlage der folgenden
Annahmen abgeleitet:

*  Die Zug- und Druckbelastungen in den Schrauben werden auf der Grundlage der Gleichgewichtsbedingungen der
Wirkungen parallel und quer zur Dachebene bestimmt.
Dabei handelt es sich um die konstanten Streckenlasten q , und q;.

*  Die Schrauben fungieren als Pendelstiitzen, welche 10 mm in der Latte bzw. im Sparren eingebunden sind.
Die effektive Stiitzlange entspricht demnach der Lange der Schrauben zwischen Latte und Sparren plus 20 mm.

* Die Latte gilt als durchlaufender Trager mit einer konstanten Spanne { = A + B.

Die Druckschrauben unterstiitzen den durchlaufenden Trager, wihrend die Zugschrauben die konzentrierten
Belastungen quer zur Achse der Latte {ibertragen.

Die Schrauben stehen vorwiegend unter Auszieh- bzw. Druckbelastung. Die Normalkrifte der Schraube werden auf
der Grundlage der Belastungen parallel und quer zur Dachebene bestimmt:

q q, - sin(90°-a
Druckschraube: FcEd:<A+B ) ( ! } L ) >
’ cos a, +sin o /tan a, sin ( ot (12)
q q, -sin(90°-a
Zugschraube: F Ed:( A+B ) ( . I ; 1 . 1 )
’ cos o, +sin o,/ tan a, sin ( ot az)
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Die Biegemomente in der Latte entstehen aus der konstanten Streckenlast q | und den Lastkomponenten quer zur Latte
durch die Zugschrauben. Die Spanweite des durchlaufenden Trigers betrdgt (A + B). Die Lastkomponente quer zur Latte
durch die Zugschraube betrégt:

FZS’Ed:( A+B)- q, - q, s-1n (90 al) sina,
l/tan o, + l/tan a, sin ( o, + az)
Dabei ist
q, die konstante Streckenlast parallel zur Latte
q, die konstante Streckenlast quer zur Latte
a, der Winkel zwischen der Achse der Druckschraube und der Faserrichtung
a, der Winkel zwischen der Achse der Zugschraube und der Faserrichtung

Ein positiver Wert fiir F_ bedeutet eine Belastung in Richtung des Sparrens, ein negativer Wert eine Belastung weg vom
Sparren.

Auslegung der Schrauben
Die Tragfahigkeit der Schrauben wird wie folgt berechnet:

Schrauben unter Zugbelastung:

=rnin fax,d ’ d ) Eef,b X ( pb,k )0’8 A fax,d ’ d ’ Eef,r . ( pr,k 5’8 . ftens,k
axeRd 1,2 - cos’a,+sin’a, \ 350 1,2 - cos® a,+sin’a, 350 Yo
Schrauben unter Druckbelastung:
F . . fax,d ) d ) Eef,b 5 ( pb,k )0’8 3 fax,d‘ d ’ Eef,r . ( pr,k )0‘8 A Kc : Npl,k
axara T 1,2 - cos’a, +sin’a, \ 350 1,2 - cos’a, +sin’a, 350 ’ Yant
Dabei ist

Bemessungswert des axialen Ausziehparameters des Gewindeteils der Schraube im Sparren oder der Konterlatte,
gilt nicht fiir Holzwerkstoffplatten auller Sperrholz-, Furnierschichtholz- oder Vollholzplatten

ax,d

d der GewindeauBendurchmesser der Schraube (d, in den Zeichnungen im Anhang)
Cery Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube in der Latte

e, Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube in dem Sparren, £ . > 40 mm

Poy charakteristische Rohdichte der Latte [kg/m?]

P\ charakteristische Rohdichte des Sparrens [kg/m?]

o Winkel o, (Druck) oder o, (Zug) zwischen Schraubenachse und Faserrichtung,

30°<a,<90° 30°<a,<90°
ensk charakteristische Zugtragfahigkeit der Schraube
Yup Yan  leilsicherheitsbeiwerte gemédll EN 1993-1-1 oder des jeweiligen nationalen Anhangs
K N Tragfahigkeit gegen Ausknicken der Schraube

c pLk
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Freie Kohlenstoffstahl Edelstahl

Eﬁg:uben' 6,0 mm 8.0 mm 10,0 mm 12,0 mm 10,0 mm 12,0 mm

[mm] Ko Npx [KNJ [ 6 - Npx [KIN] | 6 Ny [KIND | o= Npe [KIN] | - N [KINT | s = N [kIN]

= 100 1,12 2.79 609 120 522 968

120 .85 212 4 .68 9,39 4.16 797
140 (1,66 1,66 3,70 750 336 6,58
160 (.53 1.34 299 6,10 2,76 548
180 043 110 248 506 2.30 4.62
200 N9z 207 426 194 393
220 0,78 1,76 365 | 66 338
240 0,67 151 314 144 294
260 058 132 273 126 2.58
280 (.51 1,15 240 111 228
300 045 1,02 2,13 .98 202
320 (.40 091 1.90 ).88 1.82
340 .36 .52 1,70 0,79 1,63
360 0,32 0,73 153 0.71 1 48
380 0.29 .67 1.39 0,65 1.34
400 026 0.61 127 059 122
420 0,24 (.55 1,16 .54 112
440) 0.22 051 1,06 .49 1 03
460 0,20 047 098 0,46 0,95
480 0,19 043 091 042 .88




